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Gelenkwelle 41-0

Allgemeine Daten

Schmiermittel fiir die Zentrierhiilsen der vorderen und hinteren Gelenkwelle

Spezialfett ,Mobil — Grease MP* der Firma Mobil Oil A.G.

Menge: ca. 6 g pro Zentrierhiilse

Anziehdrehmomente in mkp

Selbstsichernde Muttern zur Befestigung
der Gelenkscheiben 4,3

Klemm-Mutter an der vorderen Gelenkwelle

bzw. Zwischenwelle 20,0
Sechskantschrauben am Gelenkwellenzwischenlager 2,0
Sechskantschrauben fiir die Briicken am Rahmenboden 2,0
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12 Seilzige der Feststellbremse einhéingen
und einstellen (sieche Arb.-Nr. 42—14).
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Bild 41—1/7

1 Vordere bzw. hintere
Gelenkwelle

4 Gelenkscheibe

7 Sechskantschraube

8 Zentrierhiilse

9a, 9b Scheibe

10 Gelenkflansch

11 Selbstsichernde Mutter

13 Wagen in fahrfertigem Zustand einige
Male hin- und herschieben. Erst dadurch stelit
sich die richtige Linge der Gelenkwelle ein,
und ein spannungsfreier Einbau ist gewéhr-
leistet.

Anm.: Vor dem Anziehen der Klemm-Muttern
an der Zwischenwelle der dreiteiligen Gelenk-
welle ist darauf zu achten, daB die Zwischen-
welle weder am vorderen noch am hinteren
Gelenkwellenzwischenlager anstéBt. Das heiBt,
die Zwischenwelle soll an ihren Enden etwa
den gleichen Abstand zu dem jeweiligen Zwi-
schenlager haben.

14 Klemm-Mutter an der Gelenkwelle an-
ziehen, auf guten Sitz der Manschette achten
(siehe Bild 41—1/4). Anziehdrehmoment siehe
Arb.-Nr. 41—0.

15  Sechskantschrauben zur Befestigung des
Gelenkwellenzwischenlagers am Rahmenbo-
den festziehen. Dabei ist auf spannungsfreien
Einbau des Zwischenlagers und auf richtigen
Sitz der Scheiben unter den Sechskantschrau-
ben zu achten.
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Gelenkwelle aus- und einbauen 411

Bild 41—1/1

1 Vordere Gelenkwelle 2 Hintere Gelenkwelle 4 Gelenkscheibe 5 Gelenkwellenzwischenlager 6 Klemm-Mutter

1 3 6 2
Bild 41—1/2
1 Vordere Gelenkwelle 3 Zwischenwelle 5 Gelenkwellenzwischenlager
2 Hintere Gelenkwelle 4 Gelenkscheibe 6 Klemm-Mutter

Allgemeiner Hinweis

Die in diesem Werkstatt-Handbuch beschriebe-
nen Fahrzeugtypen werden mit zwei- bzw. drei-
teiligen Gelenkwellen ausgeriistet (Bild 41—
1/1und 2).

Ausbauen

1 Seilziige der Feststellbremse am Ausgleich-
hebel aushingen und Ausgleichhebel abneh-
men (siehe Arb.-Nr. 42—14),

Bild 41—1/3 2 Beide Briicken am Rahmenboden vorne
und hinten abschrauben (Bild 41-1/3).
1 Briicke 2 Vorderer Bremsseilzug
Anm.: Zum Lésen der linken Sechskantschrau-
ben an der hinteren Briicke muB gegebenen-
falls die hintere Auspuffleitung etwas abge-
senkt werden.
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3 Gummimanschette an der Klemm-Mutter
der Gelenkwelle zuriickschieben und Klemm-
Mutter 16sen (Bild 41=1/4).

Bei der 3-teiligen Gelenkwelle soll nur die
vordere Klemm-Mutter gelést werden.
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Bild 41—-1/4

4 Selbstsichernde Muttern der Sechskant-
schrauben zur Befestigung der Gelenkscheibe
(4) am Gelenkflansch des Getriebes und der
Hinterachse losen (Bild 41-1/5).

Bild 41—1/5

1 Vordere Gelenkwelle 4 Gelenkscheibe

2 Hinterer Motortriger

5 Sechskantschrauben zur Befestigung des
Gelenkwellenzwischenlagers am Rahmenbo-
den herausschrauben. Gelenkwelle zusammen-
schieben, etwas nach unten knicken, aus den
Zentrierzapfen am Getriebe und der Hinter-
achse ziehen und abnehmen.

Achtung! Die vordere Gelenkwelle soll mog-
lichst nicht von der hinteren getrennt werden.

41-1/2

Wenn eine Trennung erforderlich ist, missen
beide Teile zueinander gezeichnet und spater
wieder so zusammengesetzt werden, damit
keine Unwucht der komplett gewuchteten
Welle entsteht.

6 Beide Zentrierhiilsen (8) der vorderen und
hinteren Gelenkwelle und das Gelenkwellen-
zwischenlager auf Beschadigungen kontrollie-
ren. Auswechseln der entsprechenden Teile
siehe Arb.-Nr.41-2.

Einbauen

7 Hohlrdaume der beiden Zentrierhiilsen (8)
der vorderen und hinteren Gelenkwellen mit
Spezialfett fiillen (siehe Arb.-Nr. 41—0 und Bild
41=1/7).

8 Gelenkwelle komplett mit Gelenkscheiben
auf die Zentrierzapfen am Getriebe und der
Hinterachse aufschieben (Bild 41—1/6).

Bild 41—1/6

9 Gelenkwellenzwischenlager am Rahmen-
boden befestigen; die Sechskantschrauben mit
Scheiben und Federringen zunachst aber nur
lose einschrauben.

10 Sechskantschrauben am Gelenkflansch
des Getriebes und der Hinterachse montieren
und die selbstsichernden Muttern (11) fest-
ziehen (Bild 41—1/7).

i1 Beide Briicken vorne und hinten am Rah-
menboden befestigen (siehe Bild 41—1/3).



Gelenkwelle zerlegen und zusammenbauen

41-2

Allgemeiner Hinweis

Ab Werk sind die Gelenkwellenteile einzeln
ausgewuchtet. Um eine eventuell noch vorhan-
dene Restunwucht zu beseitigen, wird die kom-
plette Gelenkwelle einschlieBlich Gelenkschei-
ben nochmals nachgewuchtet. Aus diesem

Grund sollen beim Zerlegen der kompletten
Gelenkwelle (z. B. beim Wechsel des Zwi-
schenlagers) die Einzelteile zueinander ge-
zeichnet und wieder wie urspriinglich zusam-
mengebaut werden. Nur beim Wechsel einzel-
ner Wellenteile kann auf diese Kennzeichnung
verzichtet werden.

A. Gelenkwellenzwischenlager wechseln

Bild 41—-2/1
1 Vordere Gelenkwelle 4 Drahtbiigel 7 Gummilager
2 Klemm-Mutter 5 Gelenkgabel 8 Abstandring

3 Gummimanschette 6 Rillenkugellager

Ausbauen

1 Die einzelnen Wellenteile zueinander zeich-
nen und vordere Gelenkwelle bzw. Zwischen-
welle an der Klemmstelle trennen.

2 Gummimanschette (3) iiber die Keilver-
zahnung abziehen (Bild 41—2/2).

9 Schutzkappe

10 Sicherungsring
11 Gummipuffer in Fahrtrichtung
zeigend

3 Sicherungsring (10) aus der Nut entfernen
und Schutzkappe (9) abnehmen (Bild 41—2/3).

4 Lagergehduse komplett mit Rillenkugei-

lager mit einem handelsiiblichen Abzieher von
der Gelenkgabel abziehen.
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R-3588

Bild 41—2/2

3 Gummimanschette

R-3590

Bild 41—-2/3

9 Schutzkappe

10 Sicherungsring

Achtung! Wird bei einer 3-teiligen Welle das
vordere Lager abgezogen, dann muB zuvor der
Drahtbiige! (4) aus dem Lagergehéuse entfernt
werden. Beim Abziehen des Lagergehduses
bleibt dann das Rillenkugellager zunichst auf
dem Lagersitz der Welle und muB gesondert
abgezogen werden.

5 Drahtbiigel (4) aus dem Lagergehéuse des
Gummilagers (7) driicken (Bild 41—2/4).

6 Rillenkugellager und Abstandring mit einem

passenden Rohr aus dem Lagergehiduse des
Gummilagers (7) driicken (Bild 41-2/5).

41-2/2

Bild 41—-2/4

4 Drahtbiige!
6 Rillenkugellager

7 Gummilager
8 Abstandring

R3589

Bild 41—2/5

1 Rohr 7 Gummilager

7 Gummilager kontrollieren und gegebenen-
falls erneuern.

Einbauen

8 Neues Lager mit einem passenden Rohr
in den gummierten Lagersitz eindriicken (siehe
Bild 41—2/5). Dabei auf guten Sitz des Lagers
achten. Der EinpreBdruck betragt ca. 1000 kp.

9 Abstandring einlegen und Drahtbiigel zur
Sicherung des Lagers einsetzen.
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R-3592
Bild 41-2/6
4 Drahtbiigel 7 Gummilager 9 Schutzkappe

6 Rillenkugellager 8 Abstandring 10 Sicherungsring

10 Gummilager (7) komplett mit Rillenkugel-
lager mit einem passenden Rohr (1) auf die
innere Gelenkgabel aufpressen (Bild 41—2/7).

n-35¢1

Bild 41-2/7

1 Rohr 7 Gummilager

Achtung! Beim Aufpressen des Lagergehiuses
ist darauf zu achten, daB die an den Falten des
Gummilagers angeordneten Gummipuffer (11)
in Fahrtrichtung weisen (Bild 41—2/1 und 8).

Bei verkehrt eingebautem Gummilager kann
die Gelenkwelle bei scharfem Anfahren an-
schlagen.

R-3595

Bild 41-2/8

7 Gummilager 11 Gummipuffer

11 Schutzkappe (9) aufstecken und den axial
federnden Sicherungsring (10) so in die Nut der
Gelenkgabel einsetzen, daB die Schutzkappe
fest am Lagerinnenring anliegt (Bild 41—2/9).

R-3590

Bild 41—-2/9

9 Schutzkappe

10 Sicherungsring

12 Gummimanschette (3) iiber die Keilver-
zahnung der Gelenkgabel ziehen. Dabei darauf
achten, dafl die Manschette am kleinen Durch-
messer richtig sitzt (Bilder 41—2/1 und 2).

13 Vordere Gelenkwelle bzw. Zwischenwelle

aufschieben; dabei gegebenenfalls Kennzeich-
nung beachten.
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B. Zentrierhiilse wechseln

Aligemeiner Hinweis

Bei VerschleiB oder Beschadigung der Dicht-
lippe in der Zentrierhiilse der vorderen oder
hinteren Gelenkwelle ist der Austausch der
kompletten Gelenkwelle nicht erforderlich, son-
dern es kann die Zentrierhiilse einzeln gewech-
selt werden.

Bild 41—2/10

1 Vordere bzw, hintere
Gelenkwelle

4 Gelenkscheibe

7 Sechskantschraube

8 Zentrierhiilse

9a, 9b Scheibe

10 Gelenkflansch

11 Selbstsichernde Mutter

Ausbauen

1 Gelenkscheibe vom Flansch der Gelenk-
welle abschrauben.

2 Etwa 15 mm von der Stirnseite der Zentrier-
hiilse eine Bohrung von ca. 10 mm Durchmes-
ser rechtwinklig durch die Hiilse bohren (Bild
41=2/11).

3 Einen Dorn durch die Bohrung stecken und
Zentrierhiilse (8) mit zwei Montiereisen aus der
Gelenkwelle ziehen (Bild 41—2/12). Abschluf-
deckel herausnehmen.

Einbauen

4 AbschluBdeckel am Umfang mit Dichtungs-
masse bestreichen und in die Bohrung des Ge-
lenkflansches einsetzen.
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5 Neue Zentrierhiilse an der Stelle des Au-
Bendurchmessers, die im Gelenkflansch sitzt,
mit Dichtungsmasse bestreichen und einpres-
sen (Bild 41—2/10).

Bild 41-2/11

8 Zentrierhilse

6 HohlraumderZentrierhiilse mitdem in Arb.-
Nr.41—0 angegebenen Spezialfett fiillen.

Bild 41-2/12

8 Zentrierhiilse

7 Gelenkscheibe montieren und die selbst-
sichernden Muttern mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment anziehen (Bild 41—-2/10).



Gelenkwelle 41

Der gesamte Inhalt der Gruppe 41 wurde in das Werkstatt-Hand-
buch , Kupplungen, Getriebe - Personenwagen - Band 1" uber-
nommen.

Nachtrag 8 - Anderung Mai 1974 - PKW-Typen ab 1968 - Baureihe 114-115 + Montageband 41





