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Lenkung

46-0

Allgemeine Daten, MaBe und Toleranzen

A. Allgemeines

Lenkungsausfiihrungen
Lenkschnecke Uber- Gesamt-
setzungs- | Uber-
verhdltnis setzungs-
Typ Lenkungs- | Teil-Nr. Gangig- Steigung in Mittel- verhiltnis Bemerkung
ausfiihrung keit stellung in Mittel-
stellung
| = i =
280 S/8 sl 11146043 01| rechts Linkslenker
280 SE/8 i
280 SEL/8 Lenkung 12 19,9 228
280 SL/8 LK 11146044 01| links Rechtslenker
200/8, 200 D/8 mech. 115460 1901| rechts Linkslenker
220/8,220 D/8 Lenkung 9 19,57 227
230/8, 250/8, 250 E/8| L1Z 1154602001 links Rechtslenker
280S/8")
280 SE/8") 1“22‘123‘;5 o rechts Linkslenker
280 SEL/8) Servo- 1 2 . -
280 SL/8") Lenkung 15 ' R
300 SEB, 300 SEL
300 SEL/8 11146046 01| links Rechtslenker
9 114 460 h i
200/8, 200 D/8 Seri-1) 601001 | rechts Linkslenker
220/8,220 D/8 Lenkung 15 14,24 15,66
230/8, 250/8, 250 E/8 11446011 01| links Rechtslenker
109460 02 01| rechts Linkslenker
EL/8 6.3 o 15 15,1 16
3003 ' Lenkung . !
109 460 03 01| links Rechtslenker
109 4 t Link
280 SE/9 3.5 Servo. 60 06 01| rechts inkslenker
300 SEL/9 3.5 Lenkung , 15 15,1 17,2
109 46009 01| links Rechtslenker

1) Als Sonderwunsch giiltig.

Nachtrag 3 . Erweiterung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 . Baurcihe 108-115 . Instandsetzungsband
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Fiillmengen

L1K 0,3 Ltr. Hypoid-Getriebe-Ol")

Mechanische Lenkung

L1Z 04 Ltr. Hypoid-Getriebe-Ol")

Servo-Lenkung

1,4 Ltr.ATF-OI )

1) Siehe Betriebsstoff-Vorschriften.

B. Mechanische Lenkung

Lenkungstyp

L 1K L1Z

Anzahl der Kugeln in den Kugellaufbahnen

72 66

Lagerung der Lenkschnecke

Schrag-Kugellager

44 470 44,452
Lenkgehiuse, Gehduse-& fiir AuBenring 24,495 44477
. 19,615
Lenkschnecke, Wellen-&J fiir Innenring 19.602
29,993 30,021
Lenkwellen-27 an den Lagerstellen 59'—950- 30.008
30,020
Innen-&J der Blichse m,?
untere 33,059
Lenkwellen-Lagerung Biichse 33.043 Nadellager
AuBen-LJ
obere 38,059
Biichse 38,043
33,000 42,000
Lenkgehéduse, Grundbohrungs-&J 33.005 29,039
38,000 42,000
Lenkgehsusedeckel, Grundbohrungs-&J 38.0%5 49039
Radialspiel der Lenkwelle 0,014—-0,04 -
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C. Servo-Lenkung

Anzahl der Kugeln

in der Kugellaufbahn 3031
Radiale Lagerung der Lenkschnecke

im Lagereinsatz Nadellager
Axiale Lagerung der Lenkschnecke Léngeiager

im Lagerdeckel

Lagerung der Lenkmutter
im Arbeitskolben

Axial-Schriagkugellager

Lagerung der Lenkwelle

im Lenkgehiuse und Gehausedeckel Nadellager
. . . 24,020
Innen-£J im Lagereinsatz fiir Nadellager 24,041
Steigung 15
20,000
Lenk- Wellen-& fiir Nadellager 19,987
schnecke )
len-© fiir Teflonri 2e
Wellen-&J fiir Teflonring 95,979
Elah 85,000
85,035
Lenk- Innen-&J fir
ha Arbeitskolb
gehiuse rbeitskolben 75,000
BT 75,030
1 84,964
unten 84,929
Arbeitskolben, AuBen-&7
74,970
aken 74,940
: 30,005
Lenkwelle, Wellen-& fiir Nadellager 29,996
Radialspiel der Lenkwelle 0,016—0,04

Nachtrag 3 . Erweiterung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 . Baureihe 108-115 - Instandsetzungsband
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D. Druckvorrichtung

Lenkungsausfiihrung L1K Servo-Lenkung
Mittlerer
Windungs-&J 164
Draht-&7 38
Lange
Druck- ungespannt 34,9
feder
Lange 9
gespannt 6,2
bei "
Belastung kp 67£6
E. Einstellwerte
Mechanische Lenkung L1K L1z
Reibmoment
Kugelumlauf 1,5-2,0 cmkp
Reibmoment
Kugelumlauf mit Abdichtring 2,3-2,8 cmkp
Reib
eibmoment 4—45 cmkp 6—7 cmkp

Lenkschnecke in Schragkugellager

Gesamtreibmoment

(Druckvorrichtung eingestellt)

1756—225 cmkp 10—12 cmkp
an der Lenk- an der Lenk-
welle gemessen| schnecke ge-
messen

Servo-Lenkung

Reibmoment der Lenkschnecke
im Lagerdeckel vor dem Anziehen
des Lagereinsatzes (Léngslager lose)

0,8—1,0 emkp

Mehrbetrag des Reibmoments nach dem Anziehen des Lagereinsatzes
(Langslager unter leichter Vorspannung)

1,6—1,8 cmkp

Reibmoment der Langslager im Arbeitskolben

0,5—1,0 cmkp

Reibmoment des Kugelumlaufs

Lenkmutter-Lenkschnecke

3—5 cmkp

Reibmoment der montierten Lenkung,
am Lenkstockhebel gemessen
(nach Einstellung der Druckvorrichtung)

220—-300 cmkp
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Mechanische Lenkung L 1K

46-15

A. Lenkung L 1K zerlegen, prifen und zusammenbauen
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1 Lenkgehiusedeckel
2 Dichtbeilage
3 Lenkgehiuse

7 Einstellring

8 Abdichtring

9 Lenkschnecke

10 Schrig-Kugellager
11 Lenkmutter

12 Einstellschraube

4 Schrig-Kugellager
5 Kugelfithrungsrohr
6 Sechskantmutter

Zerlegen

13 Sechskantmutter
14 Sicherungsring

15 Druckscheibe

16 Druckhiilse

17 Druckfeder

18 Obere Lagerbiichse

1 Lenkung an der Montageplatie befestigen
(Bild 46—15/2).

Anm.: Die Montageplatte ist entsprechend
dem Bohrbild der Lenkung selbst anzuferti-
gen.

2 Splint aus der Kronenmutter entfernen,
Kronenmutter abschrauben und Lenkstock-
hebel mit der Vorrichtung 100589 04 33 00 ab-
ziehen.

3 Sechskantmutter (13) abschrauben und Ein-
stellschraube (12) einige Umdrehungen hin-
eindrehen (Bild 46—15/2). Dann Sechskant-
schrauben zur Befestigung des Lenkgehiuse-
deckels (1) herausschrauben.

Nachtrag 3 . Erweiterung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 . Baureihe 108-115 . Instandsetzungsband

19 Lenkwelle

20 Untere Lagerbiichse
21 Abdichtring

22 VerschluBschraube
23 Kugelpfanne

24 Sicherungsring

Bild 46—15/2

1 Lenkgehiusedeckel

12 Einstellschraube

13 Sechskantmutter (Konter-
mutter)

25 Montageplatte
28 Lenkstockhebel
29 Lenkungskupplung

46—15/1



4 Lenkgehiusedeckel von der Einstell-
schraube abschrauben und diesen mit der
Dichtbeilage abnehmen (Bild 46—15/3).

Bild 46—15/3

1 Lenkgehiiusedeckel
3 Lenkgehiiuso

19 Lenkwelle
25 Montageplatte

5 Ol aus der Lenkung auslaufen lassen.

6 Sechskantmutter (6) mit dem Ringschliissel
180589 00 03 00 l6sen und Einstellring mit dem
Zapfenschliissel 000 589 00 05 00 herausschrau-
ben (Bild 46—15/1 und 4).

Bild 46—15/4

7 Lenkschnecke nach oben aus dem Gehéduse
herausnehmen und beide Kugelkéfige abneh-
men.

Anm.: Die Kugelkifige diirfen nicht vertauscht

werden, deshalb so legen oder zeichnen, daBl
eine Verwechslung ausgeschlossen ist.

46—15/2

8 Lenkwelle aus dem Gehiuse herausneh-
men.

9 AuBenring des oberen Schragkugellagers
mit der Vorrichtung aus dem Lagersitz des Ge-
hauses herausschlagen.

Anm.: Die Vorrichtung ist nach den im Bild
46—15/6 angegebenen MaBen selbst anzuferti-
gen.
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Bild 46—15/5

Montagevorrichtung

i0 AuBenring des unteren Schriagkugellagers
mit einem Innenauszieher herausziehen.

Anm.: Wenn der Innenauszieher nicht vorhan-
den ist, kann der AuBenring auch mit einem
groBen Winkelschraubenzieher herausgedriickt
werden.
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Bild 46—15/6

16 Druckhiilse
17 Druckfeder
19 Lenkwelle
30 Druckstiick

12 Einstellschraube
13 Sechskantmutter
14 Sicherungsring
15 Druckscheibe



11 Abdichtring aus dem Lenkgehduse und
dem Einstellring herausschlagen.

12 Innenringe des Schriagkugellagers mit
einer Abziehvorrichtung von der Lenkschnecke
abziehen.

Anm.: Sofern die Schrigkugellager wieder ver-
wendet werden, sind die Lager satzweise zu-
sammenzulegen oder zu zeichnen.

13 Druckstiick (30) iiber die Einstellschraube
(12) schieben und mit der Sechskantmutter (13)
die Druckvorrichtung spannen (Bild 46—15/6).
Dann aus der Lenkwelle den Sicherungsring
(14) sowie die Einstellschraube (12) mit der
Druckscheibe (15), der Druckhiilse (16) und der
Druckfeder (17) herausnehmen (Bild 46—15/6).

Priifen

Bei der Beurteilung der Lenkungsteile auf ihre
Wiederverwendbarkeit ist ein strenger MaB-
stab anzulegen.

14 Lenkmutter und Lenkschnecke:
Kugellaufbahnen auf Riefen, Druckstellen oder
sonstige Beschéddigungen priifen.

Lenkschnecke auf Rundlauf priifen.

Die Kugelfiihrungsrohre und der Kugelzapfen
an der Lenkmutter diirfen nicht beschiadigt
sein.

Bei einer Beschadigung sind die Lenkmutter
und die Lenkschnecke samt Kugeln zusammen
auszuwechseln.

In der Fertigung sind die Teile so ausgewihlt,
da das vorgeschriebene Laufspiel vorhan-
den ist.

15 Lenkwelle:

Auf Verschleil an den Lagerstellen, Verdre-
hung oder sonstige Beschadigung priifen.
Die Kugelpfannen auf Riefen und Risse priifen.
Wenn erforderlich, kann eine neue Kugel-
pfanne eingepreBt werden. Dabei auf die vor-
geschriebene Uberdeckung und richtigen Sitz
des Sicherungsringes achten.

16 Lenkgeh&use:

Auf Beschadigung und Lagerbiichsen auf Ver-
schleil prifen. Die Notanschlagflachen (A) fiir
die Lenkmutter diirfen nicht beschidigt sein
(Bild 46—15/7).
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Bild 46—15/7

Werden bei der Lagerbiichse VerschleiB-
oder Druckstellen festgestellt, dann ist die
Biichse zu erneuern. Beim Einpressen einer
neuen Lagerbiichse ist darauf zu achten, daB
die offene Seite der Schmiernute nach oben
zeigt. Nach dem Einpressen ist die Biichse auf
das FertigmaB aufzureiben oder auszudrehen.
Dabei ist zu beachten, daB die Bohrung genau
fluchtend zu der oberen Lagerbiichse im Lenk-
gehdusedeckel bearbeitet wird.

17 Lenkgehiusedeckel:

Lenkgehdusedeckel auf Planheit priifen. Bei
VerschleiB- oder Druckstellen in der oberen
Lagerbiichse die Biichse aus dem Lenk-
gehdusedeckel mit einem Innenauszieher her-
ausziehen und eine neue Lagerbiichse einpres-
sen. Die neue Lagerbiichse auf das FertigmaR
ausreiben oder ausdrehen. Wenn keine Bear-
beitungsmoglichkeit vorhanden ist, einen neuen
Lenkgehédusedeckel mit eingepreBter und fer-
tig bearbeiteter Biichse verwenden.

18 Druckvorrichtung:

Druckhiilse, Druckfeder und Druckscheibe sind
auf ihre Wiederverwendbarkeit zu iiberpriifen.
Im allgemeinen sind bei Beschiadigungen die
betreffenden Teile zu erneuern.

19 Schragkugellager:
Lagerringe samt Kafig und Kugeln auf Riefen
oder sonstige Beschadigungen priifen.

Zusammenbauen

20 Bohrung in der Lenkwelle mit Fett fiillen.
Einstellschraube (12) mit Druckfeder (17),
Druckhiilse (16) und Druckscheibe (15) in die
Lenkwelle (19) einsetzen, dann den Siche-
rungsring (14) auflegen (Bild 46—15/6).
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Das Druckstiick (30) auf die Einstellschraube
auflegen und durch Hineinschrauben der
Sechskantmutter (13) die Druckfeder spannen.
Nun den Sicherungsring (14) in die Nut der
Lenkwelle einsetzen. Darauf achten, daB der
Sicherungsring richtig sitzt.

Anm.: Das Druckstiick (30) ist nach den in Bild
46—15/8 angegebenen MafBen selbst anzufer-
tigen.
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Bild 46—15/8

Druckstiick 30

91 Zundchst den unteren AuBenring des
Schragkugellagers mit der Montagevorrichtung
(siche Bild 46—15/5) in das Gehiuse ein-
pressen.

22 Oberen AuBenring ca. 10 mm weit eben-
falls mit der Vorrichtung in das Lenkgehduse
einsetzen.

23 Innenringe des Schragkugellagers auf die
Lenkschnecke aufpressen.

24 Kugelkifig in den unteren AuBenring ein-
legen.

25 Kugelkifig auf den oberen Innenring an
der Lenkschnecke auflegen.

26 Zuerst die Lenkwelle, dann die Lenk-
schnecke in das Lenkgehduse einsetzen.

27 Einen neuen Abdichtring mit der Montage-
vorrichtung (Bild 46—15/9) in den Einstellring
einpressen. Die unteren Gewindegénge des
Einstellringes mit Dichtungsmasse bestreichen
und den Einstellring in das Lenkgeh&use ein-
schrauben. Dazu iiber die Kerbverzahnung der
Lenkschnecke die Einfiihrhiilse 180589 00 61 00
schieben, damit der Abdichtring nicht besché-
digt wird.

Anm.: Die Montagevorrichtung ist nach den im

Bild 46—15/9 angegebenen Mafen selbst anzu-
fertigen.
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28 Sechskantmutter aufschrauben und das
Axialspiel der Lenkschnecke einstellen (siehe
Abschnitt B).

29 Auf das Lenkungsgehduse eine neue
Dichtbeilage auflegen und Lenkgehidusedek-
kel auf die Einstellschraube aufschrauben.
Dann die vier Sechskantschrauben mit der
Hand einschrauben und die Einstellschraube
so weit herausdrehen, bis die Druckfeder auf
Block gedriickt ist.

Anm.: Die Sechskantschrauben fiir den Len-
kungsgehdusedeckel diirfen erst dann angezo-
gen werden, wenn die Einstellschraube ganz
herausgeschraubt ist, da sich andernfalls der
Deckel beim Anziehen der Schrauben verzie-
hen kann.

30 Auf die Kerbverzahnung der Lenkwelle
die Einfiihrhiilse 120589 0561 00 auflegen und
einen neuen Dichtring mit der Montagehiilse
(Bild 46—15/10) in das Lenkgehéuse einschla-
gen. Dann die Lenkung mit 0,3 Liter Hypoid-
Getriebesl SAE 90 fiillen.

Anm.: Die Montagehiilse ist nach den im Bild
46—15/10 angegebenen MaBen selbst anzufer-
tigen.
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Bild 46—15/10

Montagehiilse

75
80

31 Druckvorrichtung fiir die Lenkwelle ein-
stellen (siehe Abschnitt B).

32 Mittelstellungs-Kontrollschraube
einschrauben.

33 Kerbverzahnung am Lenkstockhebel und
der Lenkwelle reinigen. Lenkstockhebel auf die



Z-3243

Bild 46—15/11

Lenkwelle aufsetzen, dabei muB die Markie-
rung am Hebel mit der Markierung auf der
Lenkwelle iibereinstimmen (Bild 46—15/11).

34 MaB ,a“ kontrollieren (Bild 46—15/12).

B. Lenkung einstellen

Nur bei ausgebauter Lenkung

Spiel der Lenkschnecke

1 Lenkung an der Montageplatte befestigen.

Z-191

Bild 46—15/13

1 Lenkgehiusedeckel
2 Dichtbeilage

3 Lenkgehiuse

4 Schriig-Kugellager
5 Kugelfihrungsrohr
6 Sechskantmutter

7 Einstellring

8 Abdichtring

9 Lenkschnecke

10 Schrig-Kugellager
11 Lenkmutter

2 Druckvorrichtung fiir die Lenkwelle voll-
sténdig l6sen (siehe Ziffern 7 bis 9).

3 Lenkschnecke auf das vorgeschriebene
Axialspiel — praktisch spielfrei — tiberpriifen

Nachtrag 3 - Erweiterung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 . Baureihe 108-115 . Instandselzungsband

Bild 46—15/12
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35 Mittelstellungs-Kontrollschraube heraus-
schrauben.

36 Kronenmutter mit einem Drehmoment von
ca. 20 mkp anziehen und versplinten.

(siehe Arb.-Nr. 46—0). Die Lenkschnecke muB
sich leicht drehen lassen. Wird bei richtig ein-
gestelltem Axialspiel kein leichter Lauf der
Lenkschnecke erreicht, Lenkung zerlegen und
LLagerung der Lenkschnecke kontrollieren.

Bild 46—15/14

22 VerschluBischraube
25 Montageplatte
26 Zapfenschliissel
000 589 00 05 00
27 Ringschlissel 180 589 00 03 00

1 Lenkgehiusedeckel

6 Sechskantmutter

7 Einstellring

12 Einstellschraube

13 Sechskantmutter (Konter-
mutter)

4 Zum Nachstellen des Axialspiels der Lenk-
schnecke (6) mit dem Ringschliissel 180589 00
0300 die Sechskantmutter (6) lésen. Dann
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Einstellring (7) mit dem Zapfenschlissel
000589 00 05 00 so weit anziehen, bis das vor-
geschiebene Axialspiel der Lenkschnecke er-
reicht ist (Bild 46—15/13 und 14). Danach die
Sechskantmutter festziehen, dabei den Einstell-
ring festhalten, damit sich die Einstellung nicht
verdandert. Das Axialspiel nach Ziffer 3 noch-
mals tberprifen.

Anm.: Die Auflagefliche der Sechskantmutter
(6) und das Gewinde des Einstellringes (7) sind
vor dem Festziehen der Mutter mit Dichtungs-
masse zu versehen (Bild 46—15/14).

5 Druckvorrichtung fiir die Lenkwelle einstel-
len (siehe nichster Abschnitt).

Druckvorrichtung fiir die Lenkwelle

6 Spiel der Lenkschnecke priifen und, wenn
notwendig, neu einstellen (siehe vorherige Zif-
fern 2 bis 4).
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Bild 46—15/15
1 Lenkgehidusedeckel 15 Druckscheibe

16 Druckhiilse

17 Druckfeder

18 Obere Lagerbiichse
19 Lenkwelle

20 Untere Lagerbiichse
21 Abdichtring

22 VerschluBschraube

23 Kugelpfanne

24 Sicherungsring

2 Dichtbeilage

3 Lenkgehiuse

5 Kugelfiihrungsrohr
9 Lenkschnecke

11 Lenkmutter

12 Einstellschraube
13 Sechskantmutter
14 Sicherungsring

46—15/6

7 VerschluBschraube (22) aus dem Lenk-
gehiusedeckel herausschrauben (Bild 46—
15/15).

8 Zum Einstellen der Druckvorrichtung der
Lenkwelle Lenkung in Mittelstellung bringen.
Hierbei muB sich das Zentrum in der Lenkmut-
ter genau unterhalb des Gewindeloches fiir die
VerschluBschraube im Lenkgehéusedeckel be-
finden.

9 Einstellschraube (13) mehrmals heraus-
schrauben und mit 1 mkp gegen Block anzie-
hen. Danach Einstellschraube ca. 4 Umdre-
hung l6sen und anschlieBend bis zu einem
Drehmoment von 0,5 mkp anziehen (Bild
46—15/16).

Bild 46—15/16

12 Lenkgeh#usedeckel
13 Einstellschraube
14 Sechskantmutter

25 MeBuhr
26 Halter fiir MeBuhr
27 Drehmomentschliissel

10 MebBuhr (25) auf die Einstellschraube (13)
aufsetzen und auf ,0“ stellen. Einstellschraube
0,1 bis 0,15 mm hineindrehen (ca. '/s Umdre-
hung) und Sechskantmutter (14) mit 2,5 bis
3 mkp anziehen, dabei muB die MeBuhr auf 0,03
bis 0 zuriickgehen (Bild 46—15/16).

11  VerschluBschraube in den Lenkgehéduse-
deckel einschrauben.

12 Einstellung der Druckvorrichtung tiberprii-
fen. Dazu Lenkung an der Lenkschnecke mit
der Lenkungskupplung und an der Lenkwelle
mit dem Lenkstockhebel durchdrehen. Beim
Durchlaufen der Mittelstellung darf die Lenk-
welle keinesfalls klemmen, jedoch muf ein
leichter Druckpunkt spiirbar sein.



Mechanische Lenkung L 1Z

46-18

A. Lenkung zerlegen, priifen und zusammenbauen

Zerlegen

12

Bild 46—18/1

1 Sicherungsring
2 Gewindering

3 Abdichtring

4 Lenkschnecke
5 Einstellring

6 Schrigkugellager
7 Lenkwelle

8 Lenkgehiuse

9 Lenkmutter

10 Schrigkugellager

1 Lenkung an der Montageplatte befestigen.

Anm.: Die Montageplatte ist entsprechend dem
Bohrbild der Lenkung selbst anzufertigen.

2 Sechskantmutter (14) von der Einstell-
schraube (13) abschrauben (Bild 46—18/1).

3 Sechskantschrauben zur Befestigung des

Nachtrag 3 « Erweiterung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 . Baureihe 108-115 . Instandsetzungsband

11 Kugelfithrung

12 Gehiusedeckel

13 Einstellschraube
14 Sechskantmutter
15a Obceres Nadellager

15b Unteres Nadellager
16 Sicherungsring

17 Distanzscheibe

18  Abdichtring

19 VerschluBschraube

Gehausedeckels (12) am Lenkgehéuse (8) her-
ausschrauben.

4 Einstellschraube (13) in den Gehduse-
deckel (12) hineinschrauben und Deckel samt
Papierdichtung abnehmen.

5 Lenkwelle (7) aus dem Lenkgehiuse her-
ausnehmen.

46—18/1



6 Sicherungsring (1) aus dem Lernkgehéuse
entfernen, Gewindering (2) mit dem Zapfen-
schliissel 115589 07 07 00, danach Einstellring
(5) mit dem Zapfenschliissel 115589 06 07 00

aus dem Lenkgehiuse herausschrauben.

7 Lenkschnecke samt Lenkmutter und Kugel-
kiafigen aus dem Lenkgehiduse herausnehmen.

8 AuBenring der Schrigkugellager mit einem
Innenauszieher aus dem Geh&duse und dem
Einstellring herausziehen.

Anm.: Wenn der Innenauszieher nicht vorhan-
den ist, kann der AuBenring auch mit einem
groBen Winkelschraubenzieher herausgedriickt
werden.

9 Abdichtring aus dem Lenkgehéuse und dem
Einstellring herausschlagen.

10 Innenringe des Schrigkugellagers mit
einer Abzichvorrichtung von der Lenkschnecke
abziehen.

Anm.: Sofern die Schragkugellager wieder ver-
wendet werden, sind die Lager satzweise zu-
sammenzulegen oder zu zeichnen.

11 Aus der Lenkwelle den Sicherungsring (16)

und die Einstellschraube (13) mit Distanz-
scheibe (17) herausnehmen (Bild 46—18/1).

Priifen

Bei der Beurteilung der Lenkungsteile auf ihre
Wiederverwendbarkeit ist ein strenger MaB-
stab anzulegen.

12 Lenkmutter und Lenkschnecke:
Kugellaufbahnen auf Riefen, Druckstellen oder
sonstige Beschiadigungen prifen.

Lenkschnecke auf Rundlauf prifen.

Die Kugelfiihrungsrohre (11) an der Lenkmutter
(9) diirfen nicht beschidigt sein (Bild 46—-18/2).

Bei einer Beschidigung sind die Lenkmutiter
und die Lenkschnecke samt Kugeln zusammen
auszuwechseln.

In der Fertigung sind die Teile so ausgewibhlt,

daB das vorgeschriebene Laufspiel vorhan-
den ist.

46—18/2
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R-4623
Bild 46—18/2
4 Lenkschnecke 11 Kugelfiihrungsrohr
9 Lenkmutter 20 Sechskantschraube
9a Zentrum fiir Miitelstellungs- 21 Sicherungsblech
Kontrollschraube 22 Befestignugsschelle

10a Innenringe fir Schrigkugel-
lager

13  Lenkwelle:
Auf VerschieiB an den Lagerstellen, Verdre-
hung oder sonstige Beschadigung prifen.

i4 Lenkgehéduse:

Gehiuse auf Beschiadigung und Nadellager auf
VerschleiB priifen und gegebenenfalls erneu-
ern. Dazu das Nadellager mit der Montagevor-
richtung (Bild 46—18/3) aus dem Lenkgehause
herausschlagen.

Neues Nadellager mit der Vorrichtung in das
Gehiuse einpressen.

Anm.: Die Montagevorrichtung ist nach den im
Bild 46—18/3 angegebenen Mafien selbst an-
zufertigen.

Teil 3
E: Bild 46—18/3
Kordel 1,2 &
L = 1 Montagevorrichtung
! D 1 i
1 =y
N
¢~29.-.a;-| §
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15 Lenkgehdusedeckel:

Lenkgehiusedeckel auf Planheit priifen. Bei
VerschleiB- oder Druckstellen des oberen
Nadellagers das Lager mit einem Innenauszie-
her aus dem Lenkgehdusedeckel herausziehen
und ein neues Lager einpressen.

16 Schriagkugellager:
Lagerringe samt Kifig und Kugeln auf Riefen
oder sonstige Beschadigungen priifen.



Zusammenbauen

17 Zunidchst den unteren AuBenring des
Schréagkugellagers mit der Montagevorrichtung
(siehe Bild 46—15/5) in das Gehiuse einpres-
sen.

12
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8 </ e
7- -
Bild 46—18/4
1 Sicherungsring 8 Lenkgehiuse
2 Gewindering 9 Lenkmutter

3 Abdichtring

4 Lenkschnecke

5 Einstellring

6 Schrigkugellager
7 Lenkwelle

10 Schriigkugellager

11 Befestigungsschelle fiir
Kugelfithrungsrohr

12 Gehiusedeckel

18 Oberen AuBenring ebenfalls mit der Vor-
richtung in den Einstellring einpressen.

i9 Innenringe des Schriagkugellagers auf ca.
80° C erwarmen und auf die Lenkschnecke auf-
pressen.

20 Kugelkafig in den unteren AuBenring ein-
legen.

21  Lenkschnecke samt Lenkmutter in das Ge-
hduse einsetzen.

22 Inden Einstellring (5) mit der Montagevor-
richtung einen neuen Dichtring einpressen
(Bild 46—18/5).

F-4624

Bild 46—18/5

5 Einstellring

35 Montagevorrichtung
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Anm.: Die Montagevorrichtung ist nach den im
Bild 46—15/9 angegebenen MaBen selbst an-
zufertigen.

23 Oberen Kugelkifig auf die Lenkschnecke
auflegen. Einfuhrhiilse (35) auf die Lenk-
schnecke aufschieben und Einstellring (5) in
das Lenkgehduse (8) einige Gewindegédnge
einschrauben, dann Einfiihrhiilse abnehmen
und Einstellring so weit anziehen, daB sich die
Lenkwelle noch leicht drehen 4Bt (Bild
46—18/6).

R-4620 |

Biid 46—18/G
3 Abdichtring
5 Einstellring

8 Lenkgehiduse
35 Einfuhrhiilse 180 589 00 61 00

24 Gewinde im Lenkgehduse mit Dichtungs-
masse bestreichen, danach Gewindering (2) in
das Lenkgehduse (8) einschrauben (Bild
46—18/1).

Z-314m

Bild 46—-18/7

4 Lenkschnecke

7 Lenkwelle

8 Lenkgehiuse

9 Lenkmutter
11 Kugelfiihrungsrohr
12 Gehéusedeckel

13 Einstellschraube

14 Sechskantmutter
15a Oberes Nadellager
15b Unteres Nadellager
16 Sicherungsring

17 Distanzscheibe

18 Abdichtring

46—18/3



95 Lenkschnecke einstellen siehe Abschnitt
B, Ziffer 4 und 5.

26 In die Lenkwelle (7) die Einstellschraube
(18), die Distanzscheibe (17) und den Siche-
rungsring (16) einsetzen (Bild 46—18/7).

Anm.: Die Einstellschraube muB in die Lenk-
welle spielfrei eingebaut sein. Zu diesem
Zweck stehen Distanzscheiben in folgenden
Starken zur Verfigung: 3,0;3,1;3,2 und 3,3mm.

Bild 46—18/8

7 Lenkwelle

19 VerschluBschraube

27 Lenkwelle (7) in das Gehéuse so einset-
zen, daB der mittlere Zahn in die mittlere Zahn-
licke der Lenkmutter eingreift (Bild 46—18/8).

28 Papierdichtung auf das Lenkgehduse auf-
legen.

29 Lenkgehiusedeckel (12) einbauen, dabei

B. Lenkung einstellen

Nur bei ausgebauter Lenkung

Spiel der Lenkschnecke

i Lenkung an der Montageplatte befestigen.

9  Sechskantmutter (14) von der Einstell-
schraube (13) abschrauben (Bild 46—18/7).

3 Nach dem Entfernen der Sechskanischrau-
ben Gehidusedeckel (12) vom Lenkgehause (8)
abheben, dabei gleichzeitig Einstellschraube
(13) aus dem Gehdusedeckel herausschrauben,
da diese mit der Lenkwelle verbunden ist.
Lenkwelle (7) aus dem Lenkgehduse heraus-
nehmen (Bild 46—18/7).

4 Einsatz (26) auf die Kerbverzahnung der
Lenkschnecke (4) aufstecken (Bild 46—18/9)
und mit dem Drehmomentschliissel das Dreh-
moment messen, das zum Drehen der Lenk-
schnecke notwendig ist (Drehmoment siehe
Arb.-Nr. 46—0).

46—18/4

die Einstellschraube (13) in den Deckel ein-
schrauben (Bild 46—18/7).

Sechskantschrauben mit 2,5 mkp anziehen.

30 Einstellschraube mit Dichtungsmasse be-
streichen und Sechskantmutter (14) auf die
Einstellschraube (13) aufschrauben (Bild
46—18/7).

31 Einfihrhilse 120589056100 (ber die
Kerbverzahnung der Lenkwelle (7) schieben
und Abdichtring (18) mit der Montagehilse in
das Lenkgehéause (8) einschlagen.

Anm.: Die Montagehiilse ist nach den im Bild
46—15/10 angegebenen MaBen selbst anzu-
fertigen.

32 Lenkung mit 0,3 Liter Hypoid-Getriebedl
SAE 90 fiillen.

33 Einstellvorrichtung fiir die Lenkwelle ein-
stellen (siehe Abschnitt B, Ziffer 2 bis 4).

34 VerschluBschraube in das Lenkgehduse
einschrauben.

35 Kerbverzahnung am Lenkstockhebel und
der Lenkwelle reinigen. Lenkstockhebel auf
die Lenkwelle aufsetzen, dabei muBl die Mar-
kierung am Hebel mit der Markierung auf der
Lenkwelle iibereinstimmen (Bild 46—15/11).

36 Neue selbstsichernde Sechskantmutter auf
die Lenkwelle aufschrauben und mit 14 bis
18 mkp anziehen.

R46-5411

Bild 46—18/9

26 Einsatz 112 589 00 08 00
27 Drehmomentschliissel
001 589 09 21 00

2 Gewindering
4 Lenkschnecke
5 Einstellring



5 Wird ein zu geringes Drehmoment gemes-
sen, ist das Axialspiel der Lenkschnecke nach-
zustellen. Dazu Sicherungsring (1) entfernen
und nach dem Lésen des Gewinderinges (2)
Einstellring (5) mit dem Zapfenschliissel (25)
so weit anziehen, bis sich die Lenkschnecke
noch leicht drehen |4Bt. Dann Gewindering mit
dem Zapfenschliissel 115589070700 auf 18
bis 20 mkp festziehen und dabei Einstellring
festhalten, damit sich die Einstellung nicht ver-
andert. Jetzt das Drehmoment, das zum
Drehen der Lenkschnecke notwendig ist, mes-
sen. Es soll 6 bis 7 cmkp betragen. Wird dieser
Wert nicht erreicht, ist nach dem Lésen des
Gewinderinges die Einstellung des Einstell-
ringes entsprechend zu verdndern. Danach
Sicherungsring einsetzen (Bild 46—18/10 und
46—18/11).

Bild 46—18/10

1 Sicherungsring 7 Lenkwelle

2 Gewindering 8 Lenkgehiuse

3 Abdichtring 9 Lenkmutter

4 Lenkschnecke 10 Schrigkugellager
5 Einstellring 11 Kugelfihrung

6 Schrigkugellaget 12 Gehiusedeckel

Bild 46—18/11

8 Lenkgehiiuse

25 Zapfenschliissel

Nachtrag 3 . Erweiterung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 - Baureihe 108-115 .

115 589 06 07 00

R 46-5412

30 Zapfenschliissel
115 589 07 07 00

6 Lenkwelle (7) so in das Gehause (8) und in
die Lenkmutter (9) einsetzen, daB der mittlere
Zahn in die mittlere Zahnliicke der Lenkmutter
eingreift (Bild 46—18/10).

7 Dichtbeilage und Gehiusedeckel (12) auf
das Lenkgehiuse auflegen, dabei gleichzeitig
Einstellschraube (13) in den Gehiusedeckel
einschrauben. Sechskantschrauben mit dem

vorgeschriebenen Anziehdrehmoment anzie-
hen (siehe Arb.-Nr. 46—0).

8 Einstellvorrichtung fiir die Lenkwelle ein-
stellen (siehe nichste Ziffern 9 bis 13).

li | v S Sl R-3311 |
Bild 46—18/12

4 Lenkschnecke
7 Lenkwelle

8 Lenkgehéuse
12 Gehiiusedeckel

13 Einstellschraube

14 Sechskantmutter

26 Einsatz 112 589 00 08 00
27 Drehmomentschliissel

Einstellvorrichtung fiir die Lenkwelle

9 Lenkung in Mittelstellung drehen. Zur Kon-
trolle VerschluBschraube (19) aus dem Lenk-
gehduse herausdrehen und Lenkschnecke (4)
so weit drehen, bis sich das Zentrum in der
Lenkmutter (9) genau unterhalb des Gewinde-
loches fiir die VerschluBschraube befindet
(Bild 46—18/1 und 18/10).

10 Einsatz (26) auf die Kerbverzahnung der
Lenkschnecke (4) aufschieben (Bild 46—18/12)
und mit dem Drehmomentschliissel das Dreh-
moment messen, das zum Drehen der Lenk-
schnecke iiber die Mittelstellung notwendig ist
(Drehmoment siehe Arb.-Nr. 46—0).

i1 Das Drehmoment wird an der Einstell-
schraube (13) eingestellt. Hineindrehen der
Einstellschraube erhdht und Herausschrauben
verkleinert das Drehmoment.

Achtung! Beim Drehen der Lenkschnecke iiber
die Mittelstellung darf die Lenkung nicht klem-
men, es muBl jedoch ein leichter Druckpunkt
splirbar sein.

46—18/5
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12 Sechskantmutter auf die Einstellschraube 13 VerschluBschraube in das Lenkgehduse
aufschrauben und kontern, dabei Einstell- einschrauben.

schraube gegenhalten. Nochmals eine Kon-

trollmessung durchfiihren.
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Hochdruck-Olpumpe zerlegen, priifen

und zusammenbauen

46-22

Anderung: Flanschgetriebene Hochdruck-Olpumpe hinzugefigt

A. Laufer und Kurvenring aus- und

Zerlegen

1 Beider Hochdruck-Olpumpe mit aufgesetz-
tem Vorratsbehilter Fligelmutter (1) bzw.
Sechskantmutter abschrauben und VerschluB-
deckel (2) mit Papierdichtung abnehmen.
Druckfeder (4), Beruhigungsplatte (5) und Fil-
terring (6) herausnehmen. Sechskantschraube
(13) und Hohlschraube (8) herausschrauben.
Vorratsbehilter (3) und O-Ringe (9 und 11)
vom Pumpengehduse (10) abnehmen (Bild
46—22/1).
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Bild 46—22/1
1 Fliigelmutter 8 Hohlschraube
2 VerschluBdeckel 9 O-Ring
3 Vorratsbehiilter 10 Pumpengehiuse
4 Druckfeder 11 O-Ring
5 Beruhigungsplatte 12 Verstiirkungsplatte
6 Filterring 13 Sechskantschraube
7 Schraube 14 Sicherung

2 Sechskantschrauben (19), mit denen der
Gehausedeckel (5) am Pumpengehiuse (18)
befestigt ist, herausschrauben und Pumpen-
gehause abnehmen (Bild 46—22/2).

3 Druckfeder (5) von der Druckplatte (3) ab-
nehmen. Druckplatte, Kurvenring (6) und Ge-

hausedeckel (15) zusammen zeichnen (siehe
Pfeile im Bild 46—22/3).

Nachtrag 3 - Anderung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 . Baureihe 108-115 - Instandsetzungsband

einbauen

Bild 46—22/2

3 Dichtring fiir Antriebswelle 12 Druckfeder fiir Druckplatte

4 Scheibenfeder
5 Gehiusedeckel

13 Sicherungsstift
14 O-Ring (VerschluBdeckel)

G O-Ring (Pumpengehiuse) 15 Mengenregelventil mit
7 O-Ring (Olzulaufbohrung) Uberdruckventil
8 Laufer 16 Feder fiir Mengenregelventil

9 Pumpenfliigel
10 Kurvenring
11 Druckplatte

Bild 46—22/3

1 O-Ring
3 Druckplatte
5 Druckfeder

17 O-Ring (Vorratsbehiilter)
18 Pumpengehiusce
19 Sechskantschraube

6 Kurvenring
8 O-Ring
15 Gehidusedeckel

46—22/1




Bild 46—22/4 Bild 46—22/6

3 Druckplatte 15 Gehidusedeckel 11 Antriebswelle 20 PaBstift
6 Kurvenring 21 Markierungsstrich 15 Gehiusedeckel
4 Druckplatte (3) von den PaBstiften, danach Priifen und instandsetzen

Kurvenring (6) abnehmen (Bild 46—22/4).
9 Pumpenfliigel in den Nuten des Léaufers (7)

5 Laufer (7) samt Pumpenfligel (16) von der priifen. Die Pumpenfligel missen im Laufer
Keilnutenverzahnung der Antriebswelle ab- ; S . N
ehmen (Bild 46—22/5) leicht gleiten. Falls notwendig, Pumpenfliigel
" : zusammen mit dem Laufer erneuern (Bild
46—22/7).
1
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Bild 46—22/5 N
2-1773
6 Kurvenring 21 Markierungsstrich ‘
7 Laufer a Olzulauf vom Vorratsbehilter | ‘ ‘\x;\-\L
15 Gehiusedeckel b Druckélaustritt aus dem ' . | .
16 Pumpenfliigel Kurvenring 13 12 1 10 8 8 7 6 5
20 PabBstift ¢ Ansaugbohrungen
Bild 46—22/7
6 O-Ring (1 und 8) vom Gehadusedeckel ab- 1 O-Ring 8 O-Ring
nehmen (B||d 46_22/8) 2 Pumpengehiuse 9 Lagerbiichse
3 Druckplatte 10 Schalenhilfte
. 4 Olleitblech 11 Antriebswelle
7 Mengenregelventil ausbauen (siehe Ab- 5 Druckfeder 12 Lagerbiichse
: 6 Kurvenring 13 Dichtring
schnitt B) 7 Liufer mit Pumpenfligel 15 Gehdusedeckel

8 “Sémtliche Teile griindlich reinigen und 10 Gleitfliche der Pumpenfligel (16) am
spilen. Kurvenring (6) auf Abniitzung priifen. Einge-
laufenen Kurvenring zusammen mit dem Laufer

46—22/2



samt Pumpenfliigeln erneuern (Bild 46—22/5
und 7).

Anm.: An der Gleitflache des Kurvenringes
durfen keine fiihlbaren Markierungen vorhan-
den sein, da hiervon die Férderleistung und
Laufruhe der Hochdruck-Olpumpe abhingt.

11 Trennfliche des Gehdusedeckels (15) und
die geschliffenen Seitenflichen des Laufers (7)
prifen. Ist die Trennfliche des Gehidusedeckels
eingelaufen, mufl die Hochdruck-Olpumpe
komplett erneuert werden (Bild 46—22/7).

12 Geschliffene Flache der Druckplatte (3)

kontrollieren. Eine eingelaufene Druckplatte
ist zu erneuern (Bild 46—22/7).

Zusammenbauen

13  Samtliche Teile mit ATF-Ol benetzen.

14 Mengenregelventil einbauen (siehe Ab-
schnitt B).

15 Laufer (7) so auf die Antriebswelle (11)
auflegen, daBl die angesenkte Seite der Keil-

nutenbohrung zum Gehidusedeckel zeigt (Bild
46—22/7).

16 Kurvenring (6) so auf die PaBstifte (20)
aufstecken, dafl die angebrachten Markierun-

gen (21) am Geh&dusedeckel und am Kurven-
ring tbereinstimmen (Bild 46—22/5).

Anm.: Wenn ein neuer Kurvenring eingebaut
wird, muB dieser so aufgelegt werden, daB die
Druckdlbohrungen (5) genau iiber den Aus-

\d g

Bild 46—22/8

6 Kurvenring
11 Antriebswelle
15 Gehidusedeckel

20 PaBstift
21 Markierungsstrich

Nachtrag 3 - Anderung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 . Baureihe 108-115 . Instandsetzungsband

sparungen (4) im Gehausedeckel liegen (Bild
46—22/8 und 9).

17 Pumpenfliigel (2) so in die Nuten des Lau-
fers (1) einsetzen, dall die abgerundeten Sei-
ten nach auBen zum Kurvenring (6) zeigen
(Bild 46—22/9).

2-854

Bild 46—22/9

a Olzulauf vom Vorrratsbehiilter 4 Aussparung im Gehiuse fiir

b Druckélaustritt aus dem den Zutritt des Druckdls in die
Kurvenring Druckélbohrung
1 Laufer 5 Druckélbohrung

2 Pumpenfliigel 6 Kurvenring
3 Druckdl unter dem

Pumpenfliigel

7 Ansaugbohrungen
8 Antriebswelle

18 Druckplatte (3) auf den Kurvenring (6) und
die Pafstifte auflegen, dabei auf die ange-
brachte Markierung achten (Bild 46—22/3).

Anm.: Die Austrittséffnungen fiir das Druckol
mussen Uber den Druckélbohrungen (5) des
Kurvenringes liegen (Bild 46—22/9).

19 Beide O-Ringe (1 und 8) auf den Gehiuse-
deckel auflegen (Bild 46—22/3).

20 Druckfeder (5) in die Bohrung der Druck-
platte (3) einlegen. Falls das in das Pumpen-
gehduse (2) eingepreBte Olleitblech (4) heraus-
genommen wurde, dieses so in das Gehiduse
einlegen, daB die Vertiefung fiir die Druckfeder
zum Pumpengehiuse zeigt (Bild 46—22/7).

21 Pumpengehduse (2) auf den Geh&use-
deckel (15) auflegen. Die vier Sechskantschrau-
ben einschrauben und mit einem Drehmoment
von 3,6—4 mkp anziehen (Bild 46—22/7).

22 Bei der Hochdruck-Olpumpe 1. Ausfiih-
rung mit aufgesetztem Vorratshehilter beide
O-Ringe (9 und 11) auf das Pumpengehiuse
(10) auflegen (Bild 46—22/1).

46—22/3



23 Verstiarkungsplatte (12) in den Vorrats-
behilter einlegen. Hohlschraube (8) und Sechs-
kantschraube (13) einschrauben. Filterring (6),
Beruhigungsplatte (5) und Druckfeder (4) ein-

legen. Deckel (2) mit Papierdichtung auf den
Vorratshehilter auflegen, Fligelmutter auf-
schrauben (Bild 46—22/1).

B. Mengenregelventil und Uberdruckventil ein- und ausbauen

Ausbauen

1 Sicherungsstift (13) aus dem Pumpenge-
hiuse (18) herausschlagen (Bild 46—22/11).

Anm.: Vorsicht! Es ist méglich, daB die Druck-
feder den VerschluBdeckel und das Mengen-
regelventil nach dem Herausschlagen des
Sicherungsstiftes sofort herausdriickt. Bleibt
der VerschluBdeckel im Gehéuse sitzen, dann
durch leichte Hammerschlige auf den Ver-
schluckdeckel, diesen im Geh&use |6sen. Das
Mengenregelventil darf auf keinen Fall be-
schidigt werden.

2 VerschluBdeckel (1), Mengenregelventil (2)
und Druckfeder (8) aus dem Pumpengehause
herausnehmen (Bild 46—22/10).

3 Mengenregelventil (2) an seinem unge-
schliffenen Ende in den Schraubstock spannen
und Ventilschraube (7) des Uberdruckventils
herausschrauben. Darauf achten, daf keine
Einstellscheibe (3) verlorengeht. Ventilkugel
(6), Druckbolzen (5) und Druckfeder (4) aus
dem Mengenregelventil herausnehmen (Bild
46—22/10).

Priifen und instandsetzen

4 Vor dem Einbauen die geschliffenen Fla-
chen des Mengenregelventils und die Bohrung
im Pumpengehduse auf Verschlei und Be-
schiadigung lberpriifen. Sind an den Gleit-
flachen Riefen festzustellen, so muB die kom-
plette Hochdruck-Olpumpe erneuert werden.
Auf keinen Fall nur das Mengenregelventil
auswechseln.

Einbauen

5 Mengenregelventil vor dem Einbau reini-
gen, in Automatic-Transmission-Fluid eintau-
chen und in die Gehdusebohrung einfiihren.
Das Ventil muB in der Gehdusebohrung leicht
gleiten.

46—22/4
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Bild 46—22/10
1 VerschluBdeckel mit O-Ring 6 Ventilkugel
2 Mengenregelventil 7 Ventilschraube
3 Einstellscheiben 8 Druckfeder fir
4 Druckfeder fiir Uberdruckventil Mengenregelventil
5 Druckbolzen

18 =

13 i

Bild 46—22/11

15a Uberdruckventil
16 Druckfeder
18 Pumpengehiiuse

1 VerschluBdeckel
13 Sicherungsstift
14 O-Ring

15 Mengenregelventil

6 Uberdruckventil in das Mengenregelventil
einbauen. Zuerst Druckfeder (4), Druckbolzen
(5) und Ventilkugel (6) einlegen, dann Einstell-
scheiben (3) zur Einstellung des Offnungs-
druckes in den Ventilkérper einlegen. Vorsicht!



Es miissen die gleichen Scheiben verwendet
werden, die vorher eingebaut waren (Bild
46—22/10).

7 Mengenregelventil (2) an seinem unge-
schliffenen Ende in den Schraubstock spannen,
Ventilschraube (7) einschrauben und fest-
ziehen (Bild 46—22/10).

8 Druckfeder (16) in die Bohrung des Pum-
pengehiuses (18) einlegen. Mengenregelventil

(15) nochmals abspiilen, in Automatic-Trans-
mission-Fluid eintauchen und so in die Ge-
hausebohrung einfiihren, daB das Uberdruck-
ventil nach innen zeigt (Bild 46—22/11).

9 Auf den VerschluBdeckel (1) einen neuen
O-Ring (14) aufziehen. Den VerschluBdeckel
mit dem Bolzen nach innen in die Gehauseboh-
rung eindriicken und durch Einschlagen des
Sicherungsstiftes (13) sichern (Bild 46—22/11).

C. Dichtring fur die Antriebswelle erneuern

Riemengetriebene Hochdruck-Olpumpe

Ausbauen

Einbauen

1 Laufer und Kurvenring ausbauen (siehe
Abschnitt A).

2 Auf einer Presse die Antriebswelle (11)
aus dem Gehidusedeckel (15) herauspressen,
dabei auf die beiden Schalenhilften (10) ach-
ten (Bild 46—22/12).

3 Dichtring (13) mit einem Schraubenzieher
aus dem Gehidusedeckel (15) herausdriicken.

1

15
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Bild 46—22/12

1 O-Ring 8 O-Ring

2 Pumpengehiusc 9 Lagerbiichse
3 Druckplatte 10 Schalenhiilfte
4 Olleitblech 11 Antriebswelle

5 Druckfeder
6 Kurvenring
7 Laufer mit Pumpenfligel

12 Lagerbiichse
13 Dichtring
15 Gehdusedeckel

Nachtrag 3 - Anderung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 . Baurcihe 108115 . Instandsetzungsband

4 Beide Schalenhilften (10) auf die Antriebs-
welle (11) auflegen, danach Antriebswelle in
den Gehausedeckel (15) einpressen (Bild
46-22/13).

Bild 46—22/13

10 Schalenhilfte
11 Antriebswelle
15 Gehiusedeckel

Anm.: Die Schalenhilften bestimmen das
Axialspiel der Antriebswelle, das bei neuen
Hochdruck-Olpumpen max. 0,7 mm betragt und
bei gelaufenen Pumpen nicht gréBer als 1 mm
sein darf. Bei groBerem Axialspiel ist die Hoch-
druck-Olpumpe zu erneuern.

5 Lagerbiichse (12) mit dem EinpreBwerkzeug

(20)in den Gehdusedeckel (15) einpressen (Bild
46—22/14).

46—22/5



Bild 46—22/14

12 Lagerblichse
15 Gehiusedeckel
20 EinpreBhulse

Bild 46—22/15

11 Antriebswelle 21 Montagehiilse
13 Dichtring 22 EinpreBhiilse
15 Gehdusedeckel

6 Montagehiilse (21) aufdie Antriebswelle (11)
aufstecken und Dichtring (13) in den Gehé&use-
deckel (15) mit dem EinpreBwerkzeug (22) ein-
pressen (Bild 46—22/15).

Anm.: Die Montagehiilse und die Einprefwerk-
zeuge konnen nach den im Bild 46—22/16 ange-
gebenen MaBen selbst angefertigt werden.

7 Laufer und Kurvenring einbauen (siehe Ab-
schnitt A).

F!anschgetriebene Hochdruck-
Olpumpe

Ausbauen

1 Laufer und Kurvenring ausbauen (siehe Ab-
schnitt A).
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Bild 46—22/16

20 Montagehiilse fiir
konische Antriebswelle

-

21 Montagehiilse fiir
zylindrische Antriebswelle
22 EinpreBhilse

2 Auf einer Presse die Antriebswelle (11) aus
dem Gehiausedeckel (15) herauspressen.

Druckscheibe (14)

und Dichtring (13) abneh-

men (Bild 46—22/17).

13 14 9N

Bild 46—22/17

1 O-Ring

2 Pumpengehiuse

3 Druckplatte

4 Olleitblech

5 Druckfeder

6 Kurvenring

7 Liufer mit Pumpenfliigel

8 O-Ring

9 Lagerbiichse
11 Antriebswelle
13 Dichtring

14 Druckscheibe
15 Gehiusedeckel



Einbauen

Bild 46—22/18
11 Antriebswelle 15 Gehédusedeckel
13 Dichtring 15a O-Ring

14 Druckscheibe

R-1319
Bild 46—22/19
11 Antriebswelle 101 Montagehiilse
13 Dichtring 102 EinpreBhiilse

15 Gehiusedeckel

Anm.: Beistarkem Verschleil der Antriebswelle
oder der Biichse muB der Gehiusedeckel kom-
plett erneuert werden.

3 Antriebswelle (11) in den Gehiusedeckel
(15) einsetzen (Bild 46—22/17).

4 Druckscheibe (14) mit dem EinpreBwerk-
zeug (102) in den Gehiusedeckel einpressen
(Bild 46—22/17 und 19).

5 Hiilse (101) iber die Antriebswelle schie-
ben und Dichtring in den Gehiusedeckel ein-
pressen.

Anm.: Die Montagehiilse und das EinpreBwerk-
zeug sind nach den in Bild 46—24/20 angegebe-
nen MaBen selbst anzufertigen.

5 = 80 -
' ol
BT reu!
Teil 2
Teil 1
Bild 46—24/20
1 Montagehiilse 2 EinpreBwerkzeug
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Servo-Lenkung zerlegen, priifen
instandsetzen und zusammenbauen

46-24

7 l"‘.

Bild 46—24/1

1 Gewindering

2 Teflon-Dichtring

3 Schraubdeckel

4 Axial-Schriigkugellager
5 Lenkmutter

6 Kugel

7 Kugelfiihrungsrohr

8 VerschluBschraube

9 Lenkgehiuse

10 Arbeitskolben

11 Axial-Schrigkugellager
12 Entlifterschraube

13 Lagerdeckel

Zerlegen

14 Lagercinsatz

15 Sechskantmutter
16 Lenkschnecke
17 Sicherungsring
18 Druckscheibe

19 Lingslager

20 Nadellager

21 Sechskantmutter
22 Hutmutter

23 Rundmutter

24 Druckscheibe
25 Nadellager

26 Druckhiilse

27 Druckfeder

28 Einstellschraube

29 Lenkwelle

30 Kugelpfanne im
Arbeitskolben

31 Kugelzapfen

32 Gehiusedeckel

33 Nadellager

34 Oberer Gehiiusedecke!

35a Druckscheibe

35b Druckscheibe
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36a Druckfeder

36b Druckfeder

37a Spannstift

37b Spannstift

38a Oberer Reaktionskolben
38b Unterer Reaktionskolben
39 Steuerschieber

40 Bichse

41 Druckscheibe

42 Zentrierfeder

43 Druckfeder

44 VerschluBdeckel

tung (70) von der Lenkwelle (29) abziehen (Bild

46—24/3).

1 Servo-Lenkung an der Montagevorrichtung
(73) befestigen (Bild 46—24/2).

Anm.: Die Montagevorrichtung ist entspre-
chend dem Bohrbild des Lenkgehzuses selbst
anzufertigen.

2 Splint entfernen, Kronenmutter abschrau-
ben und Lenkstockhebel (69) mit der Vorrich-

Nachtrag 3 - Erweiterung Oktober 1970 . PKW-Typen ab 1968 - Baureihe 108-115 . Instandsetzungsband

3 Hutmutter (22) und Sechskantmutter (21)

abschrauben, dabei die Einstellschraube
gegenhalten. Dichtringe abnehmen (Bild
46—24/9).

4 Rundmutter (23) mit dem Zapfenschliissel
000589 000500 von der Einstellschraube (28)

46—24/1



Bild 46—24/2

8 VerschluBschraube
mit Kupferdichtring

9 Lenkgehéuse

12 Entliifterschraube

13 Lagerdeckel

14 Lagereinsatz

15 Sechskantmutter

21 Sechskantmutter

22 Hutmutter

23 Rundmutter

32 Unterer Gehdusedeckel
34 Oberer Gehidusedeckel
71 Riicklaufstutzen

72 Hochdruckstutzen

73 Montagevorrichtung

87 Lenkungskupplung

Bild 46—24/3
9 Lenkgehduse 70 Abziehvorrichtung
29 Lenkwelle 100 583 04 33 00

69 Lenkstockhebel

abschrauben. O-Ring (56) von der Rundmutter
abnehmen (Bild 46—24/4).

5 Innensechskantschrauben zur Befestigung
des unteren Gehiusedeckels herausschrau-
ben, Lenkung in Mittelstellung drehen und
durch leichte Hammerschlage (Kunststoffham-
mer) auf die Einstellschraube Lenkwelle (29)
so weit aus dem Lenkgehéuse (9) herausschla-
gen, bis der untere Gehiusedeckel (32) aus
dem EinpaB des Lenkgehauses heraus ist.
Dann Gehiausedeckel abnehmen (Bild 46—
24/5).

6 VerschluBdeckel (44) und Lenkwelle (29)
aus dem Lenkgehiuse herausnehmen (Bild
46—-24/6).

46—24/2

Bild 46—24/4

8 VerschluBschraube
mit Kupferdichtring

9 Lenkgehiuse

12 Entliifterschraube

23 Rundmutter

28 Einstellschraube

38a Oberer Reaktionskolben

40a Zentriernasen an der Biichse
des Steuerschiebers

56 O-Ring

Bild 46—24/5
9 Lenkgehiuse 44 VerschluBdeckel
29 Lenkwelle 103 Einfiihrhiilse 120 589 05 61

32 Unterer Gehiusedeckel

7 O-Ringe (562), (53) und (68), Druckfeder (43)
vom unteren Gehiusedeckel (32) abnehmen
(Bild 46—24/7 und 46—24/8).

8 Sicherungsring (49) vom Gehéusedeckel
(32) abnehmen, Stiitzring (50) herausnehmen
und Dichtring (51) herausschlagen (Bild 46—
24/8).

9 Druckstutzen (72) und Riicklaufstutzen (71)
herausschrauben und oberen Gehidusedeckel
(34) abnehmen (Bild 46—24/2).



Bild 46—24/6

9 Lenkgehause
29 Lenkwelle

44 VerschluBdeckel
73 Montagevorrichtung

Nachtrag 3 . Erweiterung Oktober 1970 -
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32

52 43

10 Sechskantschrauben zur Befestigung des
Lagerdeckels (13) herausschrauben, Lenkung
ganz nach rechts einschlagen, dadurch driickt
der sich unten im Lenkgehause (9) abstiitzende
Arbeitskolben (10) den Lagerdeckel aus dem
Lenkgeh&use (Bild 46—24/1).

Anm.: Die Lenkschnecke nicht zu weit nach
rechts drehen, da sonst die Kugeln aus dem
Kugelumlauf herausfallen.

11 Den Arbeitskolben (10) so weit aus dem
Lenkgeh&use (9) herausziehen, bis das Lineal
an der Lenkmutter (5) nicht mehr in die Aus-
sparung der Bichse (40) und des Steuerschie-
bers (39) eingreift (Bild 46—24/1).

12 Steuerschieber (39) aus der Biichse (40)
herausnehmen (Bild 46—24/1).

Bild 46—24/7

32 Unterer Gehiiusedeckel 51 Dichtring
33 Nadellager 52 O-Ring
43 Druckfeder 53 O-Ring
49 Sicherungsring 68 O-Ring

50 Stiitzring mit Staublippe
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; 7$ LA 57, Bild 46—24/8
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’ i g% 4 9 Lenkgehiuse
3 NN 29 Lenkwelle
N8 B 42 32 Unterer Gehiusedeckel
N 3 \* L 47 33 Nadellager
R | ] 35b Druckscheibe
R RS 41 36b Druckfeder fiir
/ 25 ~ unteren Reaktionskolben

37b Spannstift

N
e
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. == 38b Unterer Reaktionskolben
_'—"35b 39 Steuerschieber
5

4 40 Biichse fiir

Steuerschieber

41 Druckscheibe

42 Zentrierfeder fur
Steuerschieber

43  Druckfeder

44 VerschluBdeckel

45 Sicherungsring

47 0-Ring

48 Sicherungsring

49  Sicherungsring

50 Stiitzring mit Staublippe

51 Abdichtring

52 O-Ring

53 O-Ring

36b 44

46—24/3



Bild 46—24/9

9 Lenkgehiuse 108 Leichtmetalldorn
40 Bichse fiir Steuerschieber

Bild 46—24/10

2 Teflonring 13 Lagerdeckel

4 Axial-Schriagkugellager 15 Sechskantmutter

5 Lenkmutter 16 Lenkschnecke

5a Lineal an der Lenkmutter 30 Kugelpfanne im Arbeitskolben
10  Arbeitskolben 63 O-Ring

11 Axial-Schrigkugellager
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Bild 46—24/11

Montageplatte fiir Lagerdeckel

46—24/4
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13 Lagerdeckel
15 Sechskantmutter

\ 16 Lenkschnecke
58 O-Ring
G3 O-Ring
Bild 46—24/12

13 Biichse (40) des Steuerschiebers miteinem
Leichtmetalldorn (108) aus dem Lenkgeh&use
herausschlagen (Bild 46—24/9).

14 Lagerdeckel (13) mit Lenkschnecke (16)
und Arbeitskolben (10) aus dem Lenkgehéuse
herausnehmen (Bild 46—24/10).

15 Lenkschnecke (16) aus der Lenkmutter (5)
herausdrehen, bis die Kugeln aus dem Kugel-
umlauf herausfallen. Darauf achten, dab keine
Kugeln verlorengehen (Bild 46—24/10).

16 Lagerdeckel (13) mit Lenkschnecke (16) in
der Montageplatte (98) befestigen (Bild 46—
24/12 und 46—24/13).

Anm.: Die Montageplatte ist nach den im Bild
46—24/11 angegebenen MaBen selbst anzu-
fertigen.

Bild 46—24/13

13 Lagerdeckel 98 Montageplatte
14 Lagereinsatz 107 Ringschliissel

15 Sechskantmutter 180 589 00 03 00

16 Lenkschnecke



17 Sechskantmutter (15) mit dem Ringschliis-
sel 18058900 03 00 (107) vom Lagereinsatz (14)
abschrauben (Bild 46—24/13).

Bild 46—24/14
13 Lagerdeckel
14 Lagereinsatz

98 Montageplatte
106 Zapfenschliissel
000 589 00 05 00

15 Sechskantmutter
16 Lenkschnecke
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18 Lagereinsatz (14) mit dem Zapfenschliis-
sel 000 589 00 05 00 (106) aus dem Lagerdeckel
(13) herausschrauben (Bild 46—24/14).

19 O-Ring (89), Sicherungsring (60), Stiitzring
mit Staublippe (61) und Dichtring (62) aus dem
Lagereinsatz (14) herausnehmen (Bild 46—
24/15).

20 Lagerdeckel (13) von der Montageplatte
abnehmen, Lenkschnecke (16) mit Ldngslagern
(19) und Nadellagern (20) aus dem Lagerdek-
kel herausnehmen, Lager von der Lenk-
schnecke abnehmen (Bild 46—24/15).

21 Sicherungsring (66), Stahlscheibe (67),
Stiitzring (65) und Teflon-Innendichtring (64)
aus dem Lagerdeckel herausnehmen (Bild
46—24/15).

22 Druckscheibe (18) und O-Ringe (58) und
(63) vom Lagerdeckel (13) abnehmen (Bild
46—24/15).

60 Sicherungsring
61 Stiutzring mit Staublippe

13 Lagerdeckel
13a Olkanal

14 Lagereinsatz 62 Dichtring
15 Sechskantmutter 63 O-Ring
Gs 16 Lenkschnecke 64 Teflon-Innendichtring
3 18 Druckscheibe 65 Stiitzring
_— 19 Liingslager 66 Sicherungsring

67 Stahlscheibe
91 Scheibe

20 Nadellager
Q 62 58 O-Ring

59 O-Ring
Q-

Z1002-4099

Bild 46—24/16

Montagevorrichtung fiir Arbeitskolben

46—24/5
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~ Klauen

gehartet

21002 -4100

Bild 46—24/17

Klauenschliissel fiir Gewindering

23 Arbeitskolben (10) in Montagevorrichtung
(74) einspannen und Gewindering mit dem
Klauenschliissel (74 a) herausschrauben (Bild
46—24/20).

Anm.: Die Montagevorrichtung und der Klauen-
schliissel sind nach den im Bild 46—24/16 und 17
angegebenen MaBen selbst anzufertigen.

24 Schraubdeckel mit dem Klauenschlissel
aus dem Arbeitskolben herausschrauben.

Anm.: Der Klauenschlissel ist nach den im Bild
46—24/18 angegebenen MaBen selbst anzu-

fertigen.

25 Arbeitskolben ausspannen und das untere

Axial-Schrigkugellager (4) aus dem Arbeits- g6

kolben herausnehmen (Bild 46—24/21).

26 AuBenring des oberen Schrigkugellagers
(11) etwas nach unten schlagen, Sicherungs-
ring (17), AuBenring und Kugelkéfig heraus-
nehmen (Bild 46—24/21).

27 Lenkmutter (5) aus dem Arbeitskolben (10)
herausnehmen (Bild 46—24/21).

28 Samtliche O-Ringe aus dem Lenkgehéduse
herausnehmen.

29 Samtliche Teile, mit Ausnahme der O-
Ringe, griindlich in Waschbenzin reinigen.
Bild 46—24/19

46—24/6
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Bild 46—24/18

Klauenschliissel fiir Schraubdeckel

16

Z 1004
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65 64 63 18 19

Bild 46—24/19

9 Lenkgehiiuse

13 Lagerdeckel

14 Lagereinsatz

15 Sechskantmutter
16 Lenkschnecke
18 Druckscheibe
19 Liingslager

20 Nadellager

58 O-Ring

20 62 61 60

59 O-Ring

60 Sicherungsring

61 Stiitzring mit Staublippe
62 Dichtring

63 O-Ring

64 Teflon-Innendichtring

65 Stiitzring

66 Sicherungsring

67 Stahlscheibe

-4102



Bild 46—24/20

10 Arbeitskolben
74 Montagevorrichtung fiir
Arbeitskolben

74a Klauenschliissel fur
Gewindering

R—-4616
Bild 46—24/21
1 Gewindering 5 Lenkmutter
2 Teflonring 5a Lineal an der Lenkmutter
3 Schraubdeckel 10 Arbeitskolben
4 Axial-Schrigkugellager 17 Sicherungsring

30 Kugelpfanne

Priifen und instandsetzen

Arbeitskolben

30 Kugelpfanne (30) im Arbeitskolben (10)
auf festen Sitz priifen. Die Kugelpfanne muf}
vollkommen fest sitzen, da sie mitder Uberdek-
kung in den Arbeitskolben eingepreBt ist. Bei
loser Kugelpfanne Arbeitskolben erneuern
(Bild 46—24/21).

31 Teflonring (2) auf dem Arbeitskolben (10)
priifen. Im allgemeinen ist der Teflonring ver-
haltnism#Big verschleiBfest. Bei starkem Ver-

schleiB oder Beschadigungen Teflonring er-
neuern (Bild 46—24/21 und 46—24/22).

32 Hiilse (74) oder Spannband tber den Ar-
beitskolben (10) schieben und damit den beim
Aufziehen etwas ausgeweiteten Teflonring zu-

Nachtrag 3 - Erweiterung Oktober 1970 - PKW-Typen ab 1968 . Baureihe 108-115 - Instandsetzungsband

R-1291

Bild 46—24/22

2 Teflonring

10 Arbeitskolben

sammenpressen. Arbeitskolben mindestens
zwei Stunden in der Vorrichtung belassen (Bild
46—24/24).

Anm.: Die Hiilse ist nach den im Bild 46—24/23
angegebenen MaBen selbst anzufertigen.

Lenkmutter und Axial-Schrigkugellager

33 Innen- und AuBenringe der Axial-Schriag-
kugellager auf Rattermarken und Schlagstellen
priifen. Bei deutlich beschadigten Lagern In-
nenringe von der Lenkmutter (5) abpressen
(Bild 46—24/21).

34 Kugelfiihrungsrohr mit Halteblech und
SicherungsblechvonderLenkmutter abnehmen.
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Hiilse fiir Arbeitskolben
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Bild 46—24/24

10 Arbeitskolben 30 Kugelpfanne
10a Zentrum fiir Mittelstellungs- 74 Hilse
Kontrollschrauben

Lenkschnecke

35 Kugellaufbahn und Lenkschnecke priifen.
Wenn die Lenkschnecke eingelaufen ist, muB
sie zusammen mit der Lenkmutter und den da-
zu gehoérenden ausgesuchten Kugeln komplett
erneuert werden. Das gleiche gilt beim Verlust
mehrerer Kugeln. Als Ersatzteile werden nur
die Lenkmutter mit den Schriagkugellagern,
Kugeln und Lenkschnecke komplett geliefert.

Lenkwelle

36 Lenkwelle auf VerschleiB, auf Verdrehung
und Beschadigungen untersuchen. Der Kugel-
bolzen des Lenkwellenarmes ist auf Riefen,
Risse und Beschadigungen und auf festen Sitz
zu priifen. Bei Beschddigungen der Lenkwelle
oder losem Kugelbolzen muB die Lenkwelle er-
neuert werden.

R44-5202

Bild 46—24/25

12 Einstellschraube
13 Sechskantmutter
14 Sicherungsring
15 Druckscheibe

16 Druckhiilse
17 Druckfeder
19 Lenkwelle
30 Druckstiick

46—24/8

37 Druckvorrichtung in der Lenkwelle (19)
priifen, dazu Druckstiick (30) auf die Einstell-
schraube (12) auflegen. Mit der Sechskantmut-
ter (13) die Druckvorrichtung spannen, dann
aus der Lenkwelle den Sicherungsring (14), die
Einstellschraube mit der Druckscheibe (15), der
Druckhilse (16) und der Druckfeder (17) her-
ausnehmen (Bild 46—24/25).

Anm.: Das Druckstiick (30) ist nach den im Bild
46—24/26 angegebenen MaBen selbst anzu-
fertigen.

168 — =

117y |

—l 5l

Z-1603

et — 132 — |

Bild 46—24/26

Druckstiick

38 Einstellschraube (12) mit Druckfeder (17),
Druckhiilse (16) und Druckscheibe (15) in die
Lenkwelle (19) einsetzen, dann den Siche-
rungsring (14) auflegen. Das Druckstiick (30)
auf die Einstellschraube auflegen und durch
Hineinschrauben der Sechskantmutter (13) die
Druckfeder spannen. Nun den Sicherungsring
in die Nut der Lenkwelle einsetzen (Bild 46—
24/25). Darauf achten, daB der Sicherungsring
richtig sitzt.

7T ' :
= - R-1288
Bild 46—24/28
8 VerschluBschraube mit 25 Nadellager
Kupferdichtring 47 O-Ring

12 Entliifterschraube
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Bild 46—24/29

21 Sechskantmutter 28 Einstellschraube

22 Hutmutter 29 Lenkwelle

23 Rundmutter 54 O-Ring

24 Druckscheibe 55 Sicherungsring
25 Nadellager 56 O-Ring

26 Druckhiilse 57 Alu-Dichtring

27 Druckfeder

Lenkgehause

39 Nadellager (25) im Lenkgehéduse auf Ver-
schleiB priifen, notfalls mit einem handelstibli-
chen Abzieher herausziehen (Bild 46—24/28).

40 Samtliche O-Ringe im Lenkgehduse er-
neuern.

a) O-Ring (54) fiir Abdichtung der Lenkwelle
(29) (Bild 46—24/29).

b) O-Ringe (47) zur Abdichtung der Blichse
des Steuerschiebers (Bild 46—24/8 und
46—24/30).
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Bild 46—24/30

39 Steuerschieber

40 Biichse fir Steuerschieber
45 Sicherungsring

46 Dichtbeilage

47 O-Ring

A Drosselbohrung

9 Lenkgehiuse

34 Oberer Gehiusedeckel
35a Obere Druckscheibe
36a Obere Druckfeder

37a Spannstift

38a Oberer Reaktionskolben

Steuerschieber
mit Biichse und VerschluBdeckel

41 Steuerschieber (39) auf Leichtgangigkeit
in der Biichse (40) prifen (Bild 46—24/31).

Anm.: Bei Schwergangigkeit muB der Steuer-
schieber mit der Biichse komplett erneuert
werden, da der Steuerschieber in die Biichse
eingeléappt ist.

42 Beide Reaktionskolben (38 a) und (38 b)
auf Leichtgangigkeit im Steuerschieber priifen.
Bei Schwergingigkeit Steuerschieber (39) zer-
legen und griindlich reinigen. Dazu den Steuer-
schieber in ein Leichtmetall-Prisma legen und
die Spannstifte (37a) und (37 b) herausschla-

Bild 46—24/31

35b Druckscheibe

36b Druckfeder am unteren
Reaktionskolben

37a Spannstift

37b Spannstift

38a Oberer Reaktionskolben

38b Unterer Reaktionskolben

39 Steuerschieber

39a Aussparung im Steuer-
schieber fiir Lineal und
Lenkmutter

39b Drosselbohrung zum oberen
Reaktionsraum

39¢ Drosselbohrung zum unteren
Reaktionsraum

40 Biichse fiir Steuerschieber

Nachtrag 3 - Erweiterung Oktober 1970 - PKW-Typen ab 1968 - Baureihe
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40e Olkanal (wahlweise Druck-
zuleitung bzw. Olriicklauf
linke Seite Arbeitskolben)

40a Zentriernasen an der Biichse
40b Aussparung in der Biichse
fiir Lineal der Lenkmutter

40c Olkanal (Druckzuleitung 40f Olkanal (Druckzuleitung von
rechte Seite Arbeitskolben) der Hochdruck-Olpumpe)
40d Olkanal (Olriicklauf rechte 41 Druckscheibe
Seite Arbeitskolben) 42 Zentrierfeder

44 VerschluBdeckel
45 Sicherungsring

46—24/9
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Bild 46—24/32
36a Druckfeder 39¢ Spannstift
38b Unterer Reaktionskolben 42 Zentrierfeder
39 Steuerschieber 75 Prisma

39b Spannstift

gen. Dann die Drosselbohrungen (39b) und
(39¢) im Steuerschieber reinigen. Beim Zu-
sammenbau neue Spannstifte so einbauen, daf
die Offnung der Spannstifte zur Steuerschie-
bermitte zeigt. AuBerdem darauf achten, daB
die Reaktionskolben wieder so in den Steuer-
schieber eingebaut werden, wie sie vor dem

Bild 46—24/33

34 Oberer Gehiusedeckel
34a Druckentlastungsbohrung
46 Dichtbeilage

71 Ricklaufstutzen

T1a Alu-Dichtring
72 Druckstutzen
72a O-Ring

46—24/10

Ausbau eingebaut waren (Bild 46—24/31 und
46—24/32).

Anm.: Die Federn am Reaktionskolben und
Steuerschieber nicht abnehmen.

Oberer Gehiusedeckel und Druckstutzen

43 Gehausedeckel (34) auf Einschlagspuren
prifen, da sich der obere Reaktionskolben am
Gehidusedeckel abstiitzt. Démpfungsbohrung
(34 a) darf nicht verstopft sein (Bild 46—24/33).

44 EingepreBten Messingkonus (2) im Druck-
stutzen (1) der 1. Ausfiihrung priifen. Bei Be-
schiadigung Druckstutzen erneuern. O-Ring am
Druckstutzen erneuern (Bild 46—24/34).

Anm.: Der Druckstutzen 1. Ausfithrung hat In-
nengewinde (Zollgewinde) und einen einge-
preBten Messingkonus. Die 2. Ausfiihrung des
Druckstutzens hat AuBengewinde (metrisches
Gewinde). Beim Auswechseln eines Hoch-
druck-Olschlauches ist darauf zu achten,

Bild 46—24/34

1 Druckstutzen
2 Messing-Konus

Z-1772

Lagerdeckel

45 Teflonring (64) und Stiitzring (65) einlegen.
Stahlscheibe (67), Sicherungsring (66) einset-
zen, darauf achten, daB der Sicherungsring
richtig in der Nut des Lagerdeckels sitzt (Bild
46—24/35).

@.5 Bild 46—24/35
\,

13 Lagerdeckel 60 Sicherungsring

962

13a Olkanal 61 Stiitzring mit Staublippe
14 Lagereinsatz 62 Dichtring
61 15 Sechskantmutter 63 O-Ring

64 Teflon-Innendichtring
65 Stiitzring
66 Sicherungsring

16 Lenkschnecke
< ) 18 Druckscheibe

60 19 Léngslager

20 Nadellager 67 Stahlscheibe
R-1270 58 O-Ring 91 Scheibe
59 O-Ring



Lagereinsatz

46 Lauffliche fir das Nadellager im Lager-
einsatz prifen.

47 EingepreBte Scheibe (91) im Lagereinsatz
(14) prifen. Wenn die Scheibe beschadigt oder
lose ist, Lagereinsatz erneuern (Bild 46—24/35).

Unterer Gehiusedeckel

48 Nadellager (33) im Gehiusedeckel (32)
priifen. Wenn das Nadellager beschadigt ist,
muB der Gehiusedeckel komplett mit dem
Nadellager erneuert werden (Bild 46—24/36).

Anm.: Das Nadellager kann mit dem DruckguB-
deckel nicht erneuert werden.

49 Bohrung im Gehéusedeckel reinigen.

Anm.: Die Bohrung befindet sich im Sackloch
tiir die Druckfeder und hat die Aufgabe, Spritz-
und Kondenswaser abflieBen zu lassen.

R-douaJ

Bild 46—24/37

32 Unterer Gehausedeckel
32a Ablautbohrung

51 Dichtring
100 EinpreBwerkzeug
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50 Dichtring (50) in den Gehausedeckel (32)
einpressen. Stiitzring mit Staublippe (1) ein-
legen und Sicherungsring (49) einsetzen. Den
Zwischenraum zwischen den beiden Dichtlippen
mit Fett fillen (Bild 46—24/36).

Anm.: a) Als Fettfullung Wilzlager- oder Ab-
schmierfett nach DBL 6803 verwenden.

b) Den Dichtring und Stiitzring mit dem Ein-
preBwerkzeug in den unteren Gehausedeckel
einpressen (Bild 46—24/37). Das EinpreBwerk-
zeug ist nach den im Bild 46—24/38 ange-
gebenen MaBen selbst anzufertigen.

Bild 46—24/36

43 32 Unterer Gehidusedeckel
33 Nadellager

43 Druckfeder

49 Sicherungsring

50 Dichtring

51 Stiitzring mit Staublippe
52 O-Ring

53 O-Ring

68 O-Ring

Lingslager und Nadellager fiir Lenkschnecke

51 Langslager (19) und Druckscheibe (18) auf
Rattermarken priifen (siehe Bild 46—24/39).

52 Nadellager (20) priifen (Bild 46—24/39).

Zusammenbauen

53 Beim Zusammenbau alle gleitenden Teile
mit Ol benetzen.

54 Druckscheibe (18) in den Lagerdeckel (13)
einlegen. Je ein Langslager (19) vor und hinter
den Bund der Lenkschnecke (16) auflegen.
Lenkschnecke in den Lagerdeckel einsetzen,
dabei darauf achten, daB der Teflon-Innen-
dichtring von der Lenkschnecke nicht besché-
digt wird. Nadellager (20) auf die Lenkschnecke
auflegen (siehe Bild 46—24/39).

46—24/11



Bild 46—24/38

EinpreBwerkzeug

55 Dichtring (62) mit dem EinpreBwerkzeug
in den Lagereinsatz (14) einbauen. Stiitzring
(61) und Sicherungsring (60) einsetzen. Den
Zwischenraum zwischen den Dichtlippen des
Dichtringes und des Staubringes mit Ab-
schmierfett nach DBL 6803 fiillen. O-Ring (59)
in den Lagereinsatz einsetzen (Bild 46—24/19
und 46—24/39).

Anm.: Das EinpreBwerkzeug ist nach den im
Bild 46—24/41 angegebenen MaBen selbst an-
zufertigen.

R-4606

Bild 46—24/40

14 Lagereinsatz
59 O-Ring

100 EinpreBwerkzeug

46—24/12
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Bild 46—24/41

EinpreBwerkzeug

56 Lagerdeckel (13) mit Lenkschnecke (16) in
der Montageplatte (98) befestigen. Hiilse
1805890061 (100) iiber die Kerbverzahnung
der Lenkschnecke schieben und Lagereinsatz
(14) in den Lagerdeckel einschrauben, aber
nicht festziehen (Bild 46—24/42).

Anm.: Die Einfiihrhiilse verhindert eine Beschi-
digung des Dichtringes und der Staublippe.

Bild 46—24/39

13 Lagerdeckel
13a Olkanal

60 Sicherungsring
61 Stiitzring mit Staublippe

14 Lagereinsatz 62 Dichtring

15 Sechskantmutter 63 O-Ring

16 Lenkschnecke 64 Teflon-Innendichtring
18 Druckscheibe 65 Stiitzring

66 Sicherungsring
67 Stahlscheibe
91 Scheibe

19 Léngslager
20 Nadellager
58 O-Ring
59 O-Ring

R-4604

Bild 46—24/42

13 Lagerdeckel
14 Lagereinsatz
16 Lenkschnecke

59 O-Ring
98 Monlageplatte
100 Einfiihrhiilse 180 589 00 61



57 Mit dem Drehmomentschliissel (100) das
Drehmoment zwischen der Lenkschnecke und
dem Teflon-Innendichtring messen (siehe Arb.-
Nr. 46—0 und Bild 46—24/43).

Anm.: Beizu groBem oder kleinem Drehmoment
neuen Dichtring in den Lagereinsatz einsetzen.

Bild 46—24/43

13 Lagerdeckel

14 Lagereinsatz

15 Sechskantmutter
16 Lenkschnecke
98 Montageplatte

99 Zwischenstiick
112 589 00 08 00

100 Drehmomentschliissel
000 589 87 21

58 Sechskantmutter (15) aufschrauben. Dreh-
moment in der Lenkschnecke (16) einstellen,
dazu mit dem Zapfenschliissel (106) den Lager-
einsatz (14) so weit anziehen, bis zum Durch-
drehen der Lenkschnecke das vorgeschriebene
Drehmoment vorhanden ist. Dann Sechskant-
mutter mit Spezialschlussel (107) kontern (Bild
46—24/44).

R—-4611

Bild 46—24/44

100 Drehmomentschliissel
000 589 87 21

106 Zapfenschliissel
112 589 02 07 00

107 Ringschliissel
112 589 00 01 00

13 Lagerdeckel

14 Lagereinsatz

15 Sechskantmutter

16 Lenkschnecke

98 Montageplatte

99 Zwischenstiick 112589 0008 00
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Anm.: Nach dem Festziehen der Sechskant-
mutter nochmals das Drehmoment priifen.

59 Lagerdeckel aus der Montageplatte her-
ausnehmen. O-Ringe (58) und (63) auf den
Lagerdeckel (13) auflegen (Bild 46—24/19 und
46—24/39).

60 AuBenring des unteren Axial-Schragkugel-
lagers (4) in den Arbeitskolben (10) einpres-
sen. Schraubdeckel (3) einige Gewindegénge
einschrauben. Kugelkifig in den Aufenring
einlegen (Bild 46—24/45).

61 Innenringe der Axial-Schragkugellager in
die Lenkmutter einpressen und Lenkmutter (5)
so in den Arbeitskolben (10) einsetzen, daB
sich die Bohrungen fur das Kugelfiihrungsrohr
unterhalb des Zentrums im Arbeitskolben fir
die Mittelstellungs-Kontrollschraube befindet
(Bild 46—24/45).

R=-4616

Bild 46—24/45

Gewindering
Teflonring
Schraubdeckel
Axial-Schrigkugellager
Lenkmutter

a Lineal an der Lenkmutter

10 Arbeitskolben
17 Sicherungsring
30 Kugelpfanne

O AW -

62 Kugelkifig des oberen Axial-Schragkugel-
lagers (4) auf den Innenring auflegen. AuBien-
ring einpressen und Sicherungsring (17) in die
Nut des Arbeitskolbens einsetzen, darauf ach-
ten, daB der Sicherungsring richtig in der Nut
sitzt (Bild 46—24/45).

63 Arbeitskolben (10) in die Montagevorrich-
tung (74) einspannen. An dem Lineal der Lenk-
mutter (5) das Gewicht (78) befestigen. Mit
dem Spezialschliissel den Schraubdeckel zu-
erst auf ca. 4 mkg anziehen, dann Schraubdek-
kel so weit zuriickdrehen, bis das vorgeschrie-
bene Drehmoment zwischen Lenkmutter und
Arbeitskolben vorhanden ist (siehe Arb.-Nr.
46—0 und Bild 46—24/46).

46—24/13
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Bild 46—24/46

1 Gewindering
3 Schraubdeckel
5 Lenkmutter
10 Arbeitskolben

74 Meontagevorrichtung zum
Spannen des Arbeitskolbens
78 Gewicht

Anm.: Das Drehmoment kann auch mit einem
Hebel, der nach den im Bild 46—24/48 angege-
benen Maflen selbst anzufertigen ist, und
einem entsprechenden Gewicht gemessen wer-
den (Bild 46—24/47 und 48).

64 Schraubdeckel mit dem Gewindering fest
sichern, darauf achten, daB sich der Schraub-
deckel nicht mitdreht. Danach das Drehmoment
der Lenkmutter nochmals priifen (Bild 46—
24/47).

R-4609

Bild 46—24/47

5 Lenkmutter
5a Steuerlineal
10 Arbeitskolben

74 Montagevorrichtung
100 Hebel
101 Gewicht

46—24/14

11 Kerben im Abstond von10mm.

= ol ‘
’L,:*\\ ‘ / 607 ey
/Vf b o e e e PR S A 11
-lql\‘ | .:g:ﬁ. 1’5 6 788 0uWRB &b !?
NG
il 1 verschweiBt 2

Teil ImuB sichauf der
Lenkmutter leichi ver-
schieben lassen.

——3

8 Kerben im Abstand

M 251 _von 10mm
/

P T 1 pe—
| | ~~ o
| e \ T
2?2 M 109 8,76 5 El} T & 7 55 00N 12 i1 2
| syl Y
3 4 T

| verschweilit Z-3945

Bild 46—24/48
MeBlehre fiir Reibmoment
Lenkmutter und Lenkschnecke

1 Halteteil
2 Hebelarm

3 Hebelarm
4 Einsatz Drehmoment-
schliissel 112 589 00 08 00

Anm.: Das Anzugsmoment des Gewinderinges
muB ausreichend hoch sein, um ein Lésen zu
verhindern.

Bild 46—24/49

5 Lenkmutter

10 Arbeitskolben

74 Montagevorrichtung zum
Spannen des Arbeitskolbens

74a Klauenschliissel fir
Gewindering

74b Klauenschliissel fiir
Schraubendeckel

65 Mit der Lenkschnecke (16) in die Lenkmut-
ter (5) einfahren und die Kugeln (6) in die Ku-
gellaufbahn der Lenkmutter und Lenkschnecke
einfiillen, dabei die Lenkschnecke drehen. Die
restlichen Kugeln in das Kugelfiihrungsrohr (7)
einfiihren und beide Enden des Kugelfiihrungs-



R-1282

Bild 46—24/50

5 Lenkmulter
5b Kugellaufbahn in der

7b Sechskantschraube
mit Sicherungsblech

Lenkmutter 10 Arbeitskolben
6 Kugeln 13 Lagerdeckel
7 Kugelfiihrungsrohr 16 Lenkschnecke

7a Befestigungsschelle

rohres mit Fett fiillen, damit die Kugeln nicht
herausfallen konnen (Bild 46—24/50).

Anm.: Der Kugelumlauf wird mit 30 bis 31 Ku-
geln befullt.

66 Kugelfiihrungsrohr (7) mit Befestigungs-
schelle (7a) auf die Lenkmutter (5) aufsetzen,
Sechskantschraube (7b) mit neuem Siche-
rungsblech einschrauben und durch Umbiegen
sichern (Bild 46—24/50).

67 Reibwert zwischen Lenkmutter (5) und
Lenkschnecke (16) priifen. Dazu Drehmoment-
schliissel (100) auf die Kerbverzahnung der
LLenkschnecke (16) aufschieben und beim Dre-
hen der Lenkschnecke an dem Drehmoment-
schliissel das Drehmoment ablesen (Bild 46—
24/51).

Bild 46—24/51

5 Lenkmutter

7 Kugelfiihrungsrohr
10 Arbeitskolben

13 Lagerdeckel

16 Lenkschnecke
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74 Montagevorrichtung zum
Spannen des Arbeitskolbens
99 Zwischenstiick
112 589 00 08 00
100 Drehmomentschliissel
000 589 87 21

a) Das Drehmoment kann auch miteinem Hebel,
der nach dem im Bild 46—24/53 angegebenen
MaB selbst anzufertigen ist, und einem ent-
sprechenden Gewicht gemessen werden (Bild
46—24/52 und b3).

b) Bei zu groBem oder kleinem Reibwert muB
die Lenkschnecke zusammen mit der Lenkmut-
ter und den Kugeln komplett erneuert wer-
den. Bei langer gelaufenen Lenkungen darf
der fiir Neuteile vorgeschriebene Reibwert im
Kugelumlauf bis zu 209, unterschritten werden.

c) Die Lenkschnecke muB sich gleichméaBig
durchdrehen lassen, es diirfen keine Klemm-
stellen splrbar sein.

Bild 46—24/52

5 Lenkmutter 74 Montagevorrichtung
10 Arbeitskolben 100 Hebel

13 Lagerdeckel 101 Gewicht

11 Kerben im Abstand von10mm
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Bild 46—24/53

MeBlehre fiir Reibmoment
Lenkmutter und Lenkschnecke

46—24/15



68 Zusammenbau Arbeitskolben, Lenkmutter,
Lenkschnecke und Lagerdeckel in das Lenk-
gehduse einsetzen (Bild 46—24/54).

69 Arbeitskolben (10) und Lenkmutter im
Lenkgehduse so stellen, daB die Bohrung fir
die Biichse des Steuerschiebers im Lenk-
gehduse frei ist (Bild 46—24/55).

70 Biichse in das Lenkgeh&use einschieben,
so daB die beiden Nasen der Biichse oben sind
und quer zum Lenkgehiuse stehen. Die Biichse
kann mit dem oberen Gehiusedeckel ausge-
richtet werden. Das Lineal der Lenkmutter in
die Aussparung der Biichse einfiihren (siehe
Bild 46—24/55).

Bild 46—24/54

2 Teflonring

4 Axial-Schrigkugellager
5 Lenkmutter

5a Lineal an der Lenkmutter
10 Arbeitskolben

11 Axial-Schrigkugellager

13 Lagerdeckel

15 Sechskantmutter

16 Lenkschnecke

30 Kugelpfanne im Arbeitskolben
63 O-Ring

Anm.: Steuerschieber mit groBer Sorgfalt ein-
fiihren, da sonst die Biichse leicht beschadigt
werden kann.

Bild 46—24/55

5a Lineal an der Lenkmutter 33 Nadellager
10 Arbeitskolben 47 O-Ring

13 Lagerdeckel

72 Mit dem Lineal der Lenkmutter vorsichtig
in den Steuerschieber einfahren, dazu den
Steuerschieber leicht hin- und herbewegen.

Anm.: Das Lineal der Lenkmutter nicht mit Ge-
walt in den Steuerschieber hineindriicken, da-

46—24/16

Bild 46—24/56

44 VerschluBdeckel
73 Montagevorrichtung

9 Lenkgehiuse
29 Lenkwelle

mit die Kante an der Aussparung des Steuer-
schiebers nicht beschadigt wird.

73 Lagerdeckel (13) mit den Sechskantschrau-
ben am Lenkgehiuse (9) befestigen (siehe Bild
46—-24/1).

74 Oberen Gehidusedeckel (34) mit neuer
Dichtbeilage (46) mit dem Druckstutzen und
Riicklaufstutzen befestigen, dann Lenkung an
der Lenkschnecke auf Leichtgangigkeit prifen
(siehe Bild 46—24/30).

Anm.: Der Druckstutzen wird mit einem O-Ring
und der Riicklaufstutzen mit einem Alu-Dicht-
ring abgedichtet.

75 Arbeitskolben in Mittelstellung bringen,
Lenkwelle (29) und VerschiuBdeckel (44) in das
Lenkgehiuse (9) einsetzen (Bild 46—24/56).

M R-1287

Bild 46—24/57

44 VerschluBdeckel
103 Einfiihrhiilse 120 589 05 61

9 Lenkgehiduse
29 Lenkwelle
32 Unterer Gehdusedeckel



76 Einfihrhiilse 120589 0561 (103) auf Kerb-
verzahnung der Lenkwelle (29) auflegen (Bild
46—24/57).

Anm.: Die Hiilse verhindert eine Beschadigung
des Dichtringes.

77 O-Ringe (52), (53) und (68) im Gehause-
deckel erneuern (siehe Bild 46—24/7 und 8).

78 Druckfeder in Geh#dusedeckel (32) ein-
legen, Deckel iiber die Lenkwelle schieben und
am Lenkgehduse (9) befestigen. Hiilse (103)
abnehmen (Bild 46—24/57).

79 VerschluBschraube (8) aus dem Lenkge-
hduse (9) herausschrauben und Lenkung in Mit-
telstellung drehen. Hierbei mufl sich das
Zentrum im Arbeitskolben genau unterhalb des
Gewindeloches fiir die Verschluischraube im
Lenkgehduse befinden (Bild 46—24/58).

80 O-Ring (56) auf der Rundmutter (23) er-
neuern (Bild 46—24/58).

81 Rundmutter (23) mit dem Zapfenschliissel
000589 06 6500 auf die Einstellschraube (28)
aufschrauben (Bild 46—24/58 und 46—24/59).

Bild 46—24/58

8 VerschluBBschraube
9 Lenkgehiiuse

12 Entlufterschraube
23 Rundmutter

28 Einstellschraube

38a Oberer Reaktionskolben

40a Zentriernasen an der Biichse
des Steuerschiebers

56 O-Ring

82 Druckvorrichtung fiir die Lenkwelle ein-
stellen, dazu in Mittelstellung der Lenkung
die Einstellschraube (28) mehrmals heraus-
schrauben und mit ca. 1 mkp auf Block anzie-
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hen. Danach die Einstellschraube ca. 4, Um-
drehung 16sen und mit einem Drehmoment von
0,6 mkp anziehen. MeBuhr (112) auf die Ein-
stellschraube aufsetzen und auf 0 stellen. Ein-
stellschraube 0,1 bis 0,15 mm hineindrehen (ca.
/s Umdrehung) und Sechskantmutter (21) mit
2,5 bis 3 mkp anziehen, dabei die Rundmutter
(23) gegenhalten. Die MeBuhr muB dabei auf
0,03 bis 0 zuriickgehen (Bild 46—24/60).

Bild 46—24/59

9 Lenkgehiiuse
23 Rundmutter

28 Einstellschraube
106 Zapfenschlissel

Bild 46—24/60

9 Lenkgehiuse Hochdruck-Dehnschlauch
21 Sechskantmutter 110 Halter

23 Rundmutter 111 Halter fir MeBuhr

28 Einstellschraube 112 MeBuhr

34 Oberer Gehidusedeckel 113 Biegestab-Drehmoment-
72 AnschluBstutzen fir schliissel

Anm.: Den Halter fiir die MeBuhr mit dem Ful3
auf den AnschluB3stutzen aufschrauben. Dazu

46—24/17



am FuB des Halters eine Mutter (Uberwurfmut-
ter M 14 x 1,5) befestigen.

83 Mit einem Drehmomentschlissel und dem
Einsatz 11258900 08 00 die Lenkwelle iiber die
Mittelstellung drehen. Der Drehmoment soll
220 bis 300 cmkp betragen.

46—24/18

84 Dichtring auf die Einstellschraube auf-
legen, Sechskantmutter aufschrauben und an-
ziehen, dabei Rundmutter und Einstellschraube
gegenhalten. Dichtring auflegen und Hutmutter
aufschrauben.



Lenkung 46

Der gesamte Inhalt der Gruppe 46 wurde in das Werkstatt-Hand-
buch,, Bremsen-Lenkungen-Personenwagen-Bandl“Ubernommen.

Nachtrag 7 . Anderung August 1972 . PKW-Typen ab 1968 . Baureihe 114—115 . Montageband
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