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Vorwort

Diese Broschure ist fur das mit der Wartung und
Instandhaltung von Mercedes-Benz Lastkraftwagen
betraute technische Personal bestimmt.

Der Inhalt gliedert sich in:

— Aufbau und Funktion

— Wartungsarbeiten

— Prifarbeiten

- Reparaturarbeiten

- Fehlersuche

— Schalt- und Funktionsplane

Die angegebenen Teilnummern dienen nur zur Kennzeichnung
und Unterscheidung einzelner Ausfiihrungen.

Bei Ersatzteil-Bestellungen sind die Teilnummern grund-
satzlich den Ersatzteilunterlagen zu entnehmen.

Technische Anderungen durch Weiterentwicklung behailten wir
uns selbstverstandlich vor.

Daimler-Benz Aktiengesellschaft
Werk Worth, Abt. Kundendienst
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Aufbau und Funktion

Einbauubersicht

Achsbaumuster Hinterachsbezeichnung eingebaut in Fahrzeug-
Baumuster Typ

749.005 NS4/11D-10 648.111 22358/6 %2

Allgemeines

Die doppeltbereifte, anhebbare Nummek-Nachlaufachse kann auf Sonderwunsch in 8 X2 Fahrzeuge
eingebaut werden und hat folgende Vorteile:

Bei abgesenkter Nachlaufachse

e Hohe Nutzlasten, Fahrstabilitdt und Sicherheit.

® Hohe Traktion der Antriebsachse durch wirksame Anfahrhilfe.
Diese Anfahrhilfe erleichtert das Anfahren in besonders kritischen Situationen, z.B. Antriebsachs-
lasterh6hung von 10 t bis (ber 16 t.

Bei angehobener Nachlaufachse

® (eringe Reifenabnutzung.

® \erringerter Kraftstoffverbrauch durch geringeren Rollwiderstand.

® GroBere Wendigkeit, kleinerer Wendekreis.

® | eichtere Handhabung bei Kurvenfahrt.
Ein Uberlastschutz sorgt dafir, daB sich die Nachlaufachse automatisch absenkt, sobald die An-
triebslast von 9 t (Sattelschlepper) und 10 t (Pritschenwagen) {iberschritten wird.




Aufbau und Funktion

JZ3587 002/0

Fahrzeug 6 X2 mit doppeltbereifter Nachlaufachse




Aufbau und Funktion

Ubersicht der Bauteile

1 QGerateplatte Elekirofach 20
2 Bedienungselemenle 30
3 Uberlaslschalter (Sicherheitsschalter) 50
4 Hydraulikzylinder 51

JZ3587 00311

Nachlaufachse
Bremszylinder
Hydraulikleitungen
Hydraulikkasten




Aufbau und Funktion

Technische Daten

Typ NS4/11
Baumuster 749.005 )
Baureihe (Nummek) BR 16-443/300 BR 16-370/343 BR 16-475/250
Achslastverhaltnis 10/8 10/6 10/10
Achsabstand Antriebsachse- ca. 1350 ca. 1340 ca. 1350
Nachlaufachse (mm)
Betriebsdruck der 140 (Export) 140 (Export) 140 (Export)
Hydraulikanlage (bar) 140/70 (Inland) 140/70 (Inland) -
Hydraulik-Olvolumen ca. 8,5 | (Erstbefillung)
Hydraulikdl-Spezifikation Viskositat + 40°C 13 ¢St
Viskositat + 100°C 5.2 cSt
Viskositats-Index (V.i) 378
Stockpunkt -59°C
Freigegebene Hydraulikble wahlweise: Aero Shell Fluid 4  Deutsche Shelt AG, Hamburg
Betriebsstoff-Vorschriften- Esso Univis J 13 Esso AG, Hamburg
Blatt Nr. 342 Mobil Aero HFA Mobil Oil AG, Hamburg
Elektrik-Betriebsspannung 24V
Achslasten (t) bei Doppelachsiast
16t 8,9/7,1 10/6 -
18t 10/8 11,3/6,7 -
20t 11,1/8,9 - 10/10
Zuldssige Antriebsachslast (t) 11,5 t (Export) 11,5 t (Export) 11,5 t (Export)
10,0 t (Inland) 11,0 t (Inland)
Max. Aniriebsachslast (t) 17,51 (Export) 120 s 17,5t (Export) 120 s 17,5 t (Export) 120 s
bei Einsatz Anfahrhilfe 13,0t (Inland) 90s 13,0t (Inland) 980s -
Einsatzzeit der Anfahrhilfe 120 s (Export) 120 s (Export) 120 s (Export)
90 s (Inland) 90 s (Inland) 90 s (Inland)

1) Nur in Verbindung mit DB-Radbremse
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Aufbau und Funktion

Achsbezeichnung
NS 4 /11
Ausllhrung
Baureihe
NS = Nachlaufachse Schwinge
Typenschilder

An dem Hydraulikkasten und an der Nachlauf-
achse befindet sich ein Typenschild.

Die Nummern dieser beiden Typenschilder mus-
sen Ubereinstimmen und sind bei Ersatz-
teilbestellungen anzugeben.

Weiter ist an den Schwinghebeln nochmals die
Modell- und Achsnummer eingeschlagen.

Bedienung

Nr. 1809

NUMMEK’
s { E —
Typs B2 16 L43/360

_‘g

= 125587 001/0

Das Fahrzeug wird im leeren oder teilweise be-
ladenen Zustand nur mit angehobener Nach-
laufachse gefahren. Bei Uberschreitung der
Antriebslast von 10 t (9 t bei Sattelschlepper) wird
die Nachlaufachse automatisch abgesenkt. Um
eine bessere Traktion der Antriebsachse zu
erreichen, wird beim beladenen Fahrzeug durch
Betdtigung des Tastschalters (Anfahrhilte) die
Nachlaufachse kurzzeitig entlastet (120 s Export
bzw. 90 s Inland) und die Antriebsachse belastet.

11



Aufbau und Funktion

Nachlaufachse anheben

1 Schlassel im LenkschloB in ,Fahrstellung”
schalten.

2 Rastschalter (61) einschalten.

3 Tastschalter (62) dricken. Die Kontrolleuchte
(60) leuchtet auf. (Liftvorgang ist eingeleitet).

Auswirkung (Antriebsachs-Last bis ca. 9,5 t)
Die Hydraulikpumpe ist eingeschaltet und hebt die
Nachlaufachse mit einem Hydraulikdruck von ca.
140 bar Uber den Hydraulikzylinder an. Ein
Arbeitszylinder fahrt das ALB-Gestange aus und
gleicht somit die unterschiedliche Rahmenhghe
zwischen abgesenkter und angehobener
Nachlaufachse aus. Nach ca. 8 s ist die Nach-
laufachse und der Rahmen angehoben. Die
Nachlaufachse bleibt oben (Uberlastschalter nicht
gedrickt).

Nachlaufachse senken

Rastschalter (61) ausschalten. Die Kontrolleuchte
(60) geht aus.

Hinweis

Die Nachlaufachse wird auBerdem auch auto-
matisch abgesenkt, wenn der Schliissel im Lenk-
schloB langer als 5 s aus der ,Fahrstellung”
zurlickgeschaltet bleibt oder der Achsdruck der
Antriebsachse >9,5 t ist.

JZ5487 0011

JZ3587 004/0

JZ3587 005/0

12




Aufbau und Funktion

Auswirkung

Die Hydraulikpumpe ist eingeschaltet und die
Nachlaufachse senkt sich.

Bei einem Hydraulikdruck von ca. 140 bar im
Hydraulikzylinder wird die Hydraulikpumpe aus-
geschaltet.

Die Nachlaufachse ist gesenkt und verringert den
Achsdruck der Antriebsachse.

Einsatz Anfahrhilfe

Ab einer Antriebsachs-Last von Ober 6 t (Nach-
laufachse unten) wird wahrend dem Liftvorgang
der Nachlaufachse ein Uberlastschalter durch das
Gber dem Arbeitszylinder ausgefahrene ALB-
Gestange betiatigt. Der Uberlastschalter
(Antriebsachs-Last angehoben lber

10 t) wird auch im angehobenen Zustand nicht
mehr frei. Die Nachlaufachse wird nach ca.

120 s (Export) bzw. 90 s (inland) Uber Zeitrelais
automatisch abgesenkt. Die Nachlaufachse bleibt
unten.

Dieser Anfahrhilfevorgang ist bei der Export-
ausfihrung (140 bar und 120 s) durch Dricken
des Tastschalters beliebig wiederholbar.

Bei der Inlandsausfihrung ist der Wiederhol-
vorgang durch ein zusétzliches Zeitrelais 50 s
gesperrt (Gesetzesvorschrift).

Zusatzlich wird bei der Inlandsausfihrung ab ca.
8 t Antriebsachslast der Anfahrhilfevorgang auf 70
bar begrenzt. Durch die Druckbegrenzung wird
sichergestelit, daB der Achsdruck an der An-
triebsachse nicht Gber 13 t steigt (Gesetzes-
vorschrift).

13



Aufbau und Funktion

Anordnung der Bauteile

JZ3587 00611

Ubersichtsdarstellung

1 Gerateplatie (Elekirofach)
® Relais, z.B. K5, K6, K7 und K8
®  Zeitrelais, z.B. K1, K2, K3 und K4
2 Bedienungselemenle am Fahrerplatz
4 Hydraulikzylinder
20 Nachlaufachse
30 Bremszylinder

51

63

65

Hydraulikkasien

(Relais, Magnetventile, Hydraulkpumpe,
Druckschalter und Hydaulikdlbehalter)
Arbeitszylinder, pneumatisch fur Um-
schaltung ALB

Uberlastischalter {Inland und Export)
Sicherungsschalter (nur inland)

14




Aufbau und Funktion

Ubersichtsbeschreibung

Die Nachlaufachse ist seitlich mit zwei Befe-
stigungsbdcken (110) am Rahmen befestigt.

Beide Befestigungsbocke bilden mit der
Schwingachse, den Schwinghebeln (120) und der
Federlasche (255) eine Einheit.

Die Schwinghebel sind auf der Schwingachse in
Kegelrolien gelagert und nehmen am Hebelende
die doppeltbereiften Rader auf.

Vorn statzen sich die Schwinghebel Gber die Fe-
derlaschen (255) an den Blattfedern der An-
triebsachse ab.

Durch den doppeltwirkenden Hydraulikzylinder (4),
der einerseits an dem Hubarm (280) mit
Hebebalken, andererseits an einer unten am
Rahmen angebrachten Halterung (145) befestigt
ist, werden die Rader der Nachlaufachse
angehoben oder abgesenki.

Der Hub des Hydraulikzylinders ist innen durch
eine Hulse begrenzt.

‘‘‘‘

JZ3587 00711

JZ23587 008/1

JZ5587 00211
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Aufbau und Funktion

Der zum Heben und Senken notwendige hy- —‘/ e
draulische Druck wird von der Hydraulikpumpe im //

Hydraulikkasten (51) erzeugt.

JZ5587 00311

Baugruppen im Hydraulikkasten

165 190 174/§\180
50 Hydraulische und eieklnische Leitungen \

66 Druckschalter 140 bar, bei Inland zusatziich 70 bar
151 Elekiromotor mit Thermoschaller

160 Pumpenteil

165 Relais-Hydraulikpumpe

174 Magnele

180 Ventilblock

180 Hydraulikdlbehaller mit Ansaugfilter

JZ5587 0041

Die elektrische Steuerung erfolgt mit den
Bedienungselementen am Fahrerplatz und den
elektronischen Baugruppen in der Geréateplatte
(Elektrofach).

16




Aufbau und Funktion

Uber einen Uberlastschalter (80) am Brems-
kraftregler ist gewahrleistet, daf3 sich die Rader
der Nachlaufachse absenken, sobald der ein-
gestelite Achsdruck an der Antriebsachse erreicht

ist.

/ =0l : J25487 00211

Am Gestange des Bremskraftreglers befindet sich
unten der schwenkbar gelagerte Federungskorper
(95), der an der Antriebsachse mit einem Halter
befestigt ist und durch den Arbeitszylinder (63)
gehalten wird.

Der Arbeitszylinder gleicht den unterschiedlichen
Abstand zwischen Rahmen und Antriebsachse,
der durch Heben bzw. Senken der Nachlaufachse
entsteht, aus, und der Federkdrper ermdglicht
einen federnden Anschlag bei Endstellung.

~ X JZ4287 0011

Nur Inland (Einsatz Anfahrhilfe)

Damit der Achsdruck an der Antriebsachse nicht
Uber den vom Gesetzgeber vorgegebenen Wert 4
steigt, befindet sich hinter der Antriebsachse &in CERN »

s ‘)\' 7

Sicherungsschalter (100) (Honeywell-Schalter). !
Uber diesen Schalter kommt der 70 bar Druck-
schaiter in Funktion und begrenzt die Antriebs-
achs-Last auf max. 13 t.

ot v
”" INY
.W \\\37\ A JZ5487 0031
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Aufbau und Funktion

Der Bremszylinder (30) wirkt auf die Radbremse
bei Betatigung der Betriebsbremsanlage. Der
Bremsdruck in den Bremszylindern der An-
triebsachse und Nachlaufachse ist gleich.

Hinweis

Uber den Anschlag links und rechts (Pfeil) am
Rahmen (Schwinghebel hinten) bzw. Gber den
Hydraulikzylinder wird die Lifthdhe der Nach-

laufachse begrenzt.

Ein Eingriff bei diesen Bauteilen bewirkt eine
Veréanderung der Lifthdhe der Nachlaufachse und
zwangslaufig eine Veranderung des Antriebs-
achs-Bremsdrucks bei angehobener Nachlauf-
achse.

JZ4287 00211
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Aufbau und Funktion

Funktionsbeschreibung

60—

61

62 —@—

—F ——

1 ,
N/ f
T |
51 <f>=®*
Funktionsschema

COoOD>

;|

4

20
26.7
30

Elektrische Leitung
Hydraulische Leitung
Mechanische Leilung
Pneumalische Leitung

Geraleplatte (Eleklrofach)
Hydraulikzylinder
Nachlautachse
Bremskraftregler
Bremszyhnder

51
60
61
62
63
80
95
96

JZ3588 057/0

Hydraulikkasten

Kontrolleuchte

Rastschalier

Tastschalter

Arbeitszylinder, pneumatisch
Uberlastschalter
Federungskorper

Magnetveniit fur Arbeilszylinder

100 Sicherungsschalter (nur Inland)

19



Aufbau und Funktion

Hinweis

® Grundlagen der Funktionsbeschreibung sind
Funktionsschema, Stromlaufplan und Hydrau-
likschaltplan.

® Funktionsbeschreibung des Bremssystems -
entspricht 6 x 2 Fahrzeugen - siehe Werkstatt-
handbuch ,Bremsen, Band 3”.

Nachlaufachse anheben

Der Druck im Hydraulikzylinder befragt

ca. 140 bar (Druckschalter 140 bar geschlossen).
Der Achsdruck an der Antriebsachse ist

< ca. 5,0 t (Uberlastschalter geschlossen und
Sicherungsschalter (nur Inland) gedffnet).

1 Schiissel im LenkschloB in Fahrstellung
schalten.

Klemme 15 bekommt Spannung und das
Zeitrelais K3 zieht an.
Am Rastschalter liegt Spannung an.

2 Rastschalter dricken.

Am Zeitrelais K1 und K4 (nur Inland), Tastschalter
und am Eingang ,S” des Zeitrelais K2 liegt B +
an. Nach ca. 5 s stelit sich folgender
Schaltzustand ein:

Zeitschaltrelais K2 zieht an.

Uber das Relais-Hydraulikpumpe und dem
geschlossenen Druckschalter 140 bar bekommt
das Relais K7 Strom und zieht an.
Relais-Hydraulikpumpe fallt ab und Relais K7
bleibt durch Selbsthaltung angezogen.

draamnm

LI

JZ5487 00411
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Aufbau und Funktion

3 Tastschalter driicken.

Das Zeitrelais K1 zieht an und bleibt durch
Selbsthaltung angezogen. An Klemme 87 von K1
liegt B +.

Es stelit sich folgender Schaltzustand ein:

Die Kontrolleuchte leuchtet auf.

Das Zeitrelais K4 zieht an und schaltet B + vom
Tastschalter weg (nur Inland).

Relais K5 zieht an.

Dadurch bekommt das Magnetventil-Heben und
das Relais-Hydraulikpumpe Strom.

Der Motor ist eingeschaltet und treibt den
Pumpenteil der Hydraulikpumpe an.

Hebevorgang

Der Hydraulikdruck von der Hydraulikpumpe (150)
wird Gber das Ruickschiagventil (183) und dem
angezogenen Magnetventil-Heben (195) zum
Hydraulikzylinder (4) geleitet.

Die Absicherung wahrend dem Heben erfolgt Uber
einen Thermoschalter im Motor und dem
Uberdruckventil 170 bar (199).

Die Kolbenstange des Hydraulikzylinders fahrt aus
und driickt Gber Hubarm mit Hebebalken (280) auf
die Schwinghebel (120).

Die Rader der Nachlaufachse heben sich, bis ein
Hydraulikdruck von ca. 140 bar erreicht ist.

Hinweis

Dieser Druck wird dadurch erreicht, daB die
Kolbenstange entweder bis zum Anschlag ausfahrt
(leeres Fahrzeug), oder der Achsdruck der
Antriebsrader dem 140 bar Hydraulikdruck
entspricht (beladenes Fahrzeug).

JZ5487 005/1

i
150 199

JZ5587 0051

© 280

[

JZ3587 010/1
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Aufbau und Funktion

Der Druckschalter (187) schaltet bei ca. 140 bar
Gber die Dioden If und lll (im Diodenkasten) B +
auf das Relais K7 und K6. Die beiden Relais zie-
hen an und K6 bleibt durch Selbsthaltung
angezogen.

Das Magnetventil-Heben, Relais K8 und Relais-
Hydraulikpumpe werden stromlos, und der Motor
der Hydraulikpumpe ist ausgeschaltet.

198 Druckschalter 70 bar {nur Inland)

Uber das Relais K6 bekommt das Magnetventil
ALB (96) B + und zieht an. Das Magnetventil ALB
offnet und Druckluft von der Bremsanlage stromt
in den Arbeitszylinder.

Der Arbeitszylinder fahrt aus und korrigiert die
ALB-Einstellung, da sich durch das Anheben der
Rader die Rahmenhdhe verdndert hat.

Die Nachlaufachse ist angehoben und der Uber-
lastschutz der Antriebsachse wird wirksam, sobald
die Antriebsachs-Last 9 t (Sattelschlepper) und

10 t (Pritschenfahrzeuge) Uberschreitet.

JZ5487 006/1

JZ5487 00711
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Aufbau und Funktion

Nachlaufachse senken

Die angehobene Nachlaufachse kann auf zwei
Arten abgesenkt werden:

1. Schliissel im LenkschloB aus der Fahrstellung
zurickschalten (nur bei stehendem Fahrzeug).
Am Eingang ,S" des Zeitrelais K3 liegt keine
Spannung mehr an.

Nach ca. 5 s fallt das Zeitrelais K3 ab und un-
terbricht B + zum Rastschalter. Dadurch wird
am Eingang ,S” des Zeitrelais K2 und an
Klemme 30 des Zeitrelais K1 B + wegge-
schaltet.

2. Rastschalter ausschalten.
Dadurch wird sofort am Eingang ,,S” des Zeit-
relais K2 und an Klemme 30 des Zeitrelais K1
B+ weggeschaltet.

Es stellt sich folgender Schaltzustand ein:

Die Kontrolleuchte erlischt.

Relais K5 und K6 fallen ab.

Magnetventil ALB (22) schlieBt; der Arbeitszylinder
wird entliiftet und fahrt durch Federkraft ein.
Relais K8 zieht an. Uber das Retais K5 bekommt
das Magnetventil-Senken und das Relais-
Hydraulikpumpe Strom. Der Motor ist ein-
geschaltet und treibt den Pumpenteil der Hy-
draulikpumpe an.

Hinweis

Das Zeitrelais K4 fallt nach ca. 50 s ab (nur In-
land, Gesetzesvorschrift), erst dann kann die
Nachlaufachse wieder angehoben werden.

23




Aufbau und Funktion

Senkvorgang

Der Hydraulikdruck von der Hydraulikpumpe (150)
wird Ober das Rackschlagventil (183) und dem
angezogenen Magnetventil-Senken (196) zum
Hydraulikzylinder (4) geleitet.

Die Absicherung wahrend dem Senken erfolgt
uber einen Thermoschalter im Motor und dem
Uberdruckventil 170 bar (199).

Die Kolbenstange des Hydraulikzylinders fahrt ein
und entlastet Ober den Hubarm mit Hebebalken
(280) den Schwinghebel (120).

Die Rader der Nachlautachse senken sich bis auf
den Boden.

Die Kolbenstange des Hydraulikzylinders fahrt bis
zum Anschlag.

Bei ca. 140 bar Druck im Hydraulikzylinder
schaltet der Druckschalter Gber die Dioden Il und
Il (im Diodenkasten) B + auf die Relais K7 und
K6. Es stellt sich folgender Schaltzustand ein:

Relais K7 und K6 ziehen an und K7 bleibt durch
Selbsthaltung angezogen.

Magnetventil-Senken fallt ab.

Relais K8 und Relais-Hydraulikpumpe fallt ab.
Der Motor der Hydraulikpumpe ist ausgeschaltet.

Die Nachlaufachse ist abgesenkt. Danach wird
durch das Zeitrelais K2 die gesamte Spannungs-
versorgung der Nachlaufachse abgeschaltet.

JZ5587 006/1

JZ3587 01111
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Aufbau und Funktion

Uberlastschutz der Antriebsachse bei ange-
hobener Nachiaufachse

Der Rastschalter ist betéatigt und die Kontroll-
leuchte leuchtet.

Erreicht die Antriebsachse einen Achsdruck von
> 9t bzw. 10 t, wird der Uberlastschalter durch
den ALB-Hebel des Bremskraftreglers betatigt
(Uberlastschalter dffnet).

Am Eingang ,S” des Zeitrelais K1 liegt keine
Spannung mehr an. Nach ca. 120 s (Export) bzw.
90 s (Inland) fallt das Zeitrelais K1 ab und schaltet
B + von der Klemme 87 weg. Es stellt sich
folgender Schaltzustand ein:

Die Kontrolleuchte erlischt.

Relais K5 und K6 fallen ab.

Magnetventit ALB schlie3t; der Arbeitszylinder wird
entliftet und fahrt durch Federkraft ein.

Relais K8 zieht an.

Uber das Relais K5 bekommt das Magnetventil-
Senken und das Relais-Hydraulikpumpe Strom.
Der Motor ist eingeschaltet und treibt den
Pumpenteil der Hydraulikpumpe an.

Hinweis (nur Inland)
Das Zeitrelais K4 fallt nach ca. 50 s ab, erst dann
kann die Anfahrhilfe gestartet werden.

Der weitere Ablauf ist wie unter ,Senkvorgang”
beschrieben.
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Aufbau und Funktion

Anfahrhilfe

Die Nachlaufachse ist unten.

Schlissel im LenkschioB in ,Fahrstellung” ge-
schaltet und Rastschalter eingeschaltet.

Die Achslast der Antriebsachse ist > 5,0 t.

Hinweis
Aufgrund des Beladungszustandes ist der Uber-
lastschalter geoffnet.

1 Tastschalter (62) dricken.

Das Zeitrelais K1 zieht an und schaltet B + auf
Klemme 87.

Es stellt sich folgender Schaltzustand ein:

Die Kontrolleuchte leuchtet auf.

Zeitrelais K4 zieht an und schaltet B+ vom
Tastschalter weg (nur Inland). Am Eingang ,S”
des Zeitrelais K1 liegt keine Spannung mehr an.
Relais K5 zieht an. Dadurch bekommt das Mag-
netventil-Heben und das Relais-Hydrau- T G
likpumpe Strom. \
Der Motor ist eingeschaltet und treibt den

Pumpenteil der Hydraulikpumpe an.

/\) D JZ5487 00111

Der weitere Ablauf ist wie unter ,Hebevorgang”
beschrieben.

Nur Export

Ca. 120 s nach dem Starten der Anfahrhilfe fallt
das Zeitrelais K1 ab und die Kontrolleuchte er-
lischt.

Der weitere Ablauf des Senkvorganges erfolgt wie
unter ,Nachlaufachse senken” beschrieben.




Aufbau und Funktion

Nur Inland

Ab einer Antriebsachslast von ca. 8,0 t wird der
Hebevorgang durch den Druckschalter (198)
schon bei 70 bar Druck im Hydraulikzylinder be-
endet.

Die Nachlaufachse wird entlastet und die An-
triebsachse belastet.

197 Druckschalter 140 bar

Ca. 90 s nach dem Starten der Anfahrhilfe fallt
das Zeitrelais K1 ab und die Kontrolleuchte er-
lischt.

Der weitere Ablauf des Senkvorganges erfolgt wie
unter ,Nachlaufachse senken” beschrieben.

Das Zeitrelais K4 fallt nach ca. 50 s ab. Erst
dann kann die Anfahrhilfe erneut gestartet
werden (Wiedereinschaltsperre).

G b=~

JZ5487 006/1
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Hinweise flir Wartungs-, Prif- und Reparaturarbeiten

Hydraulisches System

Vor allen Arbeiten am hydraulischen System muB
die Anlage drucklos gemacht werden. Dazu
Nachlaufachse senken und Schliissel aus dem
LenkschloB ziehen.

Geoffnete hydraulische Leitungen sofort mit
Blindstopfen verschlieBen.

Wurden hydraulische Leitungen gedffnet, hy-
draulische Anlage durch mehrmaliges Heben und
Senken der Nachlaufachse entliften.

Der Olstand im Hydraulikélbehéiter ist wahrend
dem Entliften standig zu korrigieren.
Anschlisse nach dem Entliften auf Dichtheit
prufen.

Bei der Fahrzeugwésche mit Hochdruckwas-

serstrahl niemals direkt gegen den Hydraulik-
kasten spritzen.

Elektrisches System

Vor allen Arbeiten am elektrischen System muf
die Minusklemme der Batterie abgeklemmt
werden.

28



Wartungsarbeiten

Abschmieren
Einmal im Jahr oder alle 5000 km; Schmierfett, siehe Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt Nr. 260.

JZ3588 001/0

Lage der Schmiernippel an der Nachlaufachse

Folgende Teile miissen Uber die Schmiernippel geschmiert werden:
Gleitlager im vorderen Teil der Kolbenstange - 1 Nippel (21).
Gewindehuise der Schwinghebel links, rechts - 2 Nippel (22).
Gleitlager der Blattfedern links, rechts - 2 Nippel (23).
Kegelrollenlager der Schwinghebel links, rechts - 4 Nippel (24, 25).
Gleitlager der Gestangesteller links, rechts - 4 Nippel (27).
Gleitlager im Zylinderrohrkopf - 1 Nippel (28).

Gleitlager im Hubarm mit Hebebalken - 1 Nippel (28).
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Wartungsarbeiten

Hinweise zum Abschmieren der Schwinghebel

Am Schmiernippel (25) des Deckels beginnen, bis
das alte Schmiermittel aus der hinteren Dichtung
(Pteil) quillt.

Danach am Schmiernippel (24) solange ab-
schmieren bis reines Schmiermittel aus der hin-
teren Dichtung (Pfeil) quillt.

JZ3588 002/0
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Wartungsarbeiten

Hydraulikdlwechsel, jahrlich

1 Nachlaufachse senken.

2 Umgebung der VerschiuBBschraube (191) am
Hydraulikdlbehélter sorgfaltig reinigen. Ver-
schluBschraube herausdrehen.

3 AblaBschraube (192) am Hydraulikdlbehalter
unten herausdrehen, auslaufendes Hydraulikdl
auffangen.

4 AblaBschraube mit neuem Dichtring ein-
schrauben und festziehen.

5 Hydraulikélbehalter durch die Einfalléffnung
befillen.

Der Hydraulikélbehalter ist richtig geflllt, wenn der
Olstand bis zur Unterkante des Einfillstutzens
(Pfeil) reicht.

Fallmenge ca. 5,3 Liter.
Hydraulikéle siehe Technische Daten.

6 Hydraulische Anlage entluften, siehe Hinweise
fur Wartungsarbeiten.

JZ5588 001/0

J25588 002/0
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Prifarbeiten

Uberlastschutzschalter priifen, einstellen

JZ5488 001/0

Uberlastschutzschalter und Betétigung

81 Steckverbindung 83 Schaltschraube
82 Schaltstift 84 Konlermutter der Schaltschraube
Sonderwerkzeug

385 589 05 21 00
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Priifarbeiten

Handelsiibliche Werkzeuge

Aufsatz z.B.
Fa. W. Backer

Postfach 1400 203
D 5630 Remscheid 1

Durchgangsprufer z.B.
Fa. Hahn u. Kolb

Testofon

Prifung vorbereiten

1 Bremsanlage mit Druckluft befillen.

2 Fahrzeug ebenstehend mit der Antriebsachse
auf eine Radlastwaage abstellen, Vorderachse mit
zwei Unterlegkeilen sichern und Feststellbremse
losen.

Hinweis

Wird die Grubenliftwaage (108) verwendet, darf
bei angehobener Nachlaufachse nicht am Achs-
gehause, sondern muf an den Achstragrohren
links und rechts angehoben werden. Dazu den
Aufsatz, wie nachtolgend beschrieben,
verwenden:

2.1 Beide Aufnahmebocke (97) an die
Achstragrohre anbringen. Befestigungsmuttern nur
handfest anziehen (Aufnahmebdcke fir AP-
Antriebsachse und Hypoid-Antriebsachse
verschieden lang, HL 4 - lange Ausfihrung, HL 7
- kurze Ausfiihrung).

2.2 Schiene (107) mit Grubenlift in die

Aufnahmebécke einfihren und mit

Sicherungsbolzen (109) sichern. I:
i 109

JZ5488 018/0
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Priifarbeiten

2.3 Grubenilift ablassen, Sonderwerkzeug (108)
einsetzen und Aufsatz ausrichten (auf senkrechte
Stellung des Aufsatzes und einwandfreien Sitz
des Sonderwerkzeuges achten).

108 Grubenliftwaage 385 589 05 21 00

2.4 Befestigungsmuttern der Aufnahmebdcke
festziehen.

2.6 Antriebsachse mit Grubenlift anheben, bis
Réader frei sind.

3 ALB-Einstellung prifen, ggf. einstellen, siehe
Werkstatt-Handbuch ,Bremsen Band 3”.

Hinweise zum Prifen und Einstellen

® Fahrgestell gleichmaBig ausladen, z.B. auf 4 t
Antriebsachslast bei abgesenkter Nachlauf-
achse (Zuladung der Gewichte erfolgt im Be-
reich der Hinterfederbocke).

® Nachlaufachse anheben und senken, damit
die Hinterfeder sich setzt.

e ALB-Einstellung entsprechend dem ALB-
Schild bei 4 t Antriebsachslast (z.B. 6,5/2,4
bar) mit abgesenkter Nachlaufachse.

® Nachlaufachse anheben, Lifthéhe der
Nachlaufachse muB uber den Hub des
Hydraulikzylinders begrenzt sein.

e Uberpriifung der Anschlaghéhe von Gum-
mipuffer-Schwinghebel, hinten (Gummipuffer
ca. 5 mm gedrickt).

e Uberpriffung des ALB-Aussteuerdrucks bei
angehobener Nachlaufachse mit ca. 6 t
Antriebsachslast (ALB-Aussteusrdruck solite
annahernd dem vorgegebenen Wert auf dem
ALB-Schild entsprechen).

JZ5488 01210
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Prufarbeiten

Uberlastschutzschalter priifen T O \
@\99 —~ "’—_—\T
1 Steckverbindung am Uberlastschutzschalter o S
(80) trennen und Kontakte im Stecker (89) uber- @ R >
briicken. \\\ > '
~\— /@ /
80

2 Durchgangsprifer. an die Kontakte des

Uberlastschutzschalters anschlief3en. gé :?l

Der Durchgangsprifer zeigt Durchgang an )3 I /
(Uberlastschutzschalter zu), gaf. elektrische > /

Anlage nach Stromiaufplan prifen. 3\ 7 A JZ5488 01410

3 Fahrgestell im Bereich der Antriebsachse bis
auf ca. 10 t (9 t bet Sattelschleppern) Antriebs-
achslast belasten.

Der Durchgangsprifer zeigt Unterbrechung an
(Uberlastschutzschalter offen), ggf. Uberlast-
schutzschalter einstellen.

Uberlastschutzschalter einstellen

1 Kontermutter (84) l6sen und Schaltschraube \’_'_TJ/—/
(83) soweit heraus-, oder hineindrehen, bis der \\/
Durchgangsprifer Unterbrechung anzeigt (Uber- J = ! ; §

lastschutzschalter offen).

Kontermutter festziehen. @5 1 /
2 Durchgangsprifer abnehmen. Stecker an den \ @ i@/
MW P8

Uberlastschutzschalter anschliefen.

=
3 Die Nachlaufachse muB sich nach ca. 90 s
(120 s Export) senken, ggf. elektrische Anlage /
nach Stromlaufplan prifen. JZ5488 01510
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Priafarbeiten

4 Schaltfiache (Pfeil) der Schaltschraube (83)
und Schaltstift (82) vom Uberlastschutzschalter
einfetten (Fett, siehe Betriebsstoff-Vorschriften-
Blatt Nr. 260).

5 Gewichte und ggf. Grubenliftwaage abbauen.
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Prifarbeiten

Sicherungsschalter (Honeywell) priifen, einstellen (nur Inland)

JZ25488 003/0

Sicherungsschalter und Betatigung

100 Sicherungsschalter 103 Belaugungssiange

101 Betatgungshebel 104 Steckverbindung
102 Kontermutier 105 Halter
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Priifarbeiten

Sonderwerkzeuge

R | (——ﬁ

126 589 14 21 00 385 589 05 21 00 648 589 06 63 00

- )

Handelsubliche Werkzeuge

Aufsatz

z.B.

Fa. W. Backer
Postfach 1400 203
D 5630 Remscheid 1

Durchgangsprufer

z.B.
Fa. Hahn u. Kolb
Testofon

Prafung vorbereiten

1 Fahrzeug ebenstehend mit der Antriebsachse
auf eine Radlastwaage abstellen, Vorderachse mit
zwei Unterlegkeilen sichern und Feststellbremse
I6sen.

Hinweis

Wird die Grubenliftwaage (108) verwendet, darf
bei angehobener Nachlaufachse nicht am
Achsgehause, sondern muf3 an den Achstrag-
rohren links und rechts angehoben werden. Dazu
Aufsatz, wie nachfolgend beschrieben,
verwenden:
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Prifarbeiten

1.1 Beide Aufnahmebdcke (97) an die
Achstragrohre anbringen. Befestigungsmuttern nur
handfest anziehen (Aufnahmebdcke fur AP-
Antriebsachse und Hypoid-Antriebsachse
verschieden lang, HL 4 - lange Ausfihrung, HL 7
- kurze Ausfuhrung).

1.2 Schiene (107) mit Grubenlift in die

Aufnahmebdcke sinfGhren und mit
Sicherungsbolzen (109) sichern.

1.3 Grubenlift ablassen, Sonderwerkzeug (108)
einsetzen und Aufsatz ausrichten (auf senkrechte
Stellung des Aufsatzes und einwandfreien Sitz
des Sonderwerkzeuges achten).

108 Grubenliftwaage 385 589 05 21 00

1.4 Befestigungsmuttern der Aufnahmebdcke
festziehen.

1.5 Antriebsachse mit Grubenlift anheben, bis
Rader frei sind.

2 Deckel am Hydraulikkasten abbauen.

3 VerschluBschraube (181) herausdrehen.

i 109
JZ5488 018/0

| | JZ5488 012/0

JZ5588 0030
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Prifarbeiten

4 Sonderwerkzeug (182) in den Ventilblock
(180) schrauben und MeBschlauch des Pruf-
gerates anschliefien.

Prufgeral 126 589 14 21 00
182 Adapter 648 582 06 63 00

Sicherungsschalter prifen

1 Nachlaufachse anheben.

2 Fahrgestell im Bereich der Antriebsachse bis
auf ca. 10 t (9 t bei Sattelschleppern) Antriebs-
achslast belasten.

Die Nachlaufachse muf3 sich nach ca. 90 Sekun-
den senken, ggf. Uberlastschutzschalter ein-
stellen.

3 Fahrgestell im Bereich der Antriebsachse bis
auf ca. 8 t Antriebsachslast belasten.

4 Nachlaufachse anheben (Anfahrhilfe). Der
Oldruckmesser muB ca. 70 bar anzeigen.

Hinweis

Der Oldruck steigt sehr schnell an und fallt nach
dem Abschalten der Hydraulikpumpe sofort wieder
auf 0 bar. Der genaue Schaltdruck kann deshalb
nur am ausgebauten Druckschalter ermittelt
werden.

Die Nachlaufachse senkt sich nach ca. 90 Se-
kunden.

Werden ca. 140 bar angezeigt, mu3 der
Sicherungsschalter eingestellt werden.
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Priifarbeiten

Sicherungsschalter einstellen

1 Steckverbindung trennen und Kontakte im
Stecker (98) zur Gerateplatte Uberbricken.

2 Durchgangsprifer an die Kontakte im Stecker
(99) zum Sicherheitsschalter anschlieBen.

3 Nachlaufachse anheben. Der Oldruckmesser
muB ca. 70 bar anzeigen, ggf. Druckschalter 70
bar erneuern.

4  Kontermuttern (102) I6sen.

5 Durch Verdrehen der Gewindestange (106) die
Betatigungsstange so weit verlangern, bis der
Durchgangsprifer Durchgang anzeigt (Siche-
rungsschalter zu).

6 Betatigungsstange wieder verkirzen, bis der
Durchgangsprifer gerade Unterbrechung anzeigt
(Sicherungsschaiter offen).

7 Kontermuttern festziehen.
8 Léange der Betatigungsstange Uberprifen:
SollmaB: 290 bis 305 mm

Achtung!

® Um Folgeschaden durch Strecklage der Be-
tatigungsstange zu vermeiden (Federweg gesamt
ca. 300 mm), dirfen am eingestellten
Sicherungsschalter die vorgeschriebenen Langen
der Betatigungsstange weder (ber- noch
unterschritten werden.

JZ5488 016/0

JZ5488 01710
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Priifarbeiten

® Reicht die vorgegebene Verstellange

(max. 15 mm) fir die Einstellung der Betati-
gungsstange nicht aus, dann den Halter mit
Sicherungsschalter ausbauen und entsprechend
verdrehen. Danach nochmals den Sicherungs-
schalter nach Punkt 4 bis 8 einstellen.

9 Durchgangsprufer und Briucke abnehmen und
Stecker zusammenkuppeln.

10 Oldruckmesser und Adapter abbauen.
11 Deckel des Hydraulikkastens anbauen.

12 Gewichte und ggf. Grubenliftwaage abbauen.
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Prufarbeiten

Relais-Hydraulikpumpe prifen

Vorausgegangene Arbeit: Relais-Hydraulikpumpe ausgebaut.

1 Sechskantmuttern (Pfeile) abschrauben und

Kappe (175) mit Unterlegscheiben abnehmen. 175

2P

f

&%@ﬁ@
1

JZ5488 005/0

2 Kontaktbricke (176) und Kontaktstellen
(Pfeile) in der Kappe auf Verbrennung und
Oxydation prifen, gaf. Relais-Hydraultkpumpe

erneuern. /177
3 Dichtung (177) erneuern und Relais-Hy- ‘ @
draulikpumpe zusammenbauen. d (O:H_Q—@

Y S

JZ5488 006/0
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Prifarbeiten

Kohlebursten des Motors der Hydraulikpumpe prifen

Vorausgegangene Arbeit: Ventilblock mit Magneten ausgebaut
Druckschalter ausgebaut
Hydraulikpumpe ausgebaut

1 Sechskantmuttern (153) abschrauben und
Abdeckung (152) mit Unterlegscheiben (162)
abnehmen.

JZ5488 00711

2 Kohlebirsten (154) auf Verschlei3 prifen.
Kohlebtrsten die nicht mehr aus dem Halter
(Pfeil) ragen sind verschlissen - Kohlebirsten
nur im Satz erneuern.

3 Kollektor (155) sorgfaltig reinigen und
Létverbindungen auf Zinnverwerfung prifen, ggf.
Motor erneuern.

4 Thermoschalter (156) und Minus-Kohlebirste
kontaktfest verschrauben. Darauf achten, daf} sich
Thermoschalter und Halter der Minus- &

JZ5488 008/0

Kohlebirste berihren (Warmelbertragung).

5 Motor der Hydraulikpumpe zusammenbauen.
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Prifarbeiten

Hydraulikpumpe, Uberdruckventil und Druckschalter priifen

Sonderwerkzeuge
jM / i
|
+ 126 589 14 21 00 385 589 05 21 00
J /

Handelsubliche Werkzeuge

648 589 06 63 00

|

Aufsatz

z.B.

Fa. W. Backer
Postfach 1400 203
D 5630 Remscheid 1

Prifung vorbereiten

Siehe Sicherungsschalter (Honeywell) prifen,

einstellen.

Priifung

1 Nachlaufachse senken.

2 Steckverbindung (81) am Uberlastschutz-
schalter (80) trennen und Kontakte im Stecker

Uberbrucken.

3 Steckverbindung des Sicherungsschalters

trennen, (nur Inland).

4  Antriebsachse belasten, bis der Achsdruck ca.

10 t betragt.

JZ5488 004/0
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Priifarbeiten

Hydraulikpumpe prifen

Nachlaufachse anheben und senken, dabei
die Zeit messen.

Sollwert: Anheben ca. 8 s
Senken <ca.7s

Ja Nein

Hydraulikpumpe ausbauen und
Verschiei3 des Pumpenteils prifen,
ggf. Pumpenteil erneuern.

v

Uberdruckventil 170 bar priifen

Steckverbindung am Druckschalter 140 bar
(197) trennen - 2 Schrauben.
Nachlaufachse anheben.

Druck am Oldruckmesser ablesen.

Sollwert: ca. 170 bar nach dem Stillstand
der Kolbenstange im Hydraulik-
zylinder.

a==

JZ25487 006/1

Ja Nein

Rastschalter im Fahrerhaus aus-
schalten und Ventilblock erneuern.

198 Druckschalier 70 bar (nur Inland)
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Prifarbeiten

Druckschalter 140 bar prifen

1\

7/

Kontaktstift (Pfeil) am elektrischen Teil des
Druckschalters 140 bar driicken.

Sollwert: Hydraulikpumpe schaltet sofort ab.

Ja Nein

| JZ5488 00910

Rastschalter im Fahrerhaus aus-
schalten und Druckschalter 140 bar
erneuern.

v

Stecker an den Druckschalter 140 bar
anschlieBen.

Nachlaufachse senken.

Warten, bis der Motor der Hydraulikpumpe
nicht mehr lauft.

Hinweis

Motor wird nach dem Stillstand der Kolben-
stange im Hydraulikzylinder durch den
Druckschalter abgeschaltet.

Motor steht Motor 1auft weiter

Rastschalter im Fahrerhaus aus-
schalten und Druckschalter 140 bar
erneuern.

Prufung wiederholen.
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Prifarbeiten

Hinweis
Der Oldruck fallt nach dem Abschalten der
Hydraulikpumpe sofort wieder auf 0 bar.

Nachlaufachse anheben.
Abschaltdruck am Oldruckmesser ablesen.

Sollwert: ca. 140 bar

Ja Nein

Druckschalter 140 bar erneuern.

v

Druckschalter 70 bar prifen (nur Inland)

Stecker des Sicherungsschalters zusam-
menkuppeln.

Steckverbindung am Druckschalter 70 bar
(198) und 140 bar (197), trennen - je 2
Schrauben.

Nachlaufachse senken.

Kontaktstift (Pfeil) am slektrischen Teil des
Druckschalters 70 bar dricken.

Sollwert: Hydraulikpumpe schaltet ab.

Ja Nein

197

Q/)

JZ5487 005]1

v

Rastschalter im Fahrerhaus aus-
schalten und Druckschalter 70 bar
erneuern.
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Priufarbeiten

Nachlaufachse anheben.

Stecker an den Druckschalter 70 bar an-
schlieBen.

Nachlaufachse senken.

Warten, bis der Motor der Hydraulikpumpe
nicht mehr lauft.

Hinweis

Motor wird nach dem Stillstand der Kolben-
stange im Hydraulikzylinder durch den
Druckschalter abgeschaltet.

Motor steht Motor lauft weiter

:

Rastschalter im Fahrerhaus aus-
schalten und Druckschalter 70 bar
erneuern. Prifung wiederholen.

v

Hinweis
Der Oldruck fallt nach dem Abschalten der
Hydraulikpumpe sofort wieder auf 0 bar.

Nachlaufachse anheben.
Abschaltdruck am Oldruckmesser ablesen.

Sollwert: ca. 70 bar

Ja Nein

Druckschalter 70 bar erneuern.
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Priifarbeiten

Stecker an den Druckschalter 140 bar an-

I schlieBen. Briicke abnehmen und Stecker an
‘ den Uberlastschutzschalter anschlieBen.
Hydraulische Anlage auf Dichtheit prifen.

Ende

| - 50




Priifarbeiten

Magnetventile prifen

Handelsubliche Werkzeuge

Digitalmultimeter z.B. Fa Sun,
DMM-5

Prifung

Hinweis

Die Prifung von Magnetventil-Heben und
-Senken ist gleich.

Magnetventil-Heben prufen

Nachlaufachse anheben.
Die Rader der Nachlaufachse heben sich.

Ja Nein

Ende
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Priifarbeiten

Steckverbindungen am Magnet-Heben (195)
trennen.

Digitalmultimeter an die Klemmen an-
schlieBen.

MeBbereich 30 V DC.

Nachlaufachse anheben.
Spannung ablesen.

Sollwert: Batteriespannung

_Ja Nein

JZ5488 010/0

v

Elektrische Anlage nach Stromlauf-
plan prifen. Prifung wiederholen.

v

Magnet-Heben von Hand in Pfeilrichtung
betatigen.

Die Rader der Nachlaufachse heben sich.

Ja Nein

Ventilblock erneuern.

JZ25488 011/0

Magnet-Heben erneuern.

'

Ende
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Prifarbeiten
Schaltdruck der Druckschalter priifen
Vorausgegangene Arbeit: Ventilblock mit Magneten ausgebaut.
Druckschalter ausgebaut
Sonderwerkzeuge
000 589 14 27 00 648 589 05 63 00

Handelsibliche Werkzeuge
Durchgangsprifer z.B.

Fa. Hahn u. Kolb

Testofon
Prifung

194

1 Elektrischen Teil (193) auf den Druckschalter
(200) schrauben - 2 Zylinderschrauben (194).

JZ5488 019/0
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Priufarbeiten

2 Sonderwerkzeug (201) in (202) einschrauben.
3 Druckschalter (200) auf Sonderwerkzeug (201)

schrauben.

201 Adapler 648 589 05 63 00
202 Dusenprufgerat 000 589 14 27 00

4 Durchgangsprifer an die Kontakte im Stecker
(203) anschlieBen und Druckschalter mit Druck
beaufschlagen.

Sollwert: 0 Q bei 140 * 5 bar
0 Q bei 70 * 5 bar (nur Inland)

Werden die Werte nicht erreicht, Druckschalter
erneuern.

5 Druckschalter vor dem Einbau reinigen.
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Reparaturarbeiten

Blattfedern arretieren

JZ3588 003/0

Stahlstange (267) .............cci.n.

Nachlaufachse .......................

Werkzeuge zur Selbstanfertigung

vor Wegrollen sichern, Sicherung entfernen.

anheben.

auf den hinteren Bereich sine rutschfeste
Schutzunterlage (266) legen, abnehmen.

zwischen Rahmen und Blattfeder (265) auf die
Schutzunterlage (266) legen, abnehmen.

senken. Die Stahlstange (267) wird dabei durch
die Blattfeder gegen den Rahmen geprefit und die
Réder bleiben angehoben.

Stahlstange

Werkstoff: St 50-2

@ 40 x 1210
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Reparaturarbeiten

Nachlaufachse aus-, einbauen

111 256 258
260 260 9f \271

JZ3588 004/0

Réader der Nachlaufachse . ..............

Blattfedern .......

Hydraulikleitungen (50) . ................

Bremsschlauche (31)

Schwinghebel (120)

Keilschrauben (257)

...................

ab-, anbauen, 600 Nm, Radmuttern nach
50 - 100 km Fahrtstrecke nachziehen.

arretieren, entlasten.
ab-, anschrauben.
ab-, anschrauben.

an der Bremstrommel (230) mit Hebevorrichtung
anheben, abnehmen.

aus-, einbauen, selbstsichernde Sechskant-
mutter (256) erneuern, 44 Nm.
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Reparaturarbeiten

Verbindungsbolzen (258) . ...............

Nachlaufachse .......................

Befestigungsbécke (110) . ...............

Nachlaufachse .......................

Hydraulikzylinder (4) ... ........ ... ....

Sonderwerkzeuge

SR

) ()
@

648 589 04 63 00

343 589 00 33 01

Werkzeuge zur Selbstanfertigung

mit Abziehvorrichtung 343 589 00 33 01 und
Gewindeeinsatz 648 589 04 63 00 aus-, ein-
bauen. Profildichtringe (260) erneuern. Drucklager
{259) auf Wiederverwendbarkeit prifen, ggf.
ernsuern.

unterbauen, Unterbau entfernen.

ab-, anschrauben (22 Sechskantmuttern),
selbstsichernde Sechskantmutiern erneuern,
Sechskantmutter (92) 260 Nm, Sechskantmutter
(112) 300 Nm, Sechskantschrauben (91 und 111)
aus-, einbauen.

vom Fahrzeug abnehmen, in Einbauposition
bringen.

entliften.

Stahlstange

Werkstoff: St 50-2

@ 40 x 1210

Aus-, Einbauen

Einbauhinweis
Hydraulikol auffiillen und Hydraulikzylinder
entliften, dabei Anschliisse auf Dichtheit prifen.

1 Unterlegkeile zur Sicherung des Fahrzeuges
vor und hinter die Vorderrader legen.
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Reparaturarbeiten

2 Radmuttern losen.

Einbauhinweis

Radmuttern mit einem Anziehdrehmoment von
600 Nm festziehen. Radmuttern nach 50 - 100
km Fahrtstrecke nachziehen.

3 Blattfedern arretieren.

4 Réader abschrauben.

5 Hydraulikleitungen (50) abschrauben und
Anschlisse sofort mit Blindstopfen verschlieen.

Hinweis
Der weitere Ausbau ist auf der linken und rechten
Seite durchzufihren.

6 Bremsschlauch (31) am Bremszylinder (30)
abschrauben.

|

JZ25588 005/0

JZ24288 001/0
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Reparaturarbeiten

7 Bremstrommel (230) anheben, bis Schwing-
hebel (120) und Federlasche entlastet sind.

8 Sechskantmutter (256) an der Federlasche
(255) abschrauben, Unterlegscheibe abnehmen
und Keilschraube (257) ausbauen.

Einbauhinweis
Selbstsichernde Sechskantmutter (256) erneuern,
44 Nm.

9 Schmiernippel (23) aus dem Verbindungs-
bolzen (258) herausdrehen.

10 Verbindungsbolzen (258) mit Sonderwerkzeug
(261) und Gewindeeinsatz ausbauen.
Profildichtringe (260) und Drucklager (259) ab-
nehmen.

261 Abziehvorrichtung 343 589 00 33 01
mit Gewindeemnsatz 648 589 04 63 00

Einbauhinweis

Profildichtringe (260) erneuern. Drucklager (259)
auf Verschleif3 prifen, gaf. erneuern. Verbin-
dungsbolzen nach dem Einbau abschmieren.

JZSSBB 022/0

JZ3588 005/0

\ \\ JZ3588 006/0
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Reparaturarbeiten

11 Sechskantmuttern (92) in Héhe der Traverse
(90) abschrauben (6 Stick).

12 Restliche Sechskantmuttern (112) ab-
schrauben (16 Stick).

Einbauhinweis

Selbstsichernde Sechskantmuttern erneuern und
festziehen:

Sechskantmutter (92) 260 Nm,
Sechskantmutter (112) 300 Nm.

18 Nachlaufachse im Bereich der Befestigungs-
bocke (110) unterbauen.

Achtung!
Die Nachlaufachse ist nach dem Arbeitsschritt 14
frei.

14 Sechskantschrauben (22 Stiick) ausbauen
und Nachlaufachse abnehmen.

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.
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Reparaturarbeiten

Schwinghebel und Schwinghebellagerung aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Radnabe mit Bremstrommel und Achsstummel komplett
ausgebaut
Blattfedern arretiert

JZ3588 00810

Sicherungsschrauben (268) . ............. aus-, einbauen, selbstsichernde Sechskant-
mutter (269) erneuern, 73 Nm.

Gewindebolzen (262) .................. mit Aus- und Eindrehvorrichtung
648 589 03 63 00 aus-, einbauen. O-Ringe
(264) erneuern.

Federlasche (255) ..............cv..... unten abnehmen, ansetzen.

Deckel (125) . ......... ... ... ... ... ... ab-, anbauen, Dichtung (126) ernsuern, 9 Nm.
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Reparaturarbeiten

Sicherungsschraube (127) ...............

Spannungsflansch (128) ................

Schwinghebel (120) ...................

Schwinghebel erneuern:
Gewindehiilse (263) und Schmiernippel .. ...

Schwinghebellagerung . ... .............

Schwinghebellagerung erneuern:
AuBenringe (130und 132) . ..............

Inneres Kegelrollenlager (131) . ...........

Dichtring (134) ... .. ... ... ... ... .....

Sonderwerkzeuge

heraus-, hineindrehen, 150 Nm.

mit Klauenschlissel 648 589 01 07 00 und
Ubersetzungsschliissel 000 589 69 63 00 aus-,
einbauen, 1915 Nm.

mit Abziehvorrichtung 648 589 01 33 00 aus-,
einbauen, Dichtung (133) erneuern, Kegel-
rollenlager (129 und 131) mit Walzlagerfett
(Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt Nr. 260)
einfetten. AuBeres Kegelrollenlager (129) mit
passendem Dorn einbauen.

umristen.

erneuern.

aus-, einbauen.

mit Abzieher 000 589 45 33 00 und Druckstick
648 589 01 63 00 ausbauen und mit passendem
Dorn einbauen.

prufen, ggf. erneuern.

)

\(—ﬁ

F

O——
&

=

000 589 45 33 00

CAEI 589 01 07 00
J \ y

648 589 03 63 00

648 589 01 33 00

000 589 69 63 00

-

648 589 01 63 00

L
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Reparaturarbeiten

Ausbauen

1 Sechskantmuttern (269) an der Federlasche
(255) abschrauben, Unterlegscheiben abnehmen
und Sicherungsschrauben (268) ausbauen.

2 Schmiernippel (22) aus dem Gewindebolzen
(262) herausdrehen.

3 Gewindebolzen mit Sonderwerkzeug (135)
herausdrehen.

135 Aus- und Eindrehvornchiung 648 589 03 63 00

4 Federlasche (255) nach vorn schwenken,
dabei auf freiwerdende O-Ringe achten.

5 Deckel (125) abschrauben - 6 Innensechs-
kantschrauben (124) - und Dichtung (126)
abnehmen.

6 Sicherungsschraube (127) aus dem Span-
nungsflansch (128) herausdrehen.

JZ3588 015/0

F“‘Kj: ZX\ 5 4 @ @
— 135
= B (A

1 \/'/ (
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JZ 3588 009/0
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Reparaturarbeiten

7 Spannungsflansch mit Sonderwerkzeug (142
und 143) herausdrehen.

142  Ubersetzungsschlussel 000 589 69 63 00
143 Klauenschiussel 648 589 01 07 00

8 Sonderwerkzeug (136) auf den Schwinghebel
schrauben.

136 Abziehvornchlung 648 589 01 33 00

9 Schwinghebel (120) durch abwechselndes
Eindrehen der Druckschrauben (137) abziehen.

10 Abziehvorrichtung abbauen und Schwinghebel
von der Schwingachse abnehmen.

11 AuBeres Kegelrollenlager (129) aus dem
Schwinghebel nehmen.

Schwinghebel erneuern:

1 Gewindehilse (263) in den neuen Schwing-
hebel sinpressen und Schmiernippel (24) ein-
schrauben.

2 Neue Schwinghebellagerung einbauen.

/ ][ At

JZ3588 030/0

Q JZ3588 01010

JZ3588 011/0
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Reparaturarbeiten
Schwinghebellagerung erneuern: 2y
1 AuBenringe (130 und 132) und Dichtring (133) &
mit passendem Dorn auspressen. 1130

2 Neue AuBenringe und Dichtnng biindig
einpressen.

3 Inneres Kegelrollenlager (131) mit
Sonderwerkzeug (138 und 139) abziehen.

138 Abzieher 000 589 45 33 00
139 Drucksluck 648 589 01 63 00

4 Dichtring (134) auf Beschadigung und
Einlaufspuren prifen, ggf. erneuern.

5 Schwingachse (250) mit Wélzlagerfett
{Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt Nr. 260) ein-
fetten.

6 Innenring des neuen, inneren Kegelrol-
lenlagers auf ca. 80°C anwéarmen und auf die
Schwingachse schieben.

1327

| | 133 T
e N Y /7

~132

JZ3588 01210

JZ3588 013/0

JZ3588 014/0
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Reparaturarbeiten

7 Innenring (Pfeil) des inneren Kegelrollenlagers
(131) mit passendem Dorn gegen den Dichtring
(134) schieben.

8 Schwinghebel mit neuem auBeren Kegel-
rollenlager einbauen.

Einbauen

JZ23588 050/0

1 Dichtring (133) erneuern.

2 Inneres Kegelrollenlager (131) und Schwing-
hebel innen mit Walzlagerfett (Betriebsstoff-
Vorschriften-Blatt Nr. 260) einfetten.

3 Schwinghebel (120) in Hebevorrichtung auf-
nehmen und in Einbauposition heben.

4  Schwinghebel vorsichtig auf die Schwing-
achse (250) schieben. Dichtring (133) beim Auf-
schieben auf den Dichtring (134) nicht
beschadigen.

5 Innenring des auBeren Kegelrollenlagers (129)
auf ca. 80°C anwarmen und auf die
Schwingachse schieben.

6 AuBeres Kegelrollenlager mit passendem Dorn

nachsetzen.

JZ3588 028/0
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Reparaturarbeiten

Hinweise zum Gebrauch des Ubersetzungs-
schllssels (142)

Um mit dem Ubersetzungsschliissel (Ubersetzung
1:8) ein Anziehdrehmoment von z.B. 2000 Nm zu
erreichen, muf3 der Drehmomentschlissel auf 250
Nm eingestellt werden.

7 Drehmomentschiussel auf 250 Nm einstellen,
Spannungsflansch mit Sonderwerkzeug (142 und
143) einschrauben und bis auf ein Anziehdreh-
moment von 2000 Nm festziehen.

Den Schwinghebel dabei standig drehen, damit
sich die Kegelrollenlager setzen und spielfrei
laufen.

142 Ubersetzungsschlussel 000 589 69 63 00
143 Klauenschlussel 648 589 01 07 00

JZ3588 03010

8 Spannungsflansch wieder etwas l6sen und
Schwinghebel zurickziehen, bis Spiel vorhanden
ist.

9 Drehmomentschlissel auf 239 Nm einstellen
und Spannungsflansch bis auf ein Anziehdreh-
moment von 1915 Nm festziehen.

10 Sicherungsschraube (127) in die Mitte des
Spannungsflansches einschrauben, 150 Nm.

11 Neue Dichtung (126) mit dem Wulst nach
auBlen auf die Flanschflache legen.

12 Deckel (125) anschrauben, 9 Nm.
JZ3588 03110

®

\ WY \\X/
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Reparaturarbeiten

13 Neue O-Ringe zwischen Gewindehilse (263)
und Federlasche (255) schieben - kleineren O-
Ring (264) nach innen.

14 Gewindebolzen mit Sonderwerkzeug (135)
einbauen, dabei darauf achten, dal3 der Abstand
Federlasche-Rahmen ca. 8,5 mm betragt.

15 Gewindebolzen mit Sicherungsschrauben
sichern - neue selbstsichernde Sechskant-
muttern verwenden, 73 Nm.

16 Schwinghebel abschmieren, siehe Kapitel
Wartungsarbeiten.

A A
> 3\ ]
264 — L=

|—-2585

JZ3588 018/0

JZ3588 OEO_J
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Reparaturarbeiten

Federlaschen aus-, einbauen

JZ3588 026/0 ’

ab-, anbauen, 600 Nm, Radmuttern nach
50 - 100 km Fahrtstrecke nachziehen.

arretieren, entlasten.

an der Bremstrommel mit Hebevorrichtung
anheben, abnehmen.

aus-, einbauen, selbstsichernde Sechskant-
mutter (256) erneuern, 44 Nm.
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Reparaturarbeiten

Verbindungsbolzen (258) ................ mit Abziehvorrichtung 343 589 00 33 0t und
Gewindeeinsatz 648 589 04 63 00 aus-, ein-
bauen. Profildichtringe (260) erneuern. Drucklager
(259) auf Wiederverwendbarkeit prufen, ggf.
erneuern.

Sicherungsschrauben (268) .............. aus-, einbauen, selbstsichernde Sechskant-
mutter (269) erneuern, 73 Nm.

Gewindebolzen (262) . ................. mit Aus- und Eindrehvorrichtung
648 589 03 63 00 aus-, einbauen. O-Ringe
(264) erneuern.

Federlasche (255) ........... ... .. .... abnehmen, ansetzen, abschmieren.

Sonderwerkzeuge
( 5 ) ( ) ( \

gV @
343589 00 3301 648 588 0363 00 648 589 04 63 00

Werkzeuge zur Selbstanfertigung

Stahlstange D 40 x 1210

Werkstoff: St 50-2

Aus-, Einbauen

1 Unterlegkeile zur Sicherung des Fahrzeuges
vor und hinter die Vorderrader legen.

2 Radmutiern 16sen.

Einbauhinweis

Radmuttern mit einem Anziehdrehmoment von
600 Nm festziehen. Radmuttern nach

50 - 100 km Fahrtstrecke nachziehen.
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Reparaturarbeiten

3 Blatifedern arretieren.
4 Rad abschrauben.

5 Bremstrommel (230) anheben, bis
Schwinghebel (120) und Federlasche entlastet

sind.

6 Sechskantmutter (256) an der Federlasche
(255) abschrauben, Unterlegschetbe abnehmen
und Keilschraube (257) ausbauen.

Einbauhinweis
Selbstsichernde Sechskantmutter (256) erneuern,
44 Nm.

7  Schmiernippel (23) aus dem Verbindungs-
bolzen (258) herausdrehen.

JZ 3588 005/0

8 Verbindungsbolzen (258) mit Sonderwerkzeug
(261) und Gewindeeinsatz ausbauen. Pro-
fildichtringe (260) und Drucklager (259)
abnehmen.

261  Abziehvornchlung 343 589 00 33 01 in Verbindung
mit Gewindeeinsaiz 648 589 04 63 00

Einbauhinweis

Profildichtringe (260) erneuern. Drucklager (259)
auf VerschleiBl priifen, ggf. erneuern. Verbin-
dungsbolzen nach dem Einbau abschmieren. 123588 006/0




Reparaturarbeiten

9 Sechskantmuttern (269) an der Federlasche
(255) abschrauben, Unterlegscheiben abnehmen
und Sicherungsschrauben (268) ausbauen.

Einbauhinweis
Selbstsichernde Sechskantmutter (269) erneuern,
73 Nm.

10 Schmiernippel (22) aus dem Gewindebolzen
(262) herausdrehen.

11 Gewindebolzen mit Sonderwerkzeug (135)
herausdrehen.

135 Aus- und Eindrehvorrichlung 648 589 03 63 00

Einbauhinweis

Durch Verdrehen des Gewindebolzens den
Abstand Federlasche-Rahmen von ca. 8,5 mm
einstellen.

12 Federlasche (255) abnehmen, dabei auf
freiwerdende O-Ringe achten.

Einbauhinweis

O-Ringe erneuern. Vor dem Einbau des Ge-
windebolzens die O-Ringe zwischen Gewin-
dehulse (263) und Federlasche (255) schieben
kleineren O-Ring (264) nach innen.

Gewindebolzen nach dem Einbau abschmieren,
siehe Kapitel Wartungsarbeiten.

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.

\\KL\\ T

JZ3588 025/0

264
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JZ23588 018/0
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Reparaturarbeiten

Vordere Schwinghebellagerung und Blattfederbuchse aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Federlasche ausgebaut

JZ3588 020/0

Blattfederbuchse (273) ........ ... ... ... mit passendem Dorn aus-, einpressen.

Schwinghebel (120) ................... mit Spannvorrnichtung (272) 648 583 00 31 00
beide Schwinghebe! abstitzen.

Gewindehulse (263) . .................. mit hydraulischer Werkstattpresse, passendem
Dorn und Druckplatte (Teil von Aufbiegevorrich-
tung 648 589 00 63 00) aus dem Schwinghebel
pressen, von innen nach auBen einpressen.

73




Reparaturarbeiten

Sonderwerkzeuge

T

//

648 589 00 31 00 648 689 00 63 OOJ
9 ) U

Einrichtungen

Hydraulische Werkstattpresse

— Hydraulischer PreBkérper 100 kN, 160 mm Hub
- Handpumpe

— Hochdruckschlauch, 2 m lang

— Verlangerungsrohr ca. 500 mm lang

z.B. Matra, Typ David

Aus-, Einbauen

1 Blattfedernbuchse (273) mit passendem Dorn
auspressen.

Einbauhinweis
Neue Blattfedernbuchse bindig einpressen.

J23588 021/0
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Reparaturarbeiten

2 Sonderwerkzeug (272) auf dis Schwinghebel
setzen und durch Anziehen der Sechskantmuttern
(Pfeile) Schwinghebel abstitzen.

272 Spannvornichlung 648 589 00 31 00

3 Hydraulischen PreBkorper mit Verlange-
rungsrohr auf ca. 800 mm verlangern und zwi-

—==
schen den Schwinghebein mit passendem Dorn —
auf die Gewindehiilse (263) setzen. 63 .
272 Jz3588 023/0/
4 Auf der gegeniberliegenden Seite mit Son- ) {%
derwerkzeug (274) auf dem Schwinghebel (120) = Je
abstitzen. >
3 .
I
h
274  Druckplatle (Teil von Aulbiegevomchtung -l
648 589 00 63 00 =

5 Gewindehllse auspressen.

Einbauhinweis ) \
Neue Gewindehiilse in gleicher Weise von innen

nach auBen biindig einpressen.

JZ3588 024/0

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.
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Hubarm mit Hebebalken, Hubarmlagerung und Schwingachse aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Blattfedern arretiert
Radnabe mit Bremstrommel und Achsstummel komplett links und
rechts ausgebaut
Schwinghebel links und rechts ausgebaut

JZ3588 049/0

Kolbenstange (8) . .......... .. ... ..... am Hubarm (281) abbauen, mit neuem Splint (5)
anbauen.
innere Kegelrollenlager (131) ............. mit Abzieher 000 589 45 33 00 und Druckstick

648 589 01 63 00 ausbauen und mit passendem
Dorn einbauen.
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Reparaturarbeiten

Dichtringe (134) . .......... ... ... .....

Arretierschrauben (285) . ................

Innensechskantschrauben (113) ...........

Befestigungsbocke (110) . ...............

Hubarm (281 o . : o nrmo s i o sn e

Schwingachse (250) .. .............. ...

Traversei(90) .o - oo om0 o v 5 @ ommne 55 6 4

Hubarm (281) . ... ... .. ... . ... .....

Hubarmlagerung erneuern:

Gleitlager (283) .. ... ... ...

Sonderwerkzeuge

@ )
o

ausbauen, mit Dichtungsmasse (z.B. PERFECT
SEAL Sealant No. 4) einbauen.

heraus-, hineindrehen, 198 Nm. Bei Einbau
einer neuen Schwingachse (250) vorher die Ver-
tiefung bohren.

heraus-, hineindrehen, 250 Nm.

mit Aufbiegevorrichtung 648 5839 00 63 00
aufbiegen, Aufbiegevorrichtung abnehmen.

mit Hebevorrichtung anschlagen, abnehmen.

Einbaulage kennzeichnen, mit Aus- und Ein-
bauwerkzeug 648 589 00 33 00 aus-, einbauen
mit Priflehre 648 589 00 23 00 ausmittein.

auf einer Seite ab-, anschrauben.
Selbstsichernde Sechskantmuttern erneuern,
Sechskantmutter (84) 140 Nm, Sechskantmutter
(92) 260 Nm und Rahmen auseinanderdricken.

nach unten abnehmen, in Einbauposition heben,
Profildichtringe (115) erneuern, Drucklager (116)
auf Wiederverwendbarkeit prufen, ggf. erneuern,
abschmieren.

mit passendem Dorn aus-, einpressen.

648 589 00 23 00 000 589 45 33 00

648 589 00 33 00 ’7648 589 00 63 OU
) U )

648 589 01 63 00
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Reparaturarbeiten

Einrichtungen

Hydraulische Werkstattpresse

- Hydraulischer PreBkorper 100 kN, 160 mm Hub
— Handpumpe

— Hochdruckschlauch, 2 m lang

- Verldangerungsrohr ca. 500 mm lang

z.B. Matra, Typ David

Ausbauen

1 Splint (5) entfernen und Scheibe (6) ab-
nehmen.

2 Hubarm (281) etwas anheben und Bolzen (7)
ausbauen.

3 Hubarm mit Hebebalken nach unten schwen-
ken.

4 Inneres Kegelrollenlager (131) auf beiden
Seiten mit Sonderwerkzeug (138 und 139)
abziehen.

138 Abazieher 000 589 45 33 00
139 Druckstuck 648 589 01 63 00

\
\

Ny

4

N

JZ5588 006/0

JZ3588 013/0
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Reparaturarbeiten

5 Dichtring (134) auf beiden Seiten von der
Schwingachse (250) abdrucken, auf Be-
schadigung und Einlaufspuren prifen, ggf. er-
neuern.

6 Arretierschrauben (285) auf beiden Seiten
herausdrehen.

7 Je 3 Innensechskantschrauben (113) am lin-
ken (110) und rechten Befestigungsbock her-
ausdrehen - Unterlegscheiben abnehmen.

8 Sonderwerkzeug an beide Befestigungsbocke
(110) anbringen:

Druckplatte (274) in den Schlitz legen und mit
dem Stift (275) vor Herunterfallen sichern.
Druckschraube (276) in die innere Bohrung (Pfeil)
einschrauben.

9 Befestigungsbocke (110) durch Eindrehen der
Druckschrauben (276) aufbiegen.

Aulbiegevorrichtung 648 589 00 63 00

YL

2l

J23588 032/0

> JZ3588 033/0

A JZ3588 03410
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Reparaturarbeiten

10 Hubarm (281) mit dem Bolzen (7) in Hebe-
vorrichtung aufnehmen.

11 Einbaulage der Schwingachse (250)
kennzeichnen.

12 Sonderwerkzeug an die Schwingachse
anbauen:

Schraubflansch (251) in die Schwingachse (250)
schrauben und Gewindestange (252) in den
Schraubflansch eindrehen.

Aus-, Einbauwerkzeug 648 589 00 33 00

Langes Stutzrohr (253) und hydraulischen PreB-
korper (141) auf die Gewindestange schieben.
Sechskantmutter (254) auf Gewindestange
schrauben.

Aus-, Einbauwerkzeug 648 589 00 33 00

13 Schwingachse durch Betétigen der
Handpumpe herausziehen.

14 Nach dem Hubende die Kolbenstange im
hydraulischen PreBlkérper einfahren und
Sechskantmutter (254) weiter aufschrauben.

JZ3588 035/0

JZ3588 036/0

(@(6"(@ ! :_,;;!/

/
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JZ3588 037/0
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Reparaturarbeiten

15 Vorgang wiederholen, bis die Schwingachse
von Hand herausgezogen werden kann auf frei-
werdenden Hubarm mit Hebebalken achten.

16 Sonderwerkzeug von der Schwingachse
abbauen.

17 Auf einer Seite Sechskantschauben (93) an
der Traverse (90) ausbauen und Sechskantmut-
tern (92) in Hohe der Traverse abschrauben - 8
Stick.

18 Hydraulischen PreBkorper mit Verlan-
gerungsrohr auf ca. 700 mm verlangern und in
den Rahmen uber die Befestigungsbdcke setzen.

19 Rahmen durch Betatigen der Handpumpe ca.
5 mm in Pfeilrichtung auseinanderdricken.

(2 &
| 08 @ g ®F T
& - = X :
T JZ3588 04010

, E

T
i <4mmioQ occo o-olmmp

AT \
R

JZ3588 041/0
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20 Hubarm mit Hebebalken zwischen den
Befestigungsbdcken nach unten ablassen.

21 Drucklager (116) und Profildichtring (115) von
den Befestigungsbdcken abnehmen. Drucklager
auf Verschlei prifen, ggf. erneuern.

JZ3588 039/0

Hubarmlagerung erneuern:

22 Gleitlager (283) im Hubarm (281) mit 283 K@

passendem Dorn auspressen und neue Gleitlager

bindig einpressen. JF /

JZ3588 038/0

Einbauen

1 Neuen Profildichtring (115) in die Nut der
Befestigungsbdcke legen, dabei muB die schma-
lere Lippe nach innen zeigen (Pfeil).

2 Drucklager (116) mit Fett an die Flanschflache
der Befestigungsbdcke kleben.

JZ3588 042/0
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3 Hubarm mit Hebebalken in Hebevorrichtung
aufnehmen und in Einbauposition heben.

Darauf achten, daB die Profildichtringe (115) nicht
beschéadigt werden.

4 Hydraulischen PreB3kérper vom Rahmen
abnehmen.

5 Traverse und Befestigungsbock mit neuen
selbstsichernden Sechskantmuttern festschrau-
ben.

Anziehdrehmoment:

Sechskantmutter Traverse, 140 Nm
Sechskantmutter Befestigungsbock, 260 Nm.

6 Schraubflansch (251) vom Sonderwerkzeug in
die Schwingachse (250) schrauben - Einbau-
richtung der Schwingachse beachten.

Aus-, Einbauwerkzeug 648 589 00 33 00

7 Schwingachse reinigen und nach Kenn-
zeichnung soweit es geht einschieben, dabei
darauf achten, daB die Vertiefung (Pfeil) fir die
Arretierung nach vorn zeigt.

8 Sonderwerkzeug an die Schwingachse
anbauen:

Gewindestange (252) in den Schraubflansch
eindrehen.

Kurzes Stitzrohr (249) und hydraulischen
PreBkorper (141) auf die Gewindestange schie-
ben. Sechskantmutter (254) auf Gewindestange
schrauben.

Aus-, Einbauwerkzeug 648 589 00 33 00

9 Schwingachse durch Betédtigen der Hand-
pumpe einziehen.

\/250

251

0

JZ3588 04810
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141
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254 252

JZ3588 043/0
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10 Nach dem Hubende die Kolbenstange im
hydraulischen PreBkorper einfahren und Sechs-
kantmutter (254) weiter aufschrauben.

11 Vorgang wiederholen, bis die Schwingachse
auf beiden Seiten gleich weit heraussteht.

12 Sonderwerkzeug von der Schwingachse
abbauen.

13 Mit Sonderwerkzeug (284) Abstande "x”
zwischen Drucklager (116) und Absatz (Pfeil) an
der Schwingachse (250) prifen, ggf. Schwing-

achse verschieben, bis die Abstande "x” gleich
sind.

284 Pruflehre 648 589 00 23 00

14 Aufbiegevorrichtung (277) abbauen.

15 Innensechskantschrauben (113) mit Un-
terlegscheiben in die Befestigungsbdcke ein-
drehen, 250 Nm.

16 Bei Einbau einer neuen Schwingachse:
Durch die Gewindebohrung (Pfeil) in den Be-
festigungsbdcken mit einem 13 mm Bohrer die
Schwingachse (250) 4 - 6 mm tief anbohren.

Achtung!
Gewinde nicht beschadigen.

NEEi?J
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JZ3588 044/0

JZ3588 045/0
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17 Arretierschraube in die Befestigungsbocke
hineindrehen, 198 Nm.

18 Sitz (146) des Dichtringes (134) reinigen und
mit Dichtungsmasse (z.B. PERFECT SEAL
Sealant No.4) bestreichen.

19 Dichtring (134) mit der Abschrégung (Pfeil)
nach auBen aufschieben.

20 Schwingachse mit Walzlagerfett (Betriebs-
stoff-Vorschriften-Blatt Nr. 260) einfetten.

21 Innenring des neuen inneren Kegelrollenlagers
auf ca. 80°C anwarmen und auf die Schwing-
achse schieben.

22 Innenring (Pfeil) des inneren Kegelrollenla-
gers (131) mit passendem Dorn gegen den
Dichtring (134) schieben.

23 AuBenring (132) des inneren Kegelrollenlagers
und Dichtung (133) mit passendem Dorn aus dem
Schwinghebel pressen, Neuteile einpressen.

24 Gleitlager im Hubarm mit Hebebalken
abschmieren, siehe Kapitel Wartungsarbeiten.

25 Hubarm mit Hebebalken anheben und
Kolbenstange des Hydraulikzylinders einhdngen.

26 Bolzen mit Scheibe und neuem Splint sichern.

/ 146

—
134
S 7
B

JZ3588 046/0

JZ3588 050/0

JZ3588 04710
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Radnabe mit Bremstrommel und Achsstummel komplett aus-, einbauen

JZ3588 051/0

Rad der Nachlaufachse .................

Blattfedern .. ....... ... ... . . ... . ... ..
Bremsschlauch (31) ...................
Innensechskantschrauben (123) ...........

Innensechskantschraube (121) ... ...... § ity

ab-, anbauen, 600 Nm, Radmuttern nach
50 - 100 km Fahrtstrecke nachziehen.

arretieren, entlasten.
ab-, anschrauben.
heraus-, hineindrehen, 198 Nm.

aus-, einbauen, selbstsichernde Sechskant-
mutter (122) erneuern, 335 Nm.
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Klemmhalften am Schwinghebel (120) .. .. ..
Radnabe mit Bremstrommel und

Achsstummel (215) ovvvvv i oo mma w0 e o s

Achsstummel (240) ....................

Sonderwerkzeug

(—_—ﬁ

&

648 589 02 63 00

" .

Werkzeuge zur Selbstanfertigung

mit Aufbiegevorrichtung 648 589 02 63 00
aufbiegen, Aufbiegevorrichtung abnehmen.

in Hebevorrichtung aufnehmen, abnehmen.

mit hydraulischer Werkstattpresse aus dem
Schwinghebel (120) pressen, fettfrei einschieben.

Stahistange

Werkstoff: St 50-2

@ 40 x 1210

Einrichtungen

Hydraulische Werkstattpresse

~ Hydraulischer PreBkorper 100 kN, 160 mm Hub
- Handpumpe

— Hochdruckschlauch, 2 m lang

~ Verlangerungsrohr ca. 400 mm lang

2.B. Matra, Typ David
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Aus-, Einbauen

1 Unterlegkeile zur Sicherung des Fahrzeuges
vor und hinter die Vorderrader legen.

2 Radmuttern Idsen.

Einbauhinweis

Radmuttern mit einem Anzichdrehmoment von
600 Nm festziehen. Radmuttern nach 50 -
100 km Fahrtstrecke nachziehen.

3 Blattfedern arretieren.

4 Rad abschrauben.

5 Bremsschlauch (31) am Bremszylinder (30)
abschrauben.

5 &
) m { J24288 001/0

6 Innensechskantschrauben (123) herausdrehen
- 4 Stuck, Zahnscheiben abnehmen.

Einbauhinweis
Innensechskantschrauben (123) mit 198 Nm
festziehen.

7 Sechskantmutter (122) abschrauben und
Innensechskantschraube (121) ausbauen.

Einbauhinweis

Achsstummel (240) verdrehen, bis Lochiber-
deckung erreicht ist und die Innensechskant-
schraube (121) eingeschoben werden kann.
Selbstsichernde Sechskantmutter (122) erneuern,
335 Nm.

JZ3588 052/0
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8 Sonderwerkzeug an den Schwinghebel (120)
anbringen:

Druckplatte (218) in den Schlitz legen und
Druckschraube (217) von unten in die mittlere
Bohrung einschrauben.

Aufbiegevorrichtung 648 589 02 63 00

9 Klemmbhalften am Schwinghebel (120) durch
Eindrehen der Druckschraube (217) aufbiegen.

J23588 053/0

10 Den aus dem Schwinghebel herausragenden
Achsstummel (240) reinigen und die Lackierung
entfernen.

11 Radnabe mit Bremstrommel und Achsstummel
(215) in Hebevorrichtung aufnehmen.

JZ 3588 05410

12 Hydraulischen PreBkorper mit Ver-

langerungsrohr auf ca. 600 mm verlangern und ——2 \
zwischen linken und rechten Achsstummel (Pfeil) _\
ansetzen. ‘—%’_ﬁ—</_
l N
% ] \ A

13 Achsstummel (240) auspressen. Q
s )
i””“’ \Puvxll o] “W\/

L \@ Jish

89



Reparaturarbeiten

Einbauhinweis 7

Achsstummel (240) reinigen und entfetten. V)
Achsstummel vor dem Einbau so drehen, daB die 240
Ausfrasung (Pfeil) nach hinten zeigt. @

in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

°\@\_“//
JZ3588 05610

7

Innen;

=
Einbauh{ N
Achsstum ~///,

deckung ern
schraube (1 2?\

Selbstsichernd
335 Nm.

()
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Bremszylinder aus-, einbauen

S5

& 32

JZ4288 033/0

Bremsschlauch . ...................... ab-, anschrauben.

Splint (34) . ...... . ... ausbauen, erneuern, einbauen.

Bolzen (36) ......... ... .. ..., aus-, einbauen, Scheibe (35) abnehmen,
aufschieben.

Selbstsichernde Sechskantmuttern (32) ... .. abschrauben, erneuern, anschrauben, 200 -
220 Nm.

Bremszylinder (30) . ................... Einbaulage kennzeichnen, vom Lagerbock (300)

und Gestangesteller (301) abnehmen, ansetzen.
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Reparaturarbeiten

Radnabe aus-, einbauen

JZ4288 013/0

Ré&der der Nachlaufachse ...............

Blattfedern . ...

Bremstrommel (230) . ... .. ... .......

Radkappe (305)

ab-, anbauen, 600 Nm, Radmuttern nach
50 - 100 km Fahrtstrecke nachziehen.

arretieren, entlasten.
abdriicken, aufschieben.

ab-, anschrauben, 20 - 25 Nm, Dichtung (306)
erneuern und mit Dichtmasse (z.B. Teroson Fluid
T 307 oder Dichtin 51) einstreichen.
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Reparaturarbeiten

AuBere Nutmutter (308) . ................

Sicherungsblech (309) . ................

Innere Nutmutter (310) . ................

Druckscheibe (311) ...................

Radnabe (220) .. ..uoieninmmwiosissenin

AuBeres Kegelrollenlager (221) .. .........

Dightring (229) . : . .vmevsi s wmmesa e iis

Druckring (232) ..o i o s n s s ow o e

Sonderwerkzeuge

entsichern, mit Klauenschlissel

749 589 00 07 00 ab-, anschrauben, 350 - 400
Nm, umgebogenes Sicherungsblech {309) mit
Farbe kennzeichnen.

abnehmen, erneuern, aufsetzen.

mit Klauenschliissel 749 589 00 07 00 ab-,
anschrauben, 100 Nm, und mit Mef3gerat

363 589 02 21 00 und MefBuhr 001 589 53 21 00
Radlagerspiel einstellen, 0,02 - 0,04 mm.

abnehmen, aufsetzen.

mit Abzieher 035 583 01 33 00 und Druckstlck
360 589 02 63 00 abziehen, mit Hebevorrichtung
abnehmen, in Einbauposition heben, innen mit
Walzlagerfett (Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt

Nr. 260)

einfetten, aufschieben.

abnehmen, einfetten, einsetzen.

ausbauen, ermneuern, mit Dichtungsmasse (z.B.
Teroson Fluid T 307 oder Dichtin 51) und Dorn
389 589 00 15 00 einbauen.

prufen, ggf. erneuern.

749 589 00 07 00

. J L

389 589 00 15 oo)
N

001 589 53 21 OOJ

035 589 01 33 00

_

363 589 02 21 00

360 689 02 63 00

i
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Werkzeuge zur Selbstanfertigung

Stahistange

Werkstoff: St 50-2

2 40 x 1210

Ausbauen

1 Unterlegkeile zur Sicherung des Fahrzeuges
vor und hinter die Vorderrader legen.

2 Radmuttern losen.
3 Blattfedern arretieren.

4 Rad abschrauben.

5 Abdrickschrauben in die 3 Gewindeldcher
(Pfeile) schrauben und Bremstrommel (230)
gleichmaBig von der Radnabe (220) abdricken.

JZ4288 002/0
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Reparaturarbeiten

6 Sechskantschrauben (304) herausdrehen,
Radkappe (305) und Dichtung (306) abnehmen.

7 AuBere Nutmutter (308) entsichern und mit
Sonderwerkzeug (307) abschrauben.

307 Klauenschlussel 749 589 00 07 00

8 Sicherungsblech (308) abnehmen.

8 Innere Nutmutter (310) abschrauben und
Druckscheibe (311) abnehmen.

JZ4288 004/0

N

JZ4288 005/0
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10 Sonderwerkzeug (312) mit 4 Sechskant-
schrauben (M 8, ca. 60 mm lang) und Unterleg-
scheiben an die Radnabe (220) schrauben.

11 Sonderwerkzeug (313) zwischen Achs-
stummel und Spindel setzen (Seite mit dem
kleineren Durchmesser zur Spindel), Sechskant-
schrauben gleichmaBig festschrauben und Rad-
nabe (220) abziehen.

312  Abzieher 035 589 01 33 00
313 Drucksluck 360 589 02 63 00

12 Radnabe (220) in Hebevorrichtung auf-
nehmen, duBeres Kegelrollenlager (221) und
Radnabe vom Achsstummel (240) abnehmen.

13 Dichtring (229) mit passendem Werkzeug
ausbauen.

Einbauen

Hinweis

Neue Radnabe mit neuer Radnabenlagerung
einbauen.

Bremsbelagdicke vor dem Einbau prifen.
Bremsbeldge, die nicht mehr eine Mindestdicke
von 5§ mm haben, massen erneuert werden, siehe
Bremsbacken zerlegen, zusammenbauen.

JZ4288 006/0

N

21

G

J24288 007/0

JZ4288 014/0
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1 Neuen Dichtring an der Dichtflache zur Rad-
nabe mit Dichtungsmasse (z.B. Teroson Fluid T
307 oder Dichtin 51) einstreichen und mit
Sonderwerkzeug (231) bindig einpressen.

231 Dorn 389 589 00 15 00

2 Druckring (232) auf Beschadigung und Ein-
laufspuren prifen, ggf. erneuern.

3 Achsstummel (240) und Radnabe innen mit
Walzlagerfett (Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt
Nr. 260) einfetten.

4 Radnabe in Hebevorrichtung aufnehmen und
in Einbauposition heben.

5 Radnabe vorsichtig auf den Achsstummel
(240) schieben. Dichtring (229) beim Aufschieben
auf den Druckring (232) nicht beschadigen.

6 AuBeres Kegelrolienlager mit Walzlagerfett
(Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt Nr. 260)
einfetten und auf den Achsstummel schieben.

7 Druckscheibe aufschieben und innere
Nutmutter von Hand aufschrauben.

0

JZ4288 009/0

e

I

J24288 010/0
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8 Innere Nutmutter (310) auf ca. 100 Nm an-
ziehen. Die Radnabe dabei standig drehen und
mit Weichhammer einige Schlage vorn auf die
Radnabe geben, damit sich die Kegelrollenlager
setzen und spielfrei laufen.

Um eine exakte Messung des Radlagerspiels
vornehmen zu kdnnen, Nutmutter wieder etwas
ldsen und Radnabe zurlickziehen bis Spiel
vorhanden ist.

307 Klauenschiissel 749 589 00 07 00

9 Sonderwerkzeuge (237 und 238) auf der
Radnabe (220) befestigen. Taststift mit ca. 1 mm
Vorspannung auf der Stirnseite des Achsstummels
(240) einrichten.

237 Mefigeral 363 589 02 21 00
238 MeBuhr 001 589 53 21 00

10 MefBskala auf "0” stellen. Radnabe mit beiden
Handen am Umfang fassen und durch kraftiges
Ziehen bzw. Driicken in den Kegelrollenlagern
bewegen. Spiel ablesen und durch Anziehen bzw.
Lasen der Nutmutter auf 0,02 - 0,04 mm
einstellen.

JZ4288 054/0

JZ24288 011/0
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11 Neues Sicherungsblech (309) einsetzen und
auBere Nutmutter (308) auf 350 - 400 Nm
anziehen.

12 Radlagerspiel Uberprifen, falls erforderlich
korrigieren.

13 Sonderwerkzeuge abnehmen.

14 Sicherungsblech umbiegen (Pfeil) und mit
gelber Farbe kennzeichnen.

15 Dichtung der Radkappe mit Dichtungsmasse
(z.B. Teroson Fluid T 307 oder Dichtin 51)
einstreichen und Radkappe anschrauben, 20 -
25 Nm.

16 Bremstrommel aufschieben.
17 Rad anschrauben, 600 Nm.
Hinweis

Radmuttern nach 50 - 100 km Fahrtstrecke
nachziehen.

\ m,// / 424288 012/0
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Radnabe zerlegen, zusammenbauen

Vorausgegangene Arbeit:

Radnabe ausgebaut

225

JZ4288 021/0

AuBlenring (222)

Olfangblech (225)

AuBenring (228)

mit Abzieher 000 589 16 33 00 herausziehen und
mit Dorn 389 589 03 15 00 einpressen.

ausbauen, mit Dichtungsmasse (z.B. Teroson
Fluid T 307 oder Dichtin 51) einbauen.

mit Abzieher 000 589 16 33 00 herausziehen und
mit Dorn 321 589 02 15 00 einpressen, Dichtring
(229) und Rollensatz (227) abnehmen, Rollensatz
mit Walzlagerfett (Betriebsstoff-Vorschriften-

Blatt Nr. 260) einfetten, einsetzen.

100



Reparaturarbeiten

Dichtring (229) ... .. ... ... ... .. erneuern, mit Dichtungsmasse (z.B. Teroson
Fluid T 307 oder Dichtin 51) und Dorn
389 589 00 15 00 einbauen.

Sonderwerkzeuge

321589 02 15 00 388 589 00 15 00 L389 589 03 15 OOJ 000 589 16 33 00

\. S J

Zerlegen

1 Auflenring (222) des auBeren Kegelrollen-
lagers mit Sonderwerkzeug (239) herausziehen.

239 Abzieher 000 589 16 33 00
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2 Qlfangblech (225) mit passendem Dorn durch
die beiden Bohrungen im Nabenkdrper (224)
gleichmaBig austreiben.

3 AuBenring des inneren Kegelrollenlagers (227)
herausziehen.

239 Abzieher 000589 16 33 00
4 AuBenring, Rollensatz des inneren Kegel-
rollenlagers (227) und Dichtring (229) heraus-

ziehen.

5 Radbefestigungsbolzen (233) mit einem
Messingdorn austreiben.

Zusammenbauen

1 Radbefestigungsbolzen mit einem Messing-
dorn eintreiben.

Hinweis
Nach Mdglichkeit sind die Radbefestigungsbolzen
unter einer Presse einzupressen.

JZ4288 016/0
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2 AuBenring des aufleren Kegelrollenlagers mit
Sonderwerkzeug (223) einpressen.

223 Dorn 389 589 03 15 00

3 AuBenring des inneren Kegelrollenlagers mit
Sonderwerkzeug (234) einpressen.

234 Dorn 321 589 02 15 00

4 Rollensatz des duBeren Kegelrollenlagers mit
Walzlagerfett (Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt
Nr. 260) einfetten und in den Auflenring einsetzen.

5 Neuen Dichtring (229) an der Dichtflache zur
Radnabe mit Dichtungsmasse (z.B. Teroson Fiuid
T 307 oder Dichtin 51) einstreichen und mit
Sonderwerkzeug (231) biindig einpressen.

231 Dorn 389 589 00 15 00
6 Olfangblech an den Dichtflachen zur Radnabe

mit Dichtungsmasse (z.B. Teroson Fluid T 307
oder Dichtin 51) einstreichen und einpressen.

Jz4288 018/0
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Bremsbacken aus-, einbauen

JZ4288 032/0

Radnabe .......... . .. ... . . . . ... ...

Schutzblech (314 und 315) . .............

Stellblech (317) mit Schutzkappe ..........

AuBere (321) und innere Riickzugfeder (322)

aus-, einbauen, Bremsbackenluftspiel einstellen,
0,7 mm in Backenmitte.

ab-, anschrauben, 45 - 50 Nm.

ab-, anschrauben, 12 Nm, mit Verstellspindel
Bremsnocken (320) in Nullstellung drehen.

aushangen, mit geradem Federnstiick nach innen
und der Kropfung zum Achsstummel einhangen.
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Bolzensicherung (324)

Bolzen (325)

Bremsbacken (326)

Abstandsscheiben (327)

O-Ring (328)

Sonderwerkzeuge

anschrauben, 45 - 50 Nm.

einpressen.

abnehmen, ansetzen.

aus-, einbauen.

abschrauben, mit neuem Sicherungsblech (329)

von auBen nach innen mit Weichdorn aus-,

ausbauen, erneuern, einbauen, Gleitlager fetten.

749 689 00 07 00

360 589 02 63 00

389 689 00 15 00

-/

Werkzeuge zur Selbstanfertigung

&

001 589 63 21 00

J

363 589 02 21 00
. )

N

035 589 01 33 ooJ

Stahlstange

Werkstoff:

St 50-2

@ 40 x 1210
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Ausbauen

1 Radnabe ausbauen.

2 Je drei Sechskantschrauben am oberen (314)
und unteren Schutzblech (315) herausdrehen und
Schutzbleche abnehmen.

3 2wei Sechskantschrauben (316) herausdrehen
und Stellblech (317) mit Schutzkappe (318)
abnehmen.

4 Verstellspindel (319) drehen, bis die Brems-
nocken (320) in Nullstellung sind.

o ] ) ) nmm)

JZ4288 022/0
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JZ4288 023/0

JZ4288 024/0
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Reparaturarbeiten

5 AuBere Rilckzugfeder (321) aushangen.

6 Innere Ruckzugfeder (322) aushangen.

7 Sechskantschraube (323) entsichern und
herausdrehen.

8 Bolzensicherung (324) nach links abdriicken.

9 Beide Bolzen (325) mit passendem Weichdorn
von auB3en nach innen auspressen.

10 Bremsbacken abnehmen.
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Reparaturarbeiten

11 Abstandsscheiben (327) und O-Ringe (328)
in beiden Bremsbacken ausbauen.

Einbauen

1 Abstandsscheiben mit neuen O-Ringen
einpressen und Buchsen mit Walzlagerfett
(Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt Nr. 260)
einfetten.

2 Bremsbacken ansetzen und Bolzen von aufen
nach innen einbauen.

3 Bolzen (325) so drehen, daB3 die Nuten (Pfeile)
gegeniberliegen.

4 Bolzensicherung mit neuem Sicherungsblech
anschrauben, 45 - 50 Nm und Sicherungsblech
umbiegen.

5 Ruickzugfedern mit dem geraden Federnstuck
nach innen und der Kropfung (Pfeile) am Federn-
ende zum Achsstummel einhdngen.

6 Radnabe einbauen.

JZ4288 028/0

&7
/ JZ4288 029/0

JZ4288 030/0
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Reparaturarbeiten

7 Bremsbackenliftspiel einstellen:
Verstellspindel (319) drehen, bis das Luftspiel in
Backenmitte (Pfeil) 0,7 mm betragt.

8 Stellblech und Schutzkappe anschrauben,
12 Nm.

9 Schutzbleche anschrauben, 45 - 50 Nm.

424288 031/0
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Reparaturarbeiten

Bremsbacken zerlegen, zusammenbauen

Vorausgegangene Arbeit: Radnabe ausgebaut
Bremsbacken ausgebaut

338 337

JZ4288 038/0

Buchse (330) .. ... comawionmmnunay s mit passendem Dorn aus-, einpressen,
ausmitteln.

Bolzen fur Rickzugfedern (332) . .......... aus-, einbauen.

Bremsbackenrolle (337) ................ aus-, einbauen, mit Wélzlagerfett (Betriebs-

stoff-Vorschriften-Blatt Nr. 260) einfetten.

Buehse: (388) v v s« i n v st s s smea 5 2 v s mit passendem Dorn auspressen, bundig
einpressen.
Bremstrommel ... ..o e s e s auf Verschleil prifen, ggf. auf die nachste

Reparaturstufe ausdrehen.
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Reparaturarbeiten

Bremsbelage (340) ................

Reparaturstufen Bremstrommel - Bremsbelag

prufen, Mindestbelagdicke 5 mm, ggf. abbohren
und entsprechend der Reparaturstufe der
Bremstrommel erneuern, aufnieten.

Normal Rep.-Stufe | Rep.-Stufe (I
Bremstrommel & in mm 410 + 0,2 411,5 + 0,2 413 +.0,2
Bremsbelagdicke in mm 18 18,8 19,5
Bremsbelagbreite in mm 160 160 160

Zerlegen

1 Buchse (330) in der Bremsbacke mit
passendem Dorn auspressen.

2 Sicherungsring (331) ausbauen und Bolzen
(832) fiir Rickzugfedern nach unten abnehmen.

JZ4283 034/0

JZ4288 035/0
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Reparaturarbeiten

3 Sicherungsring (334) ausbauen, Scheibe
(335), Bolzen (336) und Bremsbackenrolle (337)
abnehmen.

4 Buchse (338) in der Bremsbackenrolle mit
passendem Dorn auspressen.

Hinweis

Der Kontrollabsatz (Pfeile) beidseitig der Brems-
belage (340) bedeutet Mindestbelagdicke 5 mm.
Bei verschlissenem Bremsbelag sind grund-
sétzlich alle Bremsbelage abzubauen und zu
erneuern.

5 Nietkopfe (339) - 16 Stlck - abbohren und
Bremsbelage abnehmen.

Zusammenbauen

1 Alle Teile reinigen und auf Verschiei3 prufen.

Bremstrommel auf Verschiei3 und Abnutzung
prufen, ggf. auf die nachste Reparaturstufe
ausdrehen.

Abgebaute Bremsbelage entsprechend der
Reparaturstufe erneuern.

Buchsen ernsuern.

Hinweis

Beim Erneuern der Bremsbelage mussen die
freigegebenen Nietqualititen beachtet werden.

An einer Achse dirfen nur Bremsbelage gleicher
Qualitat eingebaut werden.

Vor dem Aufnieten der Bremsbeldge Auflageflache
an den Bremsbacken reinigen (ggf. abschleifen).

JZ4288 036/0

JZ24288 037/0
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Reparaturarbeiten

Achtung! L I 340
Nietreihenfolge 1 ... 8 bei jeder Bremsbelaghalfte @ 5 63 K Fv

(340) beachten.

Hinweise zum Nieten: © 1 20 341
a) Der Bremsbelag (340) muB3 auf der ganzen 342
Flache satt aufliegen. Belagecken dirfen nicht

A @3 49
ausgebrochen und Belag an Niete nicht
eingerissen sein.

D7 8O
b) Durch die Feder des Nietwerkzeuges muf
eine Vorspannkraft (Fy) von 300 * 100 N I:U U]'

aufgebracht werden.

e

JZ4288 039/0

c) Der Bremsbelag wird dadurch einwandirei an
die Bremsbacke gepreft und der SchlieBkopf
(341) kann durch die Form des Nietdoppers
groBflachig hergestellt werden.

d) Die Nietkraft (Fn) muB 24000 + 2000 N (bei
Jurid 250 18000 + 2000 N) betragen.
Krafteinleitung am SchlieBkopf (341), Kraftab-
leitung am Setzkopf (342).

e) Der Nietddpper ist zur einwandfreien
SchlieBkopfbildung von Zeit zu Zeit leicht
einzufetten.

2 Buchse (330) mit passendem Dorn in die
Bremsbacken einpressen, dabei darauf achten,
daB die Abstande "X" gleich sind, ggf. Buchse
ausmittein.

i
-

SEIIIIEIA LS

2 [

3 Buchse mit passendem Dorn bindig in die
Bremsbackenrollen einpressen.

4 Bremsbackenrollen einfetten (Fett siehe
Betriebsstoff-Vorschriften-Blatt Nr: 260) und
anbauen.

J242388 040/0

5 Bolzen fir Riuckzugfedern anbauen.
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Reparaturarbeiten

Bremsnockenwelle und Lagerbock aus-, einbauen

J24288 050/0

Radnabe .. ......... . . . . .. ... ... . ...

Schutzblech (314und 315) ..............

Stellblech (317) mit Schutzkappe ..........
AuBere (321) und innere Riickzugfeder (322)

Bremszylinder (30) ....................

aus-, einbauen, Bremsbackenliftspiel einstellen,
0,7 mm in Backenmitte.

ab-, anschrauben, 45 - 50 Nm.

ab-, anschrauben, 12 Nm, mit Verstellspindel
Bremsnocken (320) in Nullstellung drehen.

aushangen, mit geradem Federnstiick nach innen
und der Kropfung zum Achsstummel einhdngen.

aus-, einbauen, 200 - 220 Nm.
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Reparaturarbeiten

Gestangesteller (301) und Anzeige-
SCheibe (299) so:rinmu varss - mmie s o 5554

Manschette (295) und Bremsnocken-
Wele (298) . .vv v vhn i o v s e b v 6

Buchsen (291 und 293) und Dichtringe
(292und 294) . ... ...

Lagerbock (290) ......... ... ... ........

Anschlag (286) - wvv cv v sn e mmaans s s st

Sonderwerkzeuge

Einbaulage kennzeichnen, abbauen, nach
Kennzeichnung anbauen.

aus-, einbauen. Axialspiel der Bremsnocken-
welle prifen, 0,1 - 0,5 mm, einstellen.

mit Innenauszieher 000 589 29 33 00 und
Gegenstltze 000 589 34 33 00 herausziehen.
Buchsen mit Dorn 387 589 06 15 00 einpressen,
Dichtring mit Dichtungsmasse (z.B. Teroson Fluid
T 307 oder Dichtin 51) einstreichen und mit Dorn
387 588 06 15 00 einpressen, auf richtige Ein-
baulage des inneren Dichtringes achten.

ab-, anschrauben, selbstsichernde Sechskant-
mutter (289) erneuern, 280 - 300 Nm, ab-
schmieren.

heraus-, hineindrehen.

b

749 589 00 07 GO

389 589 00 15 00

A %

001589 63 21 OOJ

363 589 02 21 00

Y

000 589 29 33 00
. J

000 589 34 33 00

-

035 589 01 33 00 J
X

360 589 02 63 00
X /
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| Reparaturarbeiten

Werkzeuge zur Selbstanfertigung

Stahlstange & 40 x 1210

Werkstoff: St 50-2

Ausbauen

1 Radnabe ausbauen.

2 Je drei Sechskantschrauben am oberen (314)
und unteren Schutzblech (315) herausdrehen und
Schutzbleche abnehmen.

iy

JZ4288 022/0

w B\

JZ4288 023/0

! 3 Zwei Sechskantschrauben (316) heraus- @:‘ 317
j drehen und Stellblech (317) mit Schutzkappe |
; (318) abnehmen. ( \ 3716
| © =l 318
N |
=i
{
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Reparaturarbeiten

4 Verstellspindel (319) drehen, bis die Brems-

nocken (320) in Nullstellung sind.

5 AuBere Riickzugfeder (321) aushangen.

6 Innere Rickzugfeder {322) aushangen.

7 Bremszylinder ausbauen.

N ==
O Ol / e [1
0 )/ A U _—
320 [@ATLD_ ‘ /319

117



I Reparaturarbeiten

8 Einbaulage der Anzeigescheibe (299) und des N,
Gestangestellers (301) zur Bremsnockenwelle 301 /1 // @ﬁ

' N
(@)
<Ol

= \Oo

JZ4288 043/0

9 Obere Bremsbacke mit Holzkeil (Pfeil) 6ffnen.

JZ4288 042/0

|
|
i
! 10 Sicherungsring (297) ausbauen, Abstands- { N \ )
| scheibe (296) und Anzeigescheibe (299) ~ |
1 abnehmen. ’@\7@
‘ 11 Gestangesteller (301) von der Bremsnocken- 298 299
% ‘ welle (298) schieben. ®
4;

\E@@ﬁi
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Reparaturarbeiten

12 Manschette (295) abnehmen und Brems-
nockenwelle (298) ausbauen.

13 Sechskantverschraubung (287) abschrauben
und Lagerbock (290) abnehmen.

14 Anschlag (286) der Nachstellung und
Schmiernippel aus dem Lagerbock (290) drehen.

15 Buchsen und Dichtringe im Lagerbock (290)
mit Sonderwerkzeug (343 und 344) herausziehen.

343 Gegenslitze 000 589 34 33 00
344 Innenauszieher 000 589 29 33 00

JZ4288 046/0
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Reparaturarbeiten

Einbauen

1 Sonderwerkzeug (345) mit schmalem Einsatz
(346) versehen.

2 Neue innere Buchse mit Sonderwerkzeug
(345) bis auf Anschlag einpressen.

3 Neuen inneren Dichtring an der Dichtflache
zur Radnabe mit Dichtungsmasse (z.B. Teroson
Fluid T 307 oder Dichtin 51) einstreichen und mit

Sonderwerkzeug (345) bis auf Anschlag
einpressen (auf richtige Einbaulage achten).

345 Dorn 387 589 06 15 0C

4  Sonderwerkzeug (345) mit breitem Einsatz
(347) versehen.

5 Neue aduBere Buchse mit Sonderwerkzeug

(345) bis auf Anschlag einpressen.

345 Dorn 387 589 06 15 00

6 Einbautiefe (A) der duBeren Buchse (291)
prifen.

A =135 + 0,5mm

345—

JZ4288 049/0

3451 347

JZ24288 048/0

291

L SR

MITTTIT7L

IR N

424288 052/0
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Reparaturarbeiten

7 Sonderwerkzeug (345) mit schmalem Einsatz
(346) versehen.

8 Neuen auBeren Dichtring an der Dichtflache
zur Radnabe mit Dichtungsmasse (z.B. Teroson
Fluid T 307 oder Dichtin 51) eimstreichen und mit
Sonderwerkzeug (345) bindig einpressen.

9 Lagerbock mit neuen selbstsichernden

Sechskantmuttern anschrauben, 280 - 300 Nm.

345 Dorn 387 589 06 15 00

10 Bremsnockenwelle einbauen, Manschette
aufschieben.

11 Gestangesteller und Anzeigescheibe nach
Kennzeichnung aufschieben.

12 Abstandsscheibe (296) aufschieben und
Sicherungsring (297) anbauen.

13 Bremsnockenwelle (298) auf Leichtgangigkeit
und Axialspiel prufen, ggf. einstellen.

Sollwert: 0,1 - 0,5 mm.
Hinweis

Das Axialspiel wird durch Einbau verschieden
dicker Abstandsscheiben (296) eingestelit.

346

©

345

JZ4288 053/0

JZ4288 051/0
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Reparaturarbeiten

14 Rickzugfedern mit dem geraden Federnstiick
nach innen und der Krépfung (Pfeile) am Federn-
ende zum Achsstummel einhdngen.

15 Bremszylinder einbauen.

16 Radnabe einbauen.

LS (e

17 Bremsbackenliftspiel einstelien:
Verstellspindel (319) drehen, bis das Liftspiel in
Backenmitte (Pfeil) 0,7 mm betragt.
Freigang der Bremstrommel prifen.

18 Stellblech mit Schutzkappe anschrauben,
12 Nm.

19 Schutzbleche anschrauben, 45 - 50 Nm.

20 Anschlag der Nachstellung in den Lagerbock @
eindrehen. /A J24288 031/0

21 Lagerbock abschmieren, siehe Kapitel
Wartungsarbeiten.
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Reparaturarbeiten

Hydraulikpumpe aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Ventilblock mit Magneten ausgebaut
’ Druckschalter ausgebaut

J25588 040/0
Hydraulikol ... .« . o e mma o v 06 o svamms o v s e ablassen, auffullen.
Kabel (169) :. i mimme ev o v s e 5w e 2o o ab-, anschrauben.
Kabelband {147) <z« cuomas v sunmv ey sissn ab-, anschrauben.
Schiauchklemme (157) . ................ I6sen, festziehen.
Motorspannband (451) ... .. e ab-, anschrauben.
Hydraulikpumpe (150) ... ............... mit Saugschlauch (158) abnehmen, auf den

Halter (452) aufsetzen.

123



Reparaturarbeiten

Aus-, Einbauen

1 Hydraulikdl ablassen.

2 Sechskantmutter (170) abschrauben und
Kabel (169) zum Thermoschalter mit Unterleg-
scheibe vom Relais-Hydraulikpumpe (165)

abnehmen.

3 Kabelbinder durchschneiden.

4 Sechskantmutter (148) abschrauben und
Kabelband (147) mit Unterlegscheibe vom Motor
(151) der Hydraulikpumpe abnehmen.

5 Schlauchklemme (157) lésen.

6 Innensechskantschraube (450) herausdrehen
und Motorspannband (451) abnehmen.

7  Hydraulikpumpe (150) mit Saugschlauch und
Ruckschlagventit vom Halter (4562) abnehmen.

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.

J25588 037/0
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JZ5588 038/0

JZ5588 039/0
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Reparaturarbeiten

Motor und Pumpenteil der Hydraulikpumpe aus-, einbauen, Pumpenteil

abdichten

Vorausgegangene Arbeit:

Ventilblock mit Magneten ausgebaut
Druckschaiter ausgebaut
Hydraulikpumpe ausgebaut

453 = \160

JZ25588 045/0

Pumpenteil (160) ..........

Pumpenteil (160) erneuern:

Saugrohr (456) .. ..........

Ruckschlagventil (161) . ... ..

........... zum Motor kennzeichnen, ab-, anbauen,

Kuppelprofil (455) auf Wiederverwendbarkeit
prufen, ggf. erneuern.

........... umrusten.

........... umristen.
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Reparaturarbeiten

Pumpenteil (160) abdichten:
Sicherungsring (454) ... ... ... .. o
Dichtung (453) . ........ .. ... ...

Aus-, Einbauen

aus-, einbauen.

ausbauen, erneuern und mit passender Hulse
einbauen.

1 Motor zum Pumpenteil kennzeichnen.

2 Zwei Innensechskantschrauben (457)
herausdrehen und Pumpenteil (160) vom Motor
(151) abnehmen.

Einbauhinweis
Kuppelprofil (455) auf Verschleil3 prifen, ggf.
erneuern. Flanschflache innen (Pfeil) reinigen.

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.

160 J25588 041/0

JZ5588 042/0
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Reparaturarbeiten

Pumpenteil (160) erneuern:
1 Saugrohr (456) mit Saugschlauch (158) aus
dem Pumpenteil (160) herausdrehen.

2 Rickschlagventil (161) abschrauben.

3 Neues Pumpenteil mit Saugrohr und
Ruckschiagventil aufristen.

JZ56588 043/0

Pumpenteil (160) abdichten:
1 Sicherungsring (454) ausbauen.

2 Dichtung (453) ausbauen und neue Dichtung
mit passender Hilse einpressen.

3 Sicherungsring (454) einbauen.

JZ5588 044/0
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Reparaturarbeiten

Thermoschalter im Motor der Hydraulikpumpe aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Ventilblock mit Magneten ausgebaut
Druckschalter ausgebaut
Hydraulikpumpe ausgebaut

JZ5488 024/0

Abdeckung (152) . cocvi v cnsmsvaavnian ab-, anbauen.

Thermoschalter (156) . ................. abschrauben, kontaktfest anschrauben,
Thermoschalter muB nach dem Einbau den
Halter (78) der Minus-Kohlebiirste beriihren.
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Reparaturarbeiten

Aus-, Einbauen

1 Sechskantmuttern (153) abschrauben und
Abdeckung (152) mit Unterlegscheiben (162)
abnehmen.

2 Sechskantschraube (67) herausdrehen und
Thermoschalter (156) mit Unterlegscheibe
abnehmen.

Einbauhinweis

Halter des Thermoschalters (156) und Kabelschuh
(76) vom Kabel der Minus-Kohiebtrste (77)
kontaktfest verschrauben.

Darauf achten, daB sich Thermoschalter und
Halter (78) der Minus-Kohlebirste berihren
(Warmeubertragung).

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.

J25488 021/0

\ = isassoz200

JZ5488 023/0
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Reparaturarbeiten

Relais-Hydraulikpumpe aus-, einbauen

170 168 164

J25488 028/0

Batterie: . vv v v vn e o nid 55 6 5 % 5% wivid & 4 ¢ ab-, anklemmen.
Hydraulikkasten ...................... Deckel ab-, anbauen.

Elektrische Verbindungen (147, 163, 167,
5120 T Ta [ 176 1 NS S i kennzeichnen, trennen, anschliefen.

Relais-Hydraulikpumpe (165) . ........... ab-, anschrauben.
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Reparaturarbeiten

Aus-, Einbauen

1 Minusklemme der Batterie abklemmen.

2 Deckel am Hydraulikkasten abbauen.

3 Elektrische Verbindungen am Relais-
Hydraulikpumpe (165) kennzeichnen.

4  Sechskantmutter (148) abschrauben,
Kabelband (147) und Steuerleitung (171) mit
Unterlegscheibe abnehmen.

5 Sechskantmutter (168) abschrauben und
Batterie-Hauptleitung (167) mit Unterlegscheibe
abnehmen.

6 Sechskantmuttern (164 und 170) abschrauben
und Steuerleitungen (163 und 169) mit Unterleg-
scheiben abnehmen.

147

Jz5488 025/0

JZ5488 026/0
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Reparaturarbeiten

7 Sechskantmutter (173) abschrauben und
Relais-Hydraulikpumpe (165) mit Unterleg-
scheiben (118) und Kreuzschlitzschrauben (172)
abnehmen.

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.
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Reparaturarbeiten

Ventilblock mit Magneten aus-, einbauen

JZ5588 007/0

188

l
D>
. \Ql, 186

Nachiaufachse ......
Batterie ...........

Hydraulikkasten ... ..

Magnet-Heben (195) und -Senken (196)

Hydraulikleitungen (50)

senken.
ab-, anklemmen.

Deckel ab-, anbauen.

elektrische Steckverbindungen kennzeichnen,

trennen, anschlieBen.

ab-, anschrauben.
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Reparaturarbeiten

Hohlschraube (184) ... ................

Rucklaufschlauch (188) . ................

Ventilblock mit Magneten (179) ...........

Hydraulisches System .. ................

Aus-, Einbauen

1 Nachlaufachse senken.

Einbauhinweis
Hydraulisches System entliften.

2 Minusklemme der Batterie abklemmen.
3 Deckel am Hydraulikkasten abbauen.
4 Elektrische Steckverbindungen am

Magnetventil-Heben (195) und -Senken (196)
kennzeichnen und trennen.

5 Hydraulikleitungen (50) abschrauben.

6 Hohlschraube (184) herausdrehen und mit
Dichtung (185) abnehmen.

Einbauhinweis
Dichtung (185) erneuern.

heraus-, hineindrehen, Dichtung (185)
erneuern.

Schlauchklemme (187) l6sen, festziehen,
Rucklaufschiauch abziehen, hochbinden,
aufschieben.

abnehmen, aufsetzen, Massekabel ab-,
anschrauben, Dichtung (186) erneuern.

entliften.

JZ5588 008/0

.

as
L~

JZ5588 009/0

/&7 \\&\
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Reparaturarbeiten

7 Schlauchklemme (187) l6sen und
Ricklaufschlauch (188) abziehen.

Achtung!

Ricklaufschlauch (188) hochbinden, damit er
nicht unter das Niveau des Hydraulikdlspiegels
kommt.

8 Ventilblock mit Magneten (179) anheben und
Massekabel (189) abschrauben.

9 Dichtung (189) vom Riickschlagventil (183)
abnehmen.

Einbauhinweils
Dichtung (186) erneuern.

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.

7 1 JZ5688 010/0
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Reparaturarbeiten

Magnet-Heben, -Senken und Ventilblock aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Ventilblock mit Magneten ausgebaut

212

JZ5588 012/0

Magnet-Heben (195) und -Senken (196) 2 e Einbaulage kennzeichnen, 4 Zylinderkopf-
schrauben heraus-, hineindrehen, Magnet vom
Flanschring (210) abnehmen, aufsetzen.

Ventilblock (180) erneuern:

Flanschring (210) .. ccvvvscinnow s ons je 2 Senkschrauben (212) heraus-, hinein-
drehen, Flanschring umristen.

Einschraubstutzen (213) ................ umrusten.
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Reparaturarbeiten

Ventileinsatz-Heben und -Senken im Ventilblock ausbauen, abdichten,
einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Ventilblock mit Magneten ausgebaut
Magnet ausgebaut

JZ5588 013/0

Sicherungsschraube (401) . .............. heraus-, hineindrehen.

VerschluB3schraube (402) . ............... Einbaulage kennzeichnen, ab-, anschrauben,
Druckfeder (403) mit Druckstiick (404) ausbauen,
einschieben.

Steuerschieber (406) . ................. aus-, einbauen.

Hilse (405) ............. e aus-, einbauen, inneren O-Ring (407) und zwei

auBere O-Ringe (408) erneuern.
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Reparaturarbeiten

Flanschring (210) ... ..................

Sicherungsring (409) .. ....... .. ........

Steuerhiilse (410) .. ....... ... ... . .....

Ausbauen, Abdichten, Einbauen

1 Sicherungsschraube (401) herausdrehen.

2 VerschluBschraube (402) zum Gehéuse
kennzeichnen und herausdrehen - dabei die
Umdrehungen der Verschlufischraube merken.

Einbauhinweis

VerschluBschraube (402) mit gleicher Umdre-
hungsanzahl eindrehen, damit eine ausreichende
Federkraft auf den Steuerschieber wirkt.

3 Druckfeder (403), Druckstick (404), Steuer-
schieber (406) und Hiilse (405) ausbauen.

Einbauhinweis
Steuerschieber (406) vor dem Einbau eindlen.

2 Senkschrauben (212) heraus-, hineindrehen,
mit Kornerschlagen sichern, Flanschring vom
Ventilblock (180) abnehmen, ansetzen.

aus-, einbauen.

aus-, einbauen, inneren O-Ring (411) und drei
auBere O-Ringe (412) erneuern.

JZ5588 027/0

403 JZ5588 028/0

138




Reparaturarbeiten

4 O-Ringe (407 und 408) von der Hilse (405)
abziehen.

5 Hiulse sorgfaltig reinigen und neue O-Ringe
in ihre Nuten einlegen.

6 Senkschrauben (212) herausdrehen und
Flanschring (210) abnehmen.

7 Sicherungsring (409) ausbauen.

Einbauhinweis

Senkschrauben (212) mit Kérnerschlagen sichern.

8 Steuerhiilse (410) ausbauen.

Einbauhinweis
Steuerhiilse mit der Seite ohne O-Ring (Pfeil)
nach vorn in die Bohrung schieben.

408

405
PN

W\

@B\O

JZ5588 029/0

JZ5588 031/0
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Reparaturarbeiten

9 O-Ringe (411 und 412) von der Steuerhllse
(410) abziehen.

10 Steuerhiilse sorgfaltig reinigen und neue O-
Ringe in ihre Nuten einlegen.

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.

JZ5588 032/0

140




Reparaturarbeiten

Druckschalter 140 bar und 70 bar (nur Inland) aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Ventilblock mit Magneten ausgebaut

Jz5588 014/0

Kabelbinder .......... ... .. .. ... .... trennen, neu anbringen.
Elektrische Steckverbindung (203) ......... trennen, Stecker zusammenkuppeln.

Druckschalter 140 bar (197) oder 70 bar (198) -
nurinland .. ... . L oLl heraus-, hineindrehen, Profildichtring (208)
erneuern.

Hinweis
Defekte Druckschalter werden komplett mit dem
elektrischen Teil erneuert.
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Reparaturarbeiten

Riickschlagventil aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Ventilblock mit Magneten ausgebaut
Druckschalter ausgebaut

“‘i 208 ff\@
SO

JZ5588 016/0

Zwischenstick (178) - nurinland ... ... ... ab-, anschrauben, Profildichtring (208) erneuern.

Rickschlagventil (183) . ................ ab-, anschrauben.
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Reparaturarbeiten

Hydraulikzylinder und Gleitlager aus-, einbauen

JZ5588 016/0
Nachlaufachse . ...................... senken.
Hydraulikleitungen (50) ... .............. ab-, anschrauben.
Kolbenstange (8) . .................... am Hubarm (281) abbauen, mit neuem Splint (5)

anbauen, abschmieren.

Zylinderrohrkopf (430) .. ................ an der Halterung (145) ab-, anbauen,
abschmieren, Anzugsmoment der Sicherungs-
schraube (10) 23 Nm.

Hydraulikzylinder (4) .. ........... ... ... abnehmen, ansetzen.
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Reparaturarbeiten

Gleitlager erneuern:
Lagerbuchse (11) . ...... ... ... . ..., .

Hinweis

mit passendem Dorn aus-, einpressen.

Wird ein neuer Hydraulikzylinder eingebaut, muB vorher

die Hubbegrenzung umgeristet werden.

Aus-, Einbauen

1 Nachlaufachse senken.

Einbauhinweis

Gleitlager des Hydraulikzylinders abschmieren,
siehe Kapitel Wartungsarbeiten.

Hydraulikdl auffallen und Hydraulikzylinder
entliften, dabei Anschliisse auf Dichtheit prifen.

2 Hydraulikleitungen (50) abschrauben und
Anschlisse sofort mit Blindstopfen verschlieBen.

3 Splint (8) entfernen und Scheibe (B) ab-
nehmen.

4 Hubarm (281) etwas anheben und Bolzen (7)
ausbauen.

Einbauhinweis
Bolzen mit neuem Spilint (5) einbauen.

"5 Hubarm mit Hebebalken nach unten schwen-
ken.

L

// JZ5588 005/0

JZ5588 006/0
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Reparaturarbeiten

6 Sicherungsschraube (10) durch die
Zugangsbohrung (Pfeil) in der Halterung (145)

herausdrehen und mit Unterlegscheibe abnehmen.

Einbauhinweis
Anzugsmoment der Sicherungsschraube (10)
23 Nm.

7 Bolzen (9) durch die gegeniberliegende
Bohrung in der Halterung herausschiagen.

8 Hydraulikzylinder (4) abnehmen.

Einbauhinweis
Wird ein neuer Hydraulikzylinder eingebaut, muf3
vorher die Hubbegrenzung umgeristet werden.

In umgekehrter Reihenfolge einbauen.

Gleitlager erneuern:

1 Lagerbuchse (11) in der Kolbenstange (8) mit
passendem Dorn auspressen und neue
Lagerbuchse biindig einpressen.

JZ25588 025/0

JZ5588 026/0
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Reparaturarbeiten

Hubbegrenzung im Hydraulikzylinder aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Hydraulikzylinder ausgebaut

J25588 017/0

Schutzhilse (431) ... .. ... ... .. ... ab-, anbauen, Anzugsmoment der 3 Sechs-
kantschrauben (432) 25 Nm.

Dichtungsflansch (433) ................. mit Zapfenschlissel 648 589 00 07 00 aus-,
einbauen, O-Ring (438) erneuern, vor dem
Einbau eindlen, 250 - 300 Nm.

Hubbegrenzung (435) . ................. ab-, anbauen, Sechskantmutter (434) mit
Sicherungsmittel (z.B Loctite Schrauben-
sicherung) eindrehen, 9 Nm.
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Reparaturarbeiten

Sonderwerkzeug

648 589 00 07 00

Ausbauen

1 Sechskantschrauben (432) herausdrehen und
Schutzhilse (431) von der Kolbenstange (8)
schieben.

2 Blindstopfen (13) von den Leitungen
abnehmen.

3 Kolbenstange (8) bis zum Anschlag ein-
schieben.

4 Dichtungsflansch (433) herausdrehen und von
der Kolbenstange abziehen.

436 Zaplenschlussel 648 589 00 07 00

J25588 018/0

J25588 019/0
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Reparaturarbeiten

5 Verbliebenes Hydraulikdl aus dem Zylinderrohr
(429) ablassen.

6 Kolbenstange (8) nach oben aus dem
Zylinderrohr ziehen, bis die Hubbegrenzung
zuganglich ist.

7 Sechskantschraube (434) herausdrehen und
Hubbegrenzung (435) von der Kolbenstange
schieben.

Einbauen

1 Hubbegrenzung (435) mit der Abschrédgung
(Pfeil) zum Kolben (437) bis zum Anschlag auf die
Kolbenstange schieben.

2 Sechskantschraube mit Sicherungsmittel (z.B.
Loctite Schraubensicherung) eindrehen, 9 Nm.

3 O-Ring (438) aus der Nut des Dichtungs-
flansches (433) heben und abziehen.

4 Dichtungsflansch sorgfaltig reinigen und
neuen O-Ring in die Nut einlegen.

5 Innere Dichtungsringe, O-Ring und Gewinde
am Dichtungsflansch eindlen.

Nl
QY L

S~

JZ5588 020/0

435
N 437

435
.

S~
Q@434 l437
2

J25588 021/0

J25588 022/0
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Reparaturarbeiten

6 Dichtungsflansch (433) auf die Kolbenstange
schieben und von Hand, soweit es geht, in das
Zylinderrohr (429) schrauben.

7 Dichtungsflansch mit Sonderwerkzeug (436)
festziehen, 250 - 300 Nm.

Lo
436 Zapfenschlussel 648 589 00 07 00
| 436
8 Schutzhiilse anschrauben, 25 Nm. l
‘ JZ5588 024/0
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Reparaturarbeiten

Hydraulikzylinder zerlegen, abdichten, zusammenbauen

Vorausgegangene Arbeit: Hydraulikzylinder ausgebaut

J25588 033/0

Schutzhillse (431) . ... ... . . ... ... ab-, anbauen, Anzugsmoment der 3 Sechs-
kantschrauben (432) 25 Nm.
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Reparaturarbeiten

Dichtungsflansch (433) .................

Kolbenstange (8) .....................

Kolben (437) « coez oo sevmn s o8 5 58 2 o

Dichtungsflansch (433) .. ...............

Sonderwerkzeug

648 589 00 07 00

Zerlegen

mit Zapfenschliissel 648 589 00 07 00 aus-,
einbauen, O-Ring (438) erneuern, vor dem
Einbau eindlen, 250 - 300 Nm.

aus dem Zylinderrohr ziehen, in das Zylinderrohr
einschieben.

Stitzringe (443) und Dichtpackung (442)
abbauen, erneuern, anbauen, Schlitze der
Statzringe um 180° versetzen.

Abstreifring (440), O-Ringe (439 und 438) und
Druckdichtring (441) ab-, anbauen.

1 Sechskantschrauben (432) herausdrehen und
Schutzhiilse (431) von der Kolbenstange (8)
schieben.

2 Blindstopfen (13) von den Leitungen
abnehmen.

JZ5588 018/0
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Reparaturarbeiten

3 Kolbenstange (8) bis zum Anschlag ein-
schieben.

4 Dichtungsflansch (433) mit Sonderwerkzeug

(436) herausdrehen und von der Kolbenstange
abziehen.

436 Zapfenschliissel 648 589 00 07 00

5 Verbliebenes Hydraulikdl aus dem Zylinderrohr
(429) ablassen.

6 Kolbenstange (8) nach oben vollstéandig aus
dem Zylinderrohr (429) ziehen.

Abdichten

1 Beide Stiitzringe (443) aus den Nuten am
Kolben (437) heben.

2 Dichtpackung (442) durchtrennen und vom
Kolben abnehmen.

3 Kolben sorgféltig reinigen und mit Hydraulikol
einreiben.

4 Neue Dichtpackung (442) mit einer Seite in
die Nut legen und dann die andere Seite Uber den
Kolbenrand in die Nut ziehen.

5 Stutzringe (443) mit der breiten Seite (Pfeil)
zur Dichtpackung in die Nut dricken, darauf
achten, daB die Schlitze der Stiitzringe um ca.

180° versetzt sind.

JZ5588 019/0

\ /429

JZ5588 020/0

JZ5588 034/0
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Reparaturarbeiten

6 Abstreifring (440), O-Ring (439) und
Druckdichtring (441) aus dem Dichtungsflansch
(433) innen entfernen.

7 O-Ring (438) aus der Nut heben und
abziehen.

8 Dichtungsflansch sorgfaltig reinigen und mit
Hydraulikél einreiben.

9 O-Ring (438) in die auBere Nut einlegen.

10 Druckdichtring (441), O-Ring (439) und
Abstreifring (440) nacheinander in die inneren
Nuten legen.

Hinweis

Das Einlegen der Druckdichtung und des
Abstreifringes ist einfacher, wenn diese wie im
Bild gezeigt etwas zusammengedrickt werden.

Zusammenbauen

JZ5588 035/0

JZ5588 036/0

1 Kolben in das Zylinderrohr schieben.

2 Dichtungsflansch (433) auf die Kolbenstange
schieben und von Hand soweit es geht in das
Zylinderrohr (429) schrauben.

, JZ25588 023/0
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Reparaturarbeiten

3 Dichtungsflansch mit 250 - 300 Nm festzie-
hen.

436 Zapfenschlussel 648 589 00 07 00

4  Schutzhilse befestigen, 25 Nm.

436

JZ5588 024/0
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Fehlersuche

Fehlersuchschema

Stérung, Fehler

Wahrscheinliche Ursache

Prufen, Beseitigen

Motor der Hydraulik-
pumpe lauft nicht

Batterie entladen

Laden

Sicherung F8 oder F22
defekt

Spannungsversorgung priifen
Sicherung erneuern

Hydraulikkasten Uberhitzt,
Thermoschalter hat ausge-
16st

Hydraulikkasten abkUhlen lassen

Thermoschalter im Motor
defekt

Thermoschalter erneuern

Relais-Hydraulikpumpe
defekt

Relais-Hydraulikpumpe prifen,
Widerstand der Masseleitung am
Relais prufen

Sollwert: ca. 2 Q

Elektrische Anlage defekt

Elektrische Anlage nach Strom-
laufplan prufen

Hydraulikpumpe defekt

Kohlebursten des Motors prufen,
ggf. erneuern
Hydraulikpumpe prifen

Motor der Hydraulikpumpe
lauft zu langsam

Batterie entladen

Laden

Hydraulikpumpe defekt

Kohlebiirsten des Motors prifen,
ggf. erneuern
Hydraulikpumpe prifen

Nachlaufachse laBt sich
weder heben noch senken
bei laufender Hydraulik-
pumpe mit eventuell gro-
Ber Gerauschentwicklung

Zu wenig Hydraulikdl im
Hydraulikolbehalter

Hydraulikdlstand prufen (siehe
Bedienungsanleitung)
Gesamte Hydraulikanlage auf
Dichtheit prifen

Magnetventile defekt

Magnetventile prifen

Uberdruckventil 170 bar
defekt

Uberdruckventil priifen

Nachlaufachse 148t sich nur
langsam heben oder senken

Batterie entladen

Laden

Zu wenig Hydraulikdl im
Hydraulikolbehélter

Hydraulikdlstand prifen (siehe Be-
dienungsanleitung)

Gesamte Hydraulikanlage auf
Dichtheit prifen

Verwendetes Hydraulikol
zu dickflissig

Hydraulikdl nach vorgeschriebener
Spezifikation verwenden
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Fehlersuche

Stérung, Fehler

Wahrscheinliche Ursache

Prafen, Beseitigen

Uberdruckventil 170 bar
defekt

Uberdruckventil prifen

Hydraulikzylinder undicht

Dichtungen erneuern

Hydraulikpumpe defekt

Kohlebursten des Motors priifen,
ggf. erneuern
Hydraulikpumpe prifen

Ventileinsatz undicht

Ventileinsatz abdichten

Rader der Nachlaufachse
werden nicht hoch genug
angehoben

Zu wenig Hydraulikdl im
Hydrauhkolbehalter

Hydraulikélstand prifen (siehe
Bedienungsanleitung)
Gesamte Hydraulikanlage auf
Dichtheit prifen

Verwendetes Hydraulikdl zu
dickflissig

Hydraulikdl nach vorgeschriebener
Spezifikation verwenden

Sicherungsschalter defekt

Sicherungsschalter prifen, ggf.
erneuern

Druckschalter defekt

Druckschalter prufen

Uberdruckventil 170 bar
defekt

Uberdruckventil priifen

Hydraulikpumpe defekt

Hydraulikpumpe prifen

Nachlaufachse senkt sich
selbsttatig

Hydraulikanlage undicht

Undichte Baugruppen erneuern

Hydraulikzylinder undicht

Dichtungen erneuern, bzw.
Hydraulikzylinder erneuern

Verwendetes Hydraulikol
entspricht nicht der Vor-
schrift

Hydraulikd! nach vorgeschriebener
Spezifikation verwenden

Magnetventil -
Heben defekt

Magnetventil prifen
Ventileinsatz-Heben abdichten

Hydraulikpumpe schaltet bei
gesenkter oder angehobener
Nachlaufachse nicht ab

Zeitrelais K2 defekt

Zeitrelais K2 erneuern

Dioden im Diodenkasten
defekt

Diodenkasten erneuern

Relais K6 defekt

Relais erneuern

Druckschalter defekt

Druckschaller prifen

Hydraulikpumpe defekt

Hydraulikpumpe priifen

Relais-Hydraulikpumpe
defekt

Relais-Hydraulikpumpe prifen
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Fehlersuche

Stoérung, Fehler

Wahrscheinliche Ursache

Prifen, Beseitigen

Elektrische Anlage defekt

Elektrische Anlage nach
Stromlaufplan prifen

Hydraulikpumpe defekt

Hydraulikpumpe prifen

Relais-Hydraulikpumpe
defekt

Relais-Hydraulikpumpe prufen

Elektrische Anlage defekt

Elektrische Anlage nach
Stromlaufplan prifen
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Stromlaufplan Inland

F8 Sicherung K. 15

F22 Sicherung K. 30

K1 Zeitrelais 90 s (002 545 43 05)

K2 Zeitrelais 60 s / 5 s (001 545 61 05)
K3 Zeitrelais 5 s (002 545 60 05)

K4 Zeitrelais 50 s (002 545 87 05)
K5-K8 Relais

60 Kontrolleuchle

61 Rastschalter

62 Taslschalter

80

96

100
151
165
197
198
206
207
[-1v

Uberlasischalier
Magnetventil ALB
Sicherungsschalter
Motor
Relats-Hydraulikpumpe
Druckschalter 140 bar
Druckschalter 70 bar
Magnetvenli-Heben
Magnetventii-Senken
Dioden

J25487 00811
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Schalt- und Funktionspldne

Kl 15
X 30
1 IFs
IF22 it
J it
v
g ;: §‘ S x
LN R e L i ]y el G
N I (O ~ - T ds
] 162 1s 1e e Ter g2 | I T
Va] © JF“L} F;L © |I[m) @ Eﬁ‘ © ||
570067 Tvs r J7 s7als7 _#57 s ! T [7 Ts7ats7 Iy‘h‘J
g
1 gnlge sw
160 T K7 130 @% Isa
- sy
19 ) ' t% R
N B 850 167 §7a| &5k 187 fema
I k-
[l PN
2 g % z s . 3
- ~ E f"“ ? :f» 5. &
FLxl7 Fl xis F x5 FJ 4w =l e F 142 F L4z
\Q o $ 5 5 &
5 S 2 £ 5 3 3
180 96 7 206"fy 197w 207" 1e:  165] Tqas
% o 11 Tl Y o :j”*ﬁ
ks X I X | | B X | | £ |
0 S L | \_ ] e L S| |55 |
{1 oLl e
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Stromlaufplan Export

F8 Sicherung Kl. 15 80 Uberlastschalier

F22 Sicherung KI. 30 96 Magnetventil ALB

K1 Zeitrelais 120 s (002 545 61 05) 151 Motor

K2 Zeilrelais 60 s / 5 s (001 545 61 05) 165 Relais-Hydraullkpumpe
K3 Zeirelais 5 s (002 545 60 05) 197 Druckschalter 140 bar
K5-K8 Relais 206 Magnetveniil-Heben
60 Kontrolleuchle 207 Magnetvenli-Senken
61 Rastschalter -V Dioden

62 Tasischaller
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Schalt- und Funktionsplane
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Hydraulikschaltplan
i 4 Hydraulikzyhnder 198 [_)ruckschalter 70 bar (nur Inland)

150 Hydraulikpumpe 199 Uberdruckventil 170 bar

183 Rockschlagventlil 206 Magnetventil-Heben

190 Hydraulikélbehalter 207 Magnetventl-Senken

Druckschaller 140 bar




Schalt- und Funktionspline

Notizen
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Sonderwerkzeuge

Benennung

Teilnummer

Zapfenschlussel

648 589 00 07 00

Klauenschliissel

648 589 01 07 00

Klauenschiissel

749 589 00 07 00

Dorn

321589 02 15 00

Dorn

387 589 06 15 00

Dorn

389 583 00 15 00

Dorn

389 589 03 15 00

MeBuhr

001 589 53 21 00

Prifgerat

126 589 14 21 00

MeBgerat

363 589 02 21 00

Grubenliftwaage

385 583 05 21 00

Priflehre

648 589 00 23 00

Dasenprufgerat

000 589 14 27 00

Spannvaorrichtung

648 589 00 31 00

Abzieher

000 589 16 33 00

Innenauszieher

000 589 29 33 00

Gegenstitze

000 589 34 33 00

Abzieher

000 583 45 33 00

Abzieher

035 589 01 33 00

Abziehvorrichtung

343 589 00 33 01

Aus- und Einbauwerkzeug

648 589 00 33 00

Abziehvorrichtung

648 589 01 33 00

Ubersetzungsschlissel

000 588 68 63 00

Druckstuck

360 589 02 63 00

Aufbiegevorrichtung

648 589 00 63 00

Druckstuck

648 589 01 63 00

Aufbiegevorrichtung

648 589 02 63 00

Aus- und Eindrehvorrichtung

648 589 03 63 00
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Sonderwerkzeuge

Benennung Teilnummer

Gewindeeinsatz 648 589 04 63 00
Adapter 648 589 05 63 00
Adapter 648 589 06 63 00

165





